Dostawa autorskich mebli multimedialnych dla Teatru KTO w Krakowie.
OPIS PRZEMIOTU ZAMOWIENIA

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 Przedmiot OPZ

Przedmiotem szczegotowej specyfikacii technicznej (OPZ) sg wymagania dotyczgce wykonania
wyposazenia, jego dostawy, montazu i odbioru w ramach rob6t okreslonych w pkt. 1.1 Przedmiot
OPZ. Zakres robot obejmuje w szczegdlnosci:

wykonanie, dostawa, montaz autorskich mebli i elementéw wyposazenia wnetrz do
przestrzeni foyer, garderdb, sali konferencyjnej, pomieszczen biurowych oraz archiwum;
wykonanie, dostawa i montaz autorskich elementdéw wyposazenia toalet i pomieszczen
socjalnych;

wykonanie, dostawa i montaz sufitu napinanego wraz z o$wietleniem led;

realizacja, dostawa i montaz autorskich mebli multimedialnych: Zabudowa lady
w recepcji/szatni, Siedzisko 1, Siedzisko 2 i Ekran multimedialny w przestrzeni foyer na
poziomie 0 oraz Zabudowa lady/sekretariatu na poziomie +1;

dostawa i instalacja sprzetdow multimedialnych stanowigcych integralng czes¢ w.w. mebli
multimedialnych oraz ich uruchomienie;

instalacja sieci LAN fgczgcej urzadzenia multimedialne w przestrzeni foyer na poziomie 0
i+1.

1.2 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej OPZ sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi normami,
wytycznymi i obowigzujgcymi przepisami, mianowicie:

a)

b)
c)
d)
e)

dostawa i montaz przy wykonaniu zakresu objetego OPZ - nalezy rozumie¢ wszystkie
prace zwigzane z wykonaniem robét zwigzanych z ustaleniami projektowymi,
wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgce opisane powyzej roboty,

zamawiajgcy - udzielajgcy zamowienia wykonawcy

procedura - moze byc¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne, instrukcje
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej, zawierajgce dane
opisujgce przedmiot i wymagania jakosciowe.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW | WYROBOW

2.1 Informacje ogoélne dotyczgce wiasciwosci materiatéw i wyrobow:

a)

b)

c)
d)

Materiaty i wyroby wykorzystywane do realizacji wyposazenia meblowego bedg posiadaty
wymagane badania i atesty dopuszczajgce je do stosowania w budynkach uzytecznosci
publicznej zgodne z obowigzujgcymi przepisami i normami.

Wykonawca w szczegdlnosci zwrdci uwage na przepisy i wymagania dotyczgce trudno
zapalnosci, bezpieczenstwa uzytkowania oraz wymagan wytrzymatosciowych oraz
energooszczednosci.

Materiaty stosowane przez Wykonawce powinny by¢ nowe i nieuzywane oraz odpowiadac
normom i przepisom.

Przed realizacjg zamowienia Wykonawca skonsultuje z Zamawiajgcym materiaty oraz
kolorystyke do wykonania zadania w zakresie wyposazenia meblowego.

2.2. Wytyczne dotyczace jakosci i technologii wykonywania mebli

a)

b)

Opis przedmiotu zamowienia (OPZ) jest komplementarny w stosunku do projektu aranzacji
wnetrz uwzgledniajac lokalizacje elementdéw wyposazenia stanowigcych przedmiot
zamoOwienia oraz ich ilos¢.

OPZ zawiera najbardziej istotne elementy wyposazenia meblowego. Elementy, ktére nie
zostaty ujete wprost, ale sg niezbedne do realizacji zamowienia zostang przewidziane
przez Wykonawce na podstawie zapoznania sie z rysunkami architektonicznymi oraz OPZ
(elementy typu zawiasy, wkrety, prowadnice itp).



c) Nalezy zweryfikowa¢ wymiary wyposazenie meblowego w celu nalezytego wykonania
robot.

2.3 Gwarancja i rekojmia
Gwarancja i rekojmia wynoszg 2 lata, przy czym szczegdtowe warunki zostaty okreslone we
wzorze umowy, stanowigcym Zatgcznik nr 7 do SWZ.

2.4 Potwierdzenie zgodnosci
W celu potwierdzenia zgodno$ci proponowanych rozwigzan technicznych w wymaganiami
zawartymi w opisie przedmiotu zaméwienia (OPZ) ,we wzorze umowy, stanowigcym Zatgcznik
nr 7 do SWZ zostat przewidziany obowigzek dostarczenia rysunkow warsztatowych oraz makiet
obejmujgcych wymienione tam elementy. Ponadto Wykonawca zgodnie z pkt 5) ppkt. 4 jest
zobowigzany do ztozenia wraz z ofertg przedmiotowych srodkéw dowodowych tj. W celu
potwierdzenia zgodnosci proponowanych rozwigzan technicznych elementéw proponowanego
wyposazenia | sprzetu z wymaganiami zawartymi w szczegétowym opisie przedmiotu
zamoéwienia (SOPZ) nalezy dostarczy¢ karty katalogowe lub wydruki ze stron internetowych lub
inne dokumenty lub oswiadczenia producenta lub jego autoryzowanego przedstawiciela, albo
inne rownowazne dokumenty lub o$wiadczenia, w jezyku polskim lub obcym wraz z
ttumaczeniem na jezyk polski, potwierdzajace, ze przedmiot zamdéwienia, odpowiada
wymaganiom okreslonym przez Zamawiajgcego w tresci SWZ.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW | WYROBOW
3.1 Informacje ogélne dotyczgce witasciwosci materiatdéw i wyrobow:

a) Materiaty i wyroby wykorzystywane do realizacji wyposazenia meblowego beda posiadaty
wymagane badania i atesty dopuszczajgce je do stosowania w budynkach uzytecznosci
publicznej zgodne z obowigzujgcymi przepisami i normami.

b) Wykonawca w szczegdlnosci zwréci uwage na przepisy i wymagania dotyczgce trudno
zapalnosci, bezpieczenstwa uzytkowania oraz wymagan wytrzymatosciowych oraz
energooszczednosci.

c) Materiaty stosowane przez Wykonawce powinny by¢ nowe i nieuzywane oraz odpowiadac
normom i przepisom.

d) Przed realizacjg zamoéwienia Wykonawca skonsultuje z Zamawiajgcym materiaty oraz
kolorystyke do wykonania zadania w zakresie wyposazenia meblowego.

e) Materiaty i meble o nazwach wiasnych wskazane w opisie przedmiotu zamoéwienia (OPZ)
nalezy traktowac jako standardy okreslajgce wymagania jakosciowe, techniczne,
funkcjonalne i estetyczne zdefiniowane przez projektanta, konieczne do spetnienia i
stosowania. Materiaty proponowane zamienne muszg charakteryzowac sie parametrami
nie gorszymi od materiatow i mebli wskazanych w OPZ i muszg zostaé zaakceptowane
przez Zamawiajgcego.

3.2. Wytyczne dotyczgce jakosci i technologii wykonywania mebli

a) Opis przedmiotu zamdwienia (OPZ) jest komplementarny w stosunku do projektu aranzaciji
wnetrz uwzgledniajgc lokalizacje elementéw wyposazenia stanowigcych przedmiot
zamOwienia oraz ich ilos¢.

b) OPZ zawiera najbardziej istotne elementy wyposazenia meblowego. Elementy, ktore nie
zostaly ujete wprost, ale sg niezbedne do realizacji zamowienia zostang przewidziane
przez Wykonawce na podstawie zapoznania sie z rysunkami architektonicznymi oraz OPZ
(elementy typu zawiasy, wkrety, prowadnice itp).

¢) Nalezy zweryfikowa¢ wymiary wyposazenie meblowego w celu nalezytego wykonania
robot.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

4.1 Wykonawca przystepujgc do wykonania montazu skorzysta z wiasnych lub wypozyczonych we
witasnym zakresie narzedzi i innego niezbednego sprzetu, potrzebnego do wykonania robét zgodnie
Z wytycznymi technicznymi i technologicznymi.

4.2 Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktéry nie spowodujg
wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych rob6t oraz bedzie bezpieczne dla 0os6b montujgcych
wyposazenie.



5. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

a) Wykonawca przetransportuje i zabezpieczy odpowiednio do transportu cate wyposazenie
oraz osprzet na teren montazu we wiasnym zakresie.

b) Wykonawca wniesie cate wyposazenie i osprzet, zamontuje zabudowe scian, meble na
wymiar oraz pozostate wyposazenie i przekaze w stanie wyregulowanym, wyczyszczonym
i gotowym do uzytku Zamawiajgcemu.

c) Wykonawca zapewni warunki odpowiednie do magazynowania wyposazenia w
ogrzewanym miejscu o niskiej wilgotnosci.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

a) Do montazu wyposazenia meblowego Wykonawca przystgpi po wykonaniu wszystkich
robét budowlanych i malowaniu, chyba ze roboty budowlane niedokohczone nie bedg miaty
wptywu na montaz wyposazenia.

b) Przed przystgpieniem do wykonania montazu zostanie sprawdzona:

- prawidtowo$¢ wykonania $cian i posadzek,

- zgodnos$¢é wymiaréw z wymiarami podanymi w dokumentacji,

- czy wymiary mebli oraz miejsc dla nich przewidzianych umozliwiajg prawidtowe ustawienie i
zamocowanie mebli

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

a) Przed przystgpieniem do montazu wyposazenia meblowego Wykonawca oceni stan $cian,
posadzek oraz pozostatych robét budowlanych, ktére majg wptyw na sprawny montaz mebli. W
razie uwag zgtosi je Zamawiajgcemu i przystgpi do montazu po ich usunieciu.

b) W trakcie realizacji montazu wyposazenia meblowego zgodnie z dokumentacjg projektowg
Zamawiajgcy ma prawo do zgtaszania uwag i zastrzezen w zakresie jako$ci i kompletnosci
dostarczanych mebili.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

a) Jednostki i zasady obmiarowania:
Obmiar nalezy wykona¢ w jednostkach wskazanych w zestawieniu. Jednostka obmiaru:

- m2 (metr kwadratowy)
- mb (metr biezacy)

- szt. (sztuka)

- kpl (komplet)

b) Wielkosci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Zamawiajgcego i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot moze mie¢ charakter:
a) czesciowy:
odbiér poszczegobinych elementéw zamontowanego wyposazenia meblowego w danych
pomieszczeniach lub na danym poziomie, w zaleznosci od ustalen pomiedzy Wykonawcg a
Zamawiajgcym pod wzgledem jakosciowym i iloSciowym.
b) koncowy:
odbidr wszystkich zamontowanych elementéw wyposazenia meblowego w catym obiekcie pod
wzgledem jakosciowym i ilo§ciowym.
c) po dokonaniu czesciowego lub koncowego odbioru prac zostanie spisany protokét odbioru,
jesli do protokotu zostang wpisane przez Zamawiajgcego uwagi, to Wykonawca zobowigzany
jest do ich usuniecia w wyznaczonym terminie.



9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy branzowe oraz wymagania szczegétowe producentéw mebli.

10. UWAGI KONCOWE

1.
2.

3.

10.

Wszystkie wymiary nalezy sprawdzi¢ w miejscu realizacji.

Materiaty i kolorystyka do potwierdzenia na etapie realizacji na podstawie probek lub kart
technicznych urzadzen.

Podane produkty referencyjne — dopuszcza sie ich zamiane na analogiczne pod kgtem funkcji
i wymiaréw — zmiany do uzgodnienia z inwestorem.

Zabronione jest stosowanie do wykonczenia wnetrz materiatdw i wyrobow tatwo zapalnych,
ktérych produkty rozktadu termicznego sg bardzo toksyczne lub intensywnie dymigce.
Zabronione jest na drogach komunikacji ogdlnej, stuzgcej celom ewakuacji, stosowanie
materiatow i wyrobow fatwo zapalnych.

Wszystkie zastosowane materiaty powinny posiada¢ odpowiednie atesty, certyfikaty, oraz
dopuszczenie do stosowania na terenie UE lub Polski.

Wszelkie atesty, certyfikaty, aprobaty ppoz., karty techniczne sprzetéw nalezy przekazaé
inwestorowi w formie zatgcznika przy odbiorze koncowym.

Elementy stalowe nalezy malowac¢ na sucho (lakierowanie proszkowe). Nie dopuszcza sie
lakierowania elementow stalowych metodg mokra. Nalezy stosowaC odpowiednig warstwe
antykorozyjng. Kolory oraz stopien matowosci do potwierdzenia na etapie realizacji na
podstawie probek.

Przed przystgpieniem do realizacji nalezy przedstawi¢ do wgladu i akceptacji inwestora
dokumentacje warsztatowg oraz, jesli sg wymagane: model w okreslonej w projekcie sklali i
prototyp detali w skali 1:1.

Oswietlenie ledowe elementéw wyposazenia stanowigce ich integralng czes$¢ nalezy wykonaé
z tasm umozliwiajgcych uzyskanie barwy cieptej 3000 K (z wytgczeniem oswietlenia w
garderobach). Nie dopuszcza sie stosowania ledéw w barwie zimnej. Barwa oraz stopien
natezenia oswietlenia ledowego do potwierdzenia na etapie realizacji na podstawie probnych
testow.

13. SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

a) Zestawienie materiatowe, ktére ma zosta¢ uzyte do wykonania wyposazenia meblowego:

Tworzywa typu ,Solid Tworzywa mineralno-akrylowe, jednorodne na catej swojej
Surface” grubosci, nieporowate, sktadajgce sie z dwdch trzecich z
naturalnych mineratow ATH oraz w jednej trzeciej z zywicy
akrylowej. Materiat w swoim sktadzie musi zawiera¢
dwutlenek tytanu roztozony robwnomiernie na catej grubosci,
zalecana technologia produkcji KLife. Tworzywa
nietoksyczne, odnawialne i antybakteryjne, wysoce odporne
na czynniki chemiczne pare wodng lub warunki zewnetrzne .
Klejenie tworzywa za pomocg niewidocznych potgczen,
klejami dedykowanymi. Materiat musi posiadac¢ atest oraz
spetiaé normy jak ponizej, potwierdzone atestem ITB
Gestos¢ ISO 1183 /ASTM D972 1.17-1.77

Wytrzymatosé na Sciskanie ISO 604 97-101.2

Odpornosé na scieranie ISO EN4586 0.028

Wiasciwosci antyposlizgowe ASTM C 1028 0.8-069

Sklejka Sklejka trudno zapalna, wilgocioodporna, brzozowa lub
olchowa, gr.18 mm, malowana powierzchniowo lakierem:
matowym, bezbarwnym lub biatym trudnozapalnym. Sklejke




tgczy¢ za pomocga kleju na bazie poliuretanu ze spoing o
wytrzymatosci klasy D4 wg EN 204.

Zawiasy

Zawiasy puszkowe, z montazem typu clip, wykonane ze stali
nierdzewnej, z mozliwoscig petnej (bezstopniowej) regulaciji
w 3 wymiarach, zapewniajgce delikatne i ciche zamykanie,
domykajgce drzwi bez pozostawiania szczelin, powinny
umozliwi¢ otwarcie drzwiczek pod katem min. 95 °.

Prowadnice

Prowadnice kryte, do skrzynek drewnianych, z ptynnym
ruchem, cichym i delikatnym zamykaniem, zapewniajgce
petny wysuw (100%) i obcigzenie dynamiczne min. 30 kg;
wykonane ze stali ocynkowanej, posiadajgce system
cichego samo domykania i zintegrowang regulacje
wysokosci i nachylenia frontu.

Szuflady

Szuflady o dwusciennych bokach wykonanych ze stali
malowanej proszkowo, wyposazone w system szybkiego
montaz frontu, z mozliwoscig regulacji frontu w 2
wymiarach, zapewniajgce delikatne i ciche zamykanie,
wyposazone w kryte prowadnice z petnym wysuwem.
Minimalne obcigzenie szuflad 30kg; obcigzenie dynamiczne:
100.000 cykli otwierania i zamykania.

Ptyta HPL

Tworzywo konstrukcyjne, warstwowe, termoutwardzalne,
impregnowane zywicg fenolowg, w powtoce antybakteryjnej,
0 podwyrzszonej odpornosci na scieralno$¢ i wilgo¢, rudno
zapalne, gr. min. 5mm

Laminat typu HPL

Oktadzina dekoracyjna stuzgca obtozeniu blatéw roboczych,
w powitoce antybakteryjnej, o podwyzszonej odpornosci na
Scieralnosc i wilgoé¢, trudno zapalna, montowana na kleju
powierzchniowym wodoodpornych.

Stal lakierowana

Profile stalowe lakierowane proszkowo. Nie dopuszcza sie
lakierowania elementow stalowych metodg mokrg.
Stosowac odpowiednig warstwe antykorozyjng. Kolory
oraz stopien matowosci do potwierdzenia na etapie
realizcji na podstawie probek.

Ptyta meblowa trudnozapalna

Ptyta wiérowa trudnozapalna surowa lub melaminowana o
grubosci 18 mm, klasyfikacja B-s2 dO zgodnie z normg EN
13501-01

Ptyta MDF barwiona w masie

Panel dekoracyjny z witdkien drzewnych, barwionych i
impregnowanych indywidualnie przed prasowaniem,
nastepnie klejonych zywicami.

Ptyty o zwartej strukturze, barwione z wykorzystaniem
ekologicznych sktadnikéw, odporne na wilgo¢, z wysoka
odpornoscig na zginanie i obcigzenie, o jednolitym kolorze
po cieciu i obrébce mechanicznej, nie wymagajgce oklejania
krawedzi, z atestem trudno-zapalnosci B-s2, dO,
impregnowane natryskowo olejem rekomendowanym przez
producenta ptyt.




Stal lakierowana

Profile stalowe lakierowane proszkowo. Nie dopuszcza sie
lakierowania elementéw stalowych metodg mokra.
Stosowac odpowiednig warstwe antykorozyjng. Kolory oraz
stopienn matowosci do potwierdzenia na etapie realizcji na
podstawie probek.

Zataczniki:

1. Przedmiary - autorskie meble i elementy wyposazenia do wykonania
2. Projekt wnetrz - autorskie meble i elementy wyposazenia do wykonania




MEBLE | ELEMENTY WYPOSAZENIA DO WYKONANIA

Nr pomieszczenia
L.p. zgodnie z proj. Opis
architektonicznym

Jednostka
miary

llosé
catkowita

Panel z uchwytami (50szt.) wysuwanymi ze $ciany, o wymiaracg 600x320 cm, usytuowany w strefie lady, pod schodami, spetniajacy role wieszaka na ubrani,
wykonany z plyty mdf barwionej w masie w kolorze czarnym, impregnowany natryskowo olejem rekomendowanym przez producenta ptyt, element wykonany
z uzyciem obrdbki w technologii CNC. Ryflowang forme obiektu tworzg: 6 centymetrowe wypukte pasy oraz 3 centymetrowe szczeliny, w ktdrych zostang
osadzone uchwyty/wieszaki oraz nieregulamie blendy, rytm szczelin i paséw zaburzony sko$nymi liniami dodatkowych szczelin. Wieszaki osadzone na stalowym,
ocynkowanym precie, pret stanowi o$ obrotu dla wysuwania wieszaka z panelu; Wieszak wykonany z ptyty mdf barwionej w masie o parametrach jw. Stosowaé
niewidoczne od frontu elementy montazowe. Ruchome elementy panelu do uzgodnienia i akceptacji z projektantem na podstawie prototypu przygotowanego
przez wykonawce w skali 1:1. Forma panelu zgodna z projektem.

szt.

Szatnia sezonowa, ktdrg stanowig dwa boksy na drazki, kazdy zbudowany z 3 paneli sktadanych harmonijkowo, na ptasko, réwnolegle do $ciany. Panele z ptyty

mdf barwionej w masie w kolorze czarnym wyposazone w rolki fozyskowane, wykonane z poliuretanu oraz zawiasy listwowe lakierowane proszkowo na czarmy

mat, zakotwione z jednej strony do $ciany. Po roztozeniu tworzg dwie zamkniete z trzech stron szafy. Drazki ze stali nierdzewnej, satynowanej, $r.2,5cm, dt. 158
cm, montowane na dwdch wysokosciach. Element wykonany z uzyciem technologii obrébki CNC. Panele impregnowane natryskowo olejem rekomendowanym
przez producenta plyt. Forma szatni zgodna z projektem.

kpl

$ciana multimedialna w formacie 414x320cm, zbudowana z:

- Ekranu multimedialnego (odrgbne opracownie).

- Ryflowanych paneli z ptyty mdf barwionej w masie w kolorze czarnym, osadzonych powyzej oraz ponizej ekranu. Forme paneli frontowych tworza: wypukte
pasy, nafrezowania o szer.3 cm oraz rewizja w formie uchylnego modutu z kryty mi zawiasami oraz zamkiem zabezpieczajgcym. Wewnatrz wneka kryjaca
podzespoty komputera obstugujacego sciane multimedialng. Panele impregnowane natryskowo olejem rekomendowanym przez producenta ptyt. Panele
oktadziny $ciany dopasowac do ekranu po jego zamontowaniu. Stosowa¢ niewidoczne od frontu elementy montazowe.

Forma $ciany zgodna z projektem.

kpl

Sufit napinany w formacie 150 x 1820 cm, montowany do aluminiowych profili przykrecanych do stropu w strefie nad lada recepcji oraz pod schodami.
Oswietleniem LED w formie paséw montowanych do stropu, w rytmie co 15 cm na catg diugos$¢ podwieszenia. Oswietlenie wyposazone w sterownik dali oraz
transformator. Wykoriczenie sufitu matowe, kolor bialy, transparentny przepuszczajgcy $wiatto (= 64-72%), przepuszczalno$¢ pary wodnej <50g/m2/24h,

reakcja na ogien348841236 B1 B-s3, d0, odporny na wode i wilgoc. Czes¢ sufitu rozbudowana w forme przestrzenng, nawigzujaca do bryly lady. Forma obiektu
zgodna z projektem.

kpl

0.6i0.9 Umywalka (komplet sktada sie z 2 szt. umywalek wraz z blatem).Stelaz wykonany w technologii CNC ze sklejki o gr. 18mm, trudnopalnej, wilgocioodpornej
iAo el E | obfozonej tworzywem typu ,Solid Surface” w kolorze czarnym, potgczone bezszwowo z blatem wykonanym z plyty typu ,Solid Surface” o gr. 1cm oraz frontem,
(LA ST obiekt w formie , lewitujgcego” wieloscianu, mocowany do Scian na podkonstrukcji stalowej lakierowanej proszkowo na czarny mat. Kolor wykorczenia do
akceptacji inwestora na etapie realizacji na podstawie probek.

Materiat wykoriczeniowy musi posiadac atest oraz spetnia¢ normy jak ponizej, potwierdzone atestem ITB

0Odpornos¢ na bakterie 1SO 846/ASTM G22

Odpornos¢ ogniowa DIN 4102-1 B1, Bs1d0 — Euroclass

Odpornos¢ na zarysowanie UNE-EN438-2

Twardos¢ Barcola 1SO-19712-2

Wymiary blatu: 50x200cm.

kpl.

0.6,0.8i0.9 Lustro o wymiarze: szer. 200 cm, wys. 120 cm,
do klejenia na $cianie, gr. min. 4mm, kolor: srebrny

szt.

0.11 Biblioteka: zabudowa pétek w strefie korytarza,

KOMUNIKACIA wymiary: szer.471 cm, wys. 310 cm, gt. 25 cm, Biblioteka wykonana ze sklejki trudnozapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, bielonej laserunkowo,
wykoriczenie: farba typu lazura o wiasciwosciach impregnujacych na bazie zywic alkidowych o powierzchni satynowe, gr. sklejki: 30mm (elementy pionowe) i
18mm (potki). Pozostawic¢ widoczny przekroj sklejki na obrzezach pétek i wspornikéw. Mebel zakotwiony do $ciany w sposéb ukryty w minimum 4 punktach.
Dopuszczone stosowanie montazu na mocowaniach mimosrodowych lub kotkach drewnianych. Nie stosowa¢ widocznych $rubunkéw. Cokét wykonany ze sklejki
z uszczelka przeciw kurzowa. Forma zabudowy zgodna z projektem.

kpl.

0.12/0.13 Zabudowa z plyty g-k oddzielajaca sale prob od magazynu. $ciana dziatowa na profilach CD, w rozstawie co 40cm, na podwdjnej plycie g-k, wypetniona
SALA PROB materiatem izolacyjnym zapewniajgcym izolacje akustyczng; od strony Sali konferencyjnej malowana farbg projekcyjna.
/KOFEREN-CYJNA Wymiary zabudowy: wys. 310 cm, szer. 325 cm.

m2

10

0.13 Stét konferencyjny o wymiarze:

SALA PROB wys. 75 cm, dt. 150 cm, szer. 85 cm

/KOFEREN-CYJNA Konstrukcja wykonana z profilu stalowego 40x15mm, spawanego ze spawem szlifowanym, lakierowango proszkowo na kolor czarny, mat, wyposazona w 4
skretne kota jezdne, fozyskowane; rolki wykonane z poliuretanu, pozostate elementy kotfa - stalowe, lakierowane proszkowo na czarny mat; wyposazone w
hamulec (2szt.), blat ze sklejki trudnozapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, pogrubiony do 36 mm, fornirowany obtogiem i malowany
powierzchniowo lakierem: matowym, bezbarwnym, trudnozapalnym, pozostawi¢ widoczny przekrdj sklejki na obrzezach blatu. Stét wyposazony w aluminiowe
przepusty kablowe anodowane/ lakierowane proszkowo na czarno z pokrywka i szczotkg maskujaca (2 szt.) oraz system faczenia stotow ze sobg z
wykorzystaniem magneséw neodymowych, montowany w nafrezowanych gniazdach na kleju epoksydowym.

szt.

0.13 Zabudowa meblowa o wymiarach:

SALA PROB wys. 273 cm, dt. 340 cm, szer. 55 cm z szafg i pdtkami oraz frontami ze sklejki trudnozapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, gr.18 mm, malowanej
/KOFEREN-CYJNA powierzchniowo lakierem: matowym, bezbarwnym, trudnozapalnym. Fronty przesuwne, zlicowane; wyposazone w system do drzwi przesuwnych z gérnym
mechanizmem jezdnym drzwi po zamknigciu tworza jedna ptaszczyzne; uchwyty w formie skosnych frezéw. Wewnatrz wneka na monitor do prezentacji, plecy w
strefie monitora wykonane ze sklejki o parametrach jak fronty, pétka z blachy stalowej, gr.3mm, walcowanej, malowanej proszkowo na czarmy mat oraz 3 szafki z
uchyInymi frontami ze sklejki o parametrach jak we frontach szafy. Zawiasy puszkowe, z montazem typu clip, wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig
petnej (bezstopniowej) regulacji w 3 wymiarach, zapewniajgce delikatne i ciche zamykanie, domykajgce drzwi bez pozostawiania szczelin, powinny umozliwi¢
otwarcie drzwiczek pod katem min. 95 °. Mebel wykona¢ na petng szerokos¢, bez bocznych blend. Okablowanie monitora ukry¢ za plecami szafy.

Forma zabudowy zgodna z projektem.

kpl.

0.16 Zabudowa meblowa, facznie 5 mb wykonana ze sklejki trudno zapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, gr.18 mm, malowanej powierzchniowo

POM. SOCJALNE lakierem: matowym, bezbarwnym, trudnozapalnym; blat wykonany ze sklejki pogrubiony do 36 mm pokryty laminatem typu HPL, w powtoce antybakteryjnej, o
podwyzszonej odpornosci na Scieralnos¢ i wilgo¢, trudnozapalny, montowanym na kleju powierzchniowym wodoodpornych, faczenie blatu przez nafrezowania.
Zabudowa wyposazona w: szafki: 10 szt., 16 potek na kotkach o regulowanej wysokosci, wysuwane druciane kosze do szafki naroznej, zlew (jednokomorowy z
ociekaczem, nablatowy, wykonany z konglomeratu w kolorze czarnym), baterig zlewozmywakowa (jednouchwytowa, stojgca, z wyciggana wylewka, wykonana
ze stali nierdzewnej szczotkowanej) oraz podswietlenie ledowe montowane pod szafkami gdrnymi. Stosowac¢: zasilacze wilgocio odporne (co najmniej IP65);
zawiasy puszkowe, z montazem typu clip, wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig petnej (bezstopniowej) regulacji w 3 wymiarach, zapewniajgce delikatne i
ciche zamykanie, domykajgce drzwi bez pozostawiania szczelin, powinny umozliwi¢ otwarcie drzwiczek pod katem min. 95°; cok6t wykonany ze sklejki z
uszczelkg przeciw kurzowg montowany na zaczepach do posadowienia korpuséw. Forma zabudowy zgodna z projektem.

kpl.




0.17 Toaletka- zabudowa meblowa na 5 stanowisk, o catkowitym wymiarze blatu: 560x45 cm, sktadajaca sie z blatu z szufladami (8szt.), pétek powyzej blatu oraz
GARDEROBY luster (w tym 3 lustra profilowe). Mebel wykonany ze sklejki, trudnozapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, malowanej powierzchniowo lakierem:
matowym, bezbarwnym, trudnozapalnym; blat oraz pdtki pogrubione do 36mm; na blatach stosowac lakier o podwyzszonej odpornosci na $cieranie. Pozostawi¢
widoczny przekroj sklejki na obrzezach blatdw, pétek i wspornikéw. Stosowaé niewidoczne od frontu elementy montazowe. Nosnos¢ pdtek nie mniejsza niz
40kg/mb pétki. Stosowaé szuflady o dwusciennych bokach wykonanych ze stali malowanej proszkowo, wyposazone w system szybkiego montaz frontu, z
mozliwoscig regulacji frontu w 2 wymiarach, zapewniajgce delikatne i ciche zamykanie, wyposazone w kryte prowadnice z petnym wysuwem, obcigzenie
dynamiczne: 100.000 cykli otwierania i zamykania. Oswietlenie toaletki w formie paséw w gérnej i dolnej czesci lustra wykonanych z blend ze szkta mlecznego
zlicowanego z lustrem oraz z wbudowanym systemem oswietlenia ledowego emitujgcego $wiatto o barwie 4500K na catej diugosci blatu. W lustrach profilowych
stosowacd ukryty system zawiaséw. Forma zabudowy zgodna z projektem.

kpl

0.17 Magazyn kostiuméw- szafa ubraniowa o wymiarze 500x60 cm, wys. 280cm, wykonana z ptyty meblowej w kolorze czarnym, gr. 18 mm, fronty przesuwne na
GARDEROBY szynie z podwojnym torem i ukrytym mechanizmem, stosowac liniowe uchwyty do frontéw przesuwnych, aluminiowe anodowane na czamo, profil uchwytéw
przedstawic¢ do akceptacji projektanta; fronty przesuwne o wymiarach 280x64cm (5szt.), fronty szafki gérnej 68x62cm (2szt.) oraz widoczny z zewnatrz bok szafy
wykonany z plyty mdf barwionej w masie w kolorze czarny, impregnowany natryskowo olejem rekomendowanym przez producenta plyt; cze$¢ frontow
przesuwnych o wymiarach 280x64cm (3szt.) wyklejona lustrem; fronty wyposazone w uszczelki przeciwkurzowe. Wnetrze szafy wyposazone w drazki (5szt.) ze
stali nierdzewnej, satynowanej, $r.2,5cm, dt. 122cm oraz pdtki (29szt.) na kotkach z mozliwoscig konfigurowania ilosci oraz wysokosci ich montazu, wykonane z
czarnej ptyty meblowej, obrzeza pétek wykoriczone tasmg pev 08/10mm w kolorze plyty. We frontach uchylnych stosowaé zawiasy puszkowe z montazem typu
clip, wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig petnej (bezstopniowej) regulacji w 3 wymiarach, zapewniajace delikatne i ciche zamykanie, domykajace drzwi
bez pozostawiania szczelin. Mebel wykona¢ na petng szerokos¢, bez bocznych blend. Forma zabudowy zgodna z projektem.

kpl.

0.17 Sciana parawanowa o wymiarach df. 186 cm, wys.280cm, wyposazona w system wysuwanych wieszakéw (114szt.) oraz dwie kotary, umozliwiajace zamknigcie
GARDEROBY garderoby, wieszane na aluminiowych szynach. Scianka wykonana ze sklejki, o grubosci minimalnej 30mm, trudnozapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub
olchowej, malowanej powierzchniowo lakierem: matowym, bezbarwnym, trudnozapalnym. Element wykonany z uzyciem obrébki w technologii CNC. Ryflowang
forme obiektu tworza: 6 centymetrowe wypukte pasy oraz 3 centymetrowe szczeliny, w ktorych zostanie osadzonych 160 uchwytéw/wieszakow, szczelin i pasow
zaburzony sko$nymi liniami dodatkowych szczelin. Wieszak osadzony na stalowym, ocynkowanym precie, pret stanowi o$ obrotu dla wysuwania wieszaka z
panelu; uchwyt wykonany ze sklejki o parametrach jw.;

Stosowa¢ niewidoczne od frontu elementy montazowe. Ruchome elementy panelu do uzgodnienia i akceptacji z projektantem na podstawie prototypu
przygotowanego przez wykonawce w skali 1:1.

Kotary o wymiarach: szer. 250cm, wys. 280cm. aksamitne w kolorze biatym, z impregnacja p.poz.

kpl.

0.17 Panel z systemem wysuwanych wieszakéw (150 szt.) o wymiarach: 88x276cm, wykonany ze sklejki, o grubosci minimalnej 30mm, trudnozapalnej,
GARDEROBY wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, malowanej powierzchniowo lakierem: matowym, bezbarwnym, trudnozapalnym. Element wykonany z uzyciem
obrébki w technologii CNC. Ryflowang forme obiektu tworzg: 6 centymetrowe wypukte pasy oraz 3 centymetrowe szczeliny, w ktdrych zostanie osadzonych 150
uchwytéw/wieszakéw. Wieszak osadzony na stalowym, ocynkowanym precie, pret stanowi o$ obrotu dla wysuwania wieszaka z panelu; uchwyt wykonany ze
sklejki; Stosowac¢ niewidoczne od frontu elementy montazowe. Ruchome elementy panelu do uzgodnienia i akceptacji z projektantem na podstawie prototy pu
przygotowanego przez wykonawce w skali 1:1.

szt.

0.19 i0.20 Lustro o wymiarze: szer. 60 cm, wys. 120 cm,
LAZIENKI do klejenia na $cianie, gr. min. 4mm, kolor: srebrny
orzv garderobie

szt.

0.19 i0.20 Zabudowa meblowa sktadajaca sie z blatu oraz szafki pod umywalke. Blat z laminatu wysokoci$nieniowego HPL w powtoce antybakteryjnej, gr. 2cm, kolor czarny
AZIENKI mat. Umywalka ze stali nierdzewnej podwieszana pod blatem. Boki oraz fronty szafek (2szt.) i szuflad (2szt.) wykonane z ptyty MDF barwionej w masie, kolor

czarny, impregnowanej natryskowo olejem rekomendowanym przez producenta plyt ; Wnetrze szafek i szuflad z ptyty meblowej w kolorze czarnym. Szafki wraz
z blatem postawione na ptozach ze stalowego ptaskownika szer. 3cm, lakierowanego proszkowo na czarny mat; szuflady o dwusciennych bokach wykonanych ze

stali malowanej proszkowo, wyposazone w system szybkiego montaz frontu, z mozliwoscig regulacji frontu w 2 wymiarach, zapewniajgce delikatne i ciche
zamykanie, wyposazone w kryte prowadnice z petnym wysuwem.
Zabudowa zgodna z projektem.

kpl.

1.1 Panel z systemem wysuwanych wieszakéw (28szt.), o wymiarach: 319x69cm, wykonany ze sklejki trudnozapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej,
KOMUNIKACIA bielonej laserunkowo, wykoriczenie: farba typu lazura o wiasciwosciach impregnujgcych na bazie zywic alkidowych o powierzchni satynowej. Element wykonany
z uzyciem obrdbki w technologii CNC. Ryflowang forme obiektu tworzg: 6 centymetrowe wypukte pasy oraz 3 centymetrowe szczeliny, w ktdrych zostang
osadzone 28 uchwyty/wieszaki. Wieszak osadzony na stalowym, ocynkowanym precie, pret stanowi os obrotu dla wysuwania wieszaka z panelu; uchwyt
wykonany ze sklejki o parametrach jw.; Stosowac niewidoczne od frontu elementy montazowe. Ruchome elementy panelu do uzgodnienia i akceptacji z
projektantem na podstawie prototypu przygotowanego przez wykonawce w skali 1:1.

Forma panelu zgodna z projektem.

kpl.

1.2A Szafki A, Bi C wykonane z blachy stalowej, 3mm, lakierowane proszkowo na czarny, mat;

POM. BIUROWE Szafka A przeznaczona do przechowywania w poziomie kartotek oraz teczek zawieszkowych w formacie A4;

wyposazona w: 4 szuflady, pojedynczy uchylny front, stopki poziomujace, miejsce na identyfikator na frontach szuflad oraz mechanizm uniemozliwiajacy
wysuniecie kilku szuflad jednoczesnie, co zabezpiecza mebel przed upadkiem; szuflady zamocowane na w peti wysuwanych, teleskopowych prowadnicach
kulkowych z blokada chronigca przed wypadnieciem. Szafka A zamykana pojedynczym zamkiem centralnym blokujacym wszystkie szuflady jednoczesnie.
Szafka B wyposazona w: 4 szuflady, 2 uchylne fronty oraz 2 wewnetrzne pétki na bolcach z mozliwoscig zmiany ich wysokosci;

Szafka Cwyposazona w: 4 szuflady.

Na topie szafek B i C stawiane beda drukarki. Obie szafki powinny by¢ wyposazone w aluminiowe przepusty kablowe, anodowane/ lakierowane proszkowo na
czarno z pokrywkg i szczotkg maskujgcg.

Stosowac szuflady o dwusciennych bokach wykonanych ze stali malowanej proszkowo, wyposazone w system szybkiego montaz frontu, z mozliwoscia regulacji
frontu w 2 wymiarach, zapewniajace delikatne i ciche zamykanie, wyposazone w kryte prowadnice z petnym wysuwem; minimalne obcigzenie szuflad 30kg;
obcigzenie dynamiczne: 100.000 cykli otwierania i zamykania.

Stosowac zawiasy do cienkosciennych frontéw z montazem typu clip, wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig petnej (bezstopniowej) regulacji w 3
wymiarach, zapewniajgce delikatne i ciche zamykanie, domykajgce drzwi bez pozostawiania szczelin, powinny umozliwi¢ otwarcie drzwiczek pod katem min. 95°.

kpl.

1.2A Biurka pracownicze A i B zbudowane z blatu osadzonego z jednej strony na szafce z drugiej na ramie ze stalowych profili o przekroju 15x40mm. Ramy ze

POM. BIUROWE szlifowanymi spawami, lakierowana proszkowo na czarmy mat. Blaty biurek wykonane ze sklejki pogrubionej do 36mm, trudnozapalnej, wilgocioodpornej,
brzozowej lub olchowej, malowanej powierzchniowo lakierem: matowym, bezbarwnym, trudnozapalnym, o podwyzszonej odpornosci na $cieranie; pozostawic¢
widoczny przekréj sklejki na obrzezach blatéw. Biurko A wyposazone w szafke z szuflada; szafka wykonana z blachy, lakierowanej proszkowo na czarmy mat,
wewnatrz szafki pétka. Stosowac szuflady o dwusciennych bokach wykonanych ze stali malowanej proszkowo, wyposazone w system szybkiego montaz frontu,
z mozliwoscig regulacji frontu w 2 wymiarach, zapewniajgce delikatne i ciche zamykanie, wyposazone w kryte prowadnice z petnym wysuwem; minimalne
obcigzenie szuflady 30kg; obcigzenie dynamiczne: 100.000 cykli otwierania i zamykania. Stosowac zawiasy do cienkosciennych frontéw, z montazem typu clip,
wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwoscia petnej (bezstopniowej) regulacji w 3 wymiarach, zapewniajace delikatne i ciche zamykanie, domykajace drzwi bez
pozostawiania szczelin, powinny umozliwi¢ otwarcie drzwiczek pod katem min. 95°. Biurka wyposazone w :

- aluminiowe przepusty kablowe, anodowane/ lakierowane proszkowo na czarno z pokrywkg i szczotka maskujaca

- siatke ekspanderowa w kolorze czarnym podwieszong pod blatem na okablowanie komputeréw.

Wymiar biurka A: szer. 120 cm, gt. 60 cm, wys. 75 cm,

Wy miar biurka B- szer 150 cm ot 60cm wvs 75 cm

kpl.




1.2A Biurko pracownicze C, stanowisko dla 1 osoby,

POM. BIUROWE wykonane ze sklejkii: trudnozapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, malowanej powierzchniowo lakierem: matowym, bezbarwnym,
trudnozapalnym, z blatem pogrubionym do 36mm, z pozostawionym widocznym przekrojem sklejki na obrzezach, na blatach stosowac lakier o podwyzszonej
odpornosci na $cieranie; Biurko wyposazone w:

- szuflady (2szt.) montowane pod blatem stosowac szuflady o dwusciennych bokach wykonanych ze stali malowanej proszkowo, wyposazone w system
szybkiego montaz frontu, z mozliwoscia regulacji frontu w 2 wymiarach, zapewniajace delikatne i ciche zamykanie, wyposazone w kryte prowadnice z petnym
wysuwem; minimalne obcigzenie szuflad 30kg; obcigzenie dynamiczne: 100.000 cykli otwierania i zamykania.

- szafki (2szt.) z uchylnymi frontami ze sklejki, o parametrach jw., wewnatrz szafek po 3 pétki na bolcach z regulowang wysokoscia; stosowaé zawiasy puszkowe,
z montazem typu clip, wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig petnej (bezstopniowej) regulacji w 3 wymiarach, zapewniajgce delikatne i ciche zamykanie,
domykajace drzwi bez pozostawiania szczelin, powinny umozliwi¢ otwarcie drzwiczek pod katem min. 95 °.

- blat boczny z blachy (gr.3mm) goracowalcowanej, lakierowanej proszkowo na czarny mat, natozony na blat biurka i zagiety od frontu oraz w czesci tylnej,
tworzac maskownice w czesci przylegajacej do szklanej $ciany parawanowej. Blacha blatu bocznego zlicowana z powierzchnia blatu sklejkowego.

- aluminiowy przepust kablowy anodowany/ lakierowany proszkowo na czarno z pokrywka i szczotkg maskujaca

- siatke ekspanderowa w kolorze czarnym podwieszong pod blatem na okablowanie komputeréw.

Wymiar biurka: szer. 150 cm, gt. 60 cm, wys. 75 cm, szer. z szfkg i blatem bocznym.: 259cm

Forma biurka zgodna z projektem

kpl.

1.2A Regaly A i B na segregatory, wykonany ze sklejki o gr.18mm, trudnozapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, malowanej powierzchniowo lakierem:
POM. BIUROWE matowym, bezbarwnym, trudnozapalnym, z pozostawionym widocznym przekrojem sklejki na obrzezach pétek i elementéw poziomych. Regat zamkniety od
strony Sciany plecami ze sklejki. Stosowaé niewidoczne od frontu elementy montazowe. Wymiar regatu A: szer. 103 cm, gt. 30 cm, wys. 112,2 cm; Wymiar regatu
B: szer. 220 cm, gt. 30 cm, wys. 149 cm; Nos$no$¢ 30 kg/mb. Forma szafek zgodna z projektem.

kpl.

1.2A Stalowy regat C oraz podwdjna stalowa pdtka miedzy oknami. Meble wykonane z blachy (gr.3mm) goracowalcowanej, lakierowanej proszkowo na czarny mat;
POM. BIUROWE fronty wykonane ze sklejki trudnozapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, malowanej powierzchniowo lakierem: matowym, bezbarwnym,
trudnozapalnym; plecy regatu wykonac z blachy stalowej 1,5mm, lakierowanej proszkowo na czarny mat. Stosowac zawiasy do cienkosciennych frontéw z
montazem typu clip, wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig petnej (bezstopniowej) regulacji w 3 wymiarach, zapewniajace delikatne i ciche zamykanie,
domykajgce drzwi bez pozostawiania szczelin, powinny umozliwi¢ otwarcie drzwiczek pod katem min. 95°. Wykona¢ wzmocnienia konstrukcyjne elementéw z
blachy w sposéb niewidoczny od frontu. Pétki zakotwic do stropu szpilkami w maskownicy ze stalowej rury, o $r. do 20mm, malowanej proszkowo na czarny mat.
Wymiar regatu C: szer. 150 cm, gt. 30 cm, wys. 75 cm,

Wymiar potki: szer. 220 cm, gt. 30 cm, wys. 149 cm,

Forma regatu i pétki zgodna z projektem.

kpl.

1.2A Szklana $cianka parawanowa z przesuwnymi drzwiami, wys. 205 cm, szer. skrzydfa 160cm/2szt.

POM. BIUROWE Okucia aluminiowe anodowane/ lakierowane proszkowo na czarny mat, uchwyt relingowy, szkto bezpieczne. Profile oku¢ oraz uchwyt przedstawi¢ do akceptacji
projektanta
na etapie realizacji.

kpl.

1.2 Biurko gabinetowe, stojgco-siedzgce zbudowane z blatu osadzonego z jednej strony na szafce poprzez wspornik z blachy 3mm lakierowanej proszkowo na
POM. BIUROWE czarny mat, z drugiej na konstrukcji ze stalowych profili o przekroju 15x40mm. Konstrukcja ze szlifowanymi spawami, malowane proszkowo na czarny mat,
faczona z blatem w sposéb niewidoczny.

Blat potaczony ze skrzynig techniczng o tacznej grubosci nie wigkszej niz 10cm, wykonany ze sklejki o gr. 1,8 cm, trudnozapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub
olchowej, w gdrnej czesci fornirowany obtogiem debowym, malowany powierzchniowo lakierem: matowym, bezbarwnym, trudnozapalnym o podwyzszonej
odpornosci na Scieranie. Pozostawi¢ widoczny przekrdj sklejki na obrzezach blatu. Wnetrze skrzyni do wykorzystania na okablowanie komputera. Zastosowac¢
aluminiowe przepusty kablowe anodowane/ lakierowane proszkowo na czarno z pokrywkg i szczotkg maskujaca.

Blat wyposazony w nozycowy mechanizm plynnie regulujacy wysokosci, za pomoca $ruby pociggowej, trapezowej. Mechanizm ukryty w skrzyni technicznejw
pogrubionym blacie biurka. Podnoszenie za pomocg korby wykonanej z frezowanego aluminium lakierowanego proszkowo na czarny mat, korba umiejscowiona
na krotszym boku blatu. Wykona¢ element maskujacy mechanizm, widoczny po podniesieniu blatu. Mechanizm regulujgcy wysoko$¢ do uzgodnienia i
akceptacji z projektantem, na podstawie prototypu przygotowanego przez wykonawce w skali 1:1.

Biurko wyposazone w szafke z 2 szufladami wykonang ze stali o gr. 3mm, gorogcowalcowanej, lakierowanej proszkowo na czarny mat. Wykona¢ wzmocnienia
konstrukcyjne elementdw z blachy w sposdéb niewidoczny od frontu. Stosowaé szuflady o dwusciennych bokach wykonanych ze stali malowanej proszkowo,
wyposazone w system szybkiego montaz frontu, z mozliwoscia regulacji frontu w 2 wymiarach, zapewniajace delikatne i ciche zamykanie, wyposazone w kryte
prowadnice z petnym wysuwem; minimalne obcigzenie szuflad 30kg; obcigzenie dynamiczne: 100.000 cykli otwierania i zamykania.

Wymiar biurka: szer.146cm, gt 60cm, wys.75-125¢cm,

[YYPo) £li 40. + 70, £n

szt.

1.28B Regat z pétkami i szafkami z blachy (gr.3mm) goracowalcowanej, lakierowanej proszkowo na czamy mat; fronty wykonane ze sklejki trudnozapalnej,

POM. BIUROWE wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, malowanej powierzchniowo lakierem: matowym, bezbarwnym, trudnozapalnym; plecy regatu wykonac z blachy
stalowej 1,5mm, lakierowanej proszkowo na czarny mat.

Stosowa¢ zawiasy do cienkosciennych frontéw z montazem typu clip, wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig petnej (bezstopniowej) regulacji w 3
wymiarach, zapewniajgce delikatne i ciche zamykanie, domykajgce drzwi bez pozostawiania szczelin, powinny umozliwi¢ otwarcie drzwiczek pod katem min. 95
W $rodkowej czesci regatu przygotowac panel ze sklejki 18mm o parametrach jak fronty; do panelu zamontowany zostanie telewizor 32/40”do prezentacji na
wysuwanym uchwycie. Telewizor wraz z uchwytem opisane w osobnym opracowaniu. Okablowanie telewizora ukry¢ za plecami regatu w obudowie ze
stalowego profilu malowanego proszkowo na czarny mat. Wykona¢ wzmocnienia konstrukcyjne elementdw z blachy w sposéb niewidoczny od frontu. Gérme
potki zakotwic do stropu szpilkami w maskownicy ze stalowej rury, o sr. do 20mm, malowanej proszkowo na czarny mat. Wybrane pétki zamkniete plecami z
blachy 15mm, lakierowanej proszkowo na czarny mat - element stezajacy konstrukcje potek

Wymiary regatu: szer.100cm, gt.30cm, wys.250cm, Wymaiary pétek: szer.192cm, gt 15cm, wys. 200cm

kpl.

1.28 Stotz okraglym blatem o $r.120cm, konstrukcja wykonana z profilu stalowego 40x15mm, lakierowanego proszkowo na kolor czary, mat, tfaczona z blatem w
POM. BIUROWE sposdb nie widoczny. Blat ze sklejki trudnozapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, fornirowanej obtogiem debowym, malowanej powierzchniowo
lakierem: matowym, bezbarwnym, trudnozapalnym, o podwyzszonej odpornosci na Scieranie, pogrubionym do 36mm, z pozostawionym widocznym przekrojem
sklejki na obrzezach. Stosowad §lizgi filcowe.

Forma stotu zgodna z projektem.

szt.

1.4 Biurka z blatem wykonanym ze sklejki trudnozapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, malowanej powierzchniowo lakierem: matowym, bezbarwnym,
POM. BIUROWE trudnozapalnym, pogrubionym do 36mm, z pozostawionym widocznym przekrojem sklejki na obrzezach, na blatach stosowac¢ lakier o podwyzszonej odpornosci
na $cieranie; Blaty podparte z jednej strony na szafkach z szufladami z drugiej na wspornikach osadzonych na podtuznej szafce bocznej, w stalowym ceowniku
zlicowanym z topem szafki; wsporniki wykonane z blachy 3mm, gorgcowalcowanej, lakierowanej proszkowo na czarny mat. Szafki wyposazone w szuflade oraz
podwdjny uchylny front, wewnatrz 2 pétki. Biurko A wyposazone w dodatkowg szafke z pojedyncym frontem (bez szuflady). Fronty szafek i szuflad oraz boki
szafek wykonane z blachy gorgcowalcowanej o gr.1,5 mm lakierowanymi proszkowo na czarny mat. Wykona¢ wzmocnienia konstrukcyjne elementéw z blachy
w sposob niewidoczny od frontu. Stosowac zawiasy do cienkosciennych frontéw z montazem typu clip, wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig petnej
(bezstopniowej) regulacji w 3 wymiarach, zapewniajgce delikatne i ciche zamykanie, domykajgce drzwi bez pozostawiania szczelin, powinny umozliwi¢ otwarcie
drzwiczek pod katem min. 95°. Szuflady o dwusciennych bokach wykonanych ze stali malowanej proszkowo, wyposazone w system szybkiego montaz frontu, z
mozliwoscig regulacji frontu w 2 wymiarach, zapewniajace delikatne i ciche zamykanie, wyposazone w kryte prowadnice z petnym wysuwem; minimalne
obcigzenie szuflad 30kg; obcigzenie dynamiczne: 100.000 cykli otwierania i zamykania.

Biurko wyposazone w aluminiowe przepusty kablowe (2szt.) anodowane/ lakierowane proszkowo na czarno z pokrywka i szczotka maskujaca oraz siatke
ekspanderowg w kolorze czarnym, podwieszong pod blatem na okablowanie komputeréw. Wymiary biura A: szer. 380,5cm, gt. 50cm, wys. 75 cm.; wymiary
biura B: szer. 257cm, gt. 50cm, wys. 75 cm.

Qrma biurek zeodna z projektem

kpl.




1.4 Szafki (6szt.) z uchylnymi frontami, wyposazone w pétki (6szt.), potki oraz korpus szafki wykonac z plyty meblowej w kolorze czarmym:; fronty oraz top szafki
POM. BIUROWE wykoriczone: blacha gorgcowalcowa, o gr.1,5 mm, lakierowang proszkowo na czarny mat. Wykona¢ wzmocnienia konstrukcyjne elementdw z blachy w sposéb
niewidoczny od frontu. Stosowac zawiasy do cienkosciennych frontéw z montazem typu clip, wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwos$cig petnej
(bezstopniowej) regulacji w 3 wymiarach, zapewniajgce delikatne i ciche zamykanie, domykajace drzwi bez pozostawiania szczelin, powinny umozliwi¢ otwarcie
drzwiczek pod katem min. 95°. Wykona¢ niski cokét na wys. 2cm. Na topie szafki zostang osadzone wsporniki biurek w zlicowanym z topem ceowniku,
wykonanym ze stali i wykoriczonym jak top szafki. W topie szafki umiesci¢ przepust kablowy anodowany/ lakierowany proszkowo na czarno z pokrywka i
szczotkg maskujaca. Wymiary catkowite szafek: szer. 244,5cm, gt. 35¢cm, wys. 50 cm. Forma szafek zgodna z projektem.

kpl.

1.4 Potki ze sklejki gr.18mm, trudnozapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, malowanej powierzchniowo lakierem: matowym, bezbarwnym,

POM. BIUROWE trudnozapalnym, z pozostawionym widocznym przekrojem sklejki na obrzezach. Pétki wyposazone w plecy. Stosowaé niewidoczne od frontu elementy
montazowe.

Pétka A: z jednej strony zakoriczona uko$na przegroda;

Pétka B: przedzielona uko$na przegroda stanowigca podziat na dwie gtebokosci pétek: 30 cm i25 cm. Dolny element p6tki wyposazony w liniowa oprawe

oswietleniowg montowana w dnie potki w nafrezowanej szczelinie - oswietlenie blatu biurka. Oprawa wykoriczona mleczng blendg zlicowang z dolng

powierzchnig pdtki. Zasilacz oraz ledy ukryte w sklejkowej obudowie w tyInej czesci dolnej potki.

Pétka C: pojedyncza, wykonana z pogrubionej sklejki parametry sklejki jw., mocowana do $ciany na kotwach chemicznych i bolcach ukrytych w grubosci sklejki.

Wymiar pétki A: szer. 311,5cm, gt.25/30cm, wys. 195cm;

Wymiar p6tki B: szer. 380cm, gt.25/30cm, wys. 133cm;

Wymiar potki C: szer. 172cm, gt.25¢cm, wys. 3,6cm;

NI SO TSI Y-S T R

kpl.

14 1.5 Zabudowa meblowa sktadajaca sie z blatu, szafki pod umywalke oraz szafki pracowniczej. Blatz laminatu wysokocisnieniowego HPL w powtoce antybakteryjnej
TOALETA przeznaczonego do pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci, gr. 2cm, kolor czarny mat. Umywalka ze stali nierdzewnej podwieszana pod blatem. Fronty szafek

wykonane z ptyty MDF barwionej w masie, kolor czarny, impregnowanej natryskowo olejem rekomendowanym przez producenta ply; Wnetrze szafek z plyty

meblowejw kolorze czarnym. Uchwyty frontow -frezowane. Zawiasy puszkowe, z montazem typu clip, wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig petnej

(bezstopniowej) regulacji w 3 wymiarach, zapewniajgce delikatne i ciche zamykanie, domykajace drzwi bez pozostawiania szczelin.

Zabudowa zgodna z projektem.

kpl.

15 1.5 Lustro o wymiarze: szer. 85 cm, wys. 120 cm do klejenia na $cianie, gr. min. 4mm, kolor: srebrny
TOALETA

szt.

PIETRO 2

2.3 Zabudowa meblowa, facznie 3,95mb, wykonana ze sklejki

POM. SOCJALNE trudno zapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, gr.18 mm, malowanej powierzchniowo lakierem: matowym, bezbarwnym, trudnozapalnym, blat
wykonany ze sklejki, pogrubiony do 36 mm pokryty laminatem typu HPL, w powtfoce antybakteryjnej, o podwyzszonej odpornosci na scieralnosé¢ i wilgoé, trudno
zapalna, montowana na kleju powierzchniowym wodoodpornych, faczenie blatu przez nafrezowania.

Zabudowa wyposazona w: szuflady: 3 szt., szafki: 7 szt.,10 pdtek na kotkach o regulowanej wysokosci, wysuwane druciane kosze do szafki naroznej, szafe z
wieszkami, zlew (jednokomorowy, nablatowy, wykonany z konglomeratu w kolorze czarnym), baterig zZlewozmywakowg (jednouchwytowa, stojaca, z
wyciggana, wylewka, wykonana ze stali nierdzewnej szczotkowanej), podswietlenie ledowe montowane pod szafkami gérnymi, Stosowac: zasilacze wilgocio
odporne (co najmniej IP65); zawiasy puszkowe, z montazem typu clip, wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig petnej (bezstopniowej) regulacjiw 3
wymiarach, zapewniajace delikatne i ciche zamykanie, domykajace drzwi bez pozostawiania szczelin, powinny umozliwi¢ otwarcie drzwiczek pod katem min. 95°;
cokotwykonany ze sklejki z uszezelka przeciw kurzowa montowany na zaczepach do posadowienia korpuséw; szuflady o dwusciennych bokach wykonanych ze
stali malowanej proszkowo, wyposazone w system szybkiego montaz frontu, z mozliwoscia regulacji frontu w 2 wymiarach, zapewniajgce delikatne i ciche
zamykanie posazone w kryte prowadnice z petnym wysuwem.

kpl.

2.4 Biurko gabinetowe zbudowane z blatu osadzonego z jednej strony na szafce z drugiej na konstrukgji ze stalowych profili.Blat wykonany ze sklejki trudnozapalnej,
POM. BIUROWE wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, fornirowanej obfogiem debowym, malowanej powierzchniowo lakierem: matowym, bezbarwnym, trudnozapalnym, o
podwyzszonej odpornosci na $cieranie; blat pogrubiony do 36mm, z pozostawionym na obrzezach widocznym przekrojem sklejki; Konstrukcja ze stalowych profili
o przekroju 15x40mm, ze szlifowanymi spawami, lakierowana proszkowo na czarny mat. Konstrukcja biurka kotwiona do posadzki w trzech punktach. Szafka na
kotkach, majaca mozliwoscig zmiany ustawienia wzgledem blatu, potaczona z konstrukcjg biurka poprzez trzpien w topie i dnie szafki. Przedstawic prototyp
systemu jezdnego w skali 1:1 do akceptacji projektanta. Szafka, wyposazona w 3 szuflady oraz uchylny front, wewnatrz szafki: pétka o regulowanej wysokosci.
Szafka wykonana ze stali, o gr. 3mm, gorgcowalcowanej, lakierowanej proszkowo na czarny mat. Fronty szafek i szuflad wykonane z blachy gorgcowalcowanej,
0gr.1,5 mm lakierowanej proszkowo na czarny mat. Wykona¢ wzmocnienia konstrukcyjne elementdw z blachy, w sposéb niewidoczny od frontu.

Kétka jezdne (3szt) tozyskowane, wyposazone w hamulec (1szt.), montowane na osi obrotu szafki; nie stosowac kétek skretnych; rolki wykonane z poliuretanu,
pozostate elementy kétka: stalowe, lakierowane proszkowo na czarny mat;

Stosowac zawiasy do cienko$ciennych frontéw z montazem typu clip, wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwoscia petnej (bezstopniowej) regulacji w 3
wymiarach, zapewniajace delikatne i ciche zamykanie, domykajace drzwi bez pozostawiania szczelin, powinny umozliwi¢ otwarcie drzwiczek pod katem min. 95°.
Szuflady o dwusciennych bokach wykonanych ze stali malowanej proszkowo, wyposazone w system szybkiego montaz frontu, z mozliwoscig regulacji frontu w 2
wymiarach, zapewniajace delikatne i ciche zamykanie, wyposazone w kryte prowadnice z petnym wysuwem; minimalne obcigzenie szuflad 30kg; obcigzenie
dynamiczne: 100.000 cykli otwierania i zamykania.

Biurko wyposazone w aluminiowy przepust kablowy, anodowany/ lakierowany proszkowo na czarno z pokrywka i szczotkg maskujaca oraz siatke ekspanderowg
w kolorze czarnym podwieszong pod blatem na okablowanie komputera.

Wymiar biurka: szer. 160 cm, gt. 70 cm, wys.75 cm, Wymiar szafki: szer.70cm, gt.50cm, wys.60cm.

Forma biurka zgodna z projektem.

szt.

2.4 Zabudowa meblowa skfadajaca sie z:

POM. BIUROWE - 4 przesuwnych frontéw o wymiarze szer.82/79, wys. 280cm; fronty wyposazone w system do drzwi przesuwnych z gérnym mechanizmem jezdnym, drzwi po
zamknieciu tworzg jedna ptaszczyzne; fronty wykonane z ptyty MDF 18mm, lakierowanej na biaty mat; uchwyty w formie frezéw

- szafy z drazkiem ze stali nierdzewnej, satynowanej, $r.2,5cm, dt. 79cm oraz pétkami (13 szt.), wnetrze szafy oraz pétki wykonane z biatej ptyty meblowej

- 6 potek z blachy 3mm, goragcowalcowanej, malowanej proszkowo na czarny mat. Wzmocnionej skosnym wspornikiem z blachy o tych samych co pétki
parametrach. Wykona¢ wzmocnienia konstrukcyjne elementéw z blachy, w sposéb niewidoczny od frontu.

- wneka na telewizor 65”do prezentacji, plecy w strefie monitora wykoriczone z blachy stalowej, gr.1,5mm, goracowalcowanej, lakierowanej proszkowo na czamy
mat

- 3 szafek z uchylnymi frontami, wyposazona w 3 pédtki; top szafek z blachy lakierowanej proszkowo na czarmy mat; fronty z ptyty MDF 18 mm lakierowane na
bialy mat; zawiasy puszkowe, z montazem typu clip, wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig petnej (bezstopniowej) regulacji w 3 wymiarach, zapewniajgce
delikatne i ciche zamykanie, domykajgce drzwi bez pozostawiania szczelin, powinny umozliwi¢ otwarcie drzwiczek pod katem min.95°.

Mebel wykona¢ na petng szerokos¢, bez bocznych blend. Okablowanie monitora ukry¢ za plecami szafy. Telewizor wraz ze stelazem opisany w osobnym
opracowaniu.

taczny wymiar zabudowy: szer. 319 cm, gt. 58/35 cm, wys. 280cm. Forma mebla zgodna z projektem.

kpl.

2.4 Stolik kawowy z pdtka pod blatem, w formie kostki otwartej z dwdch stron. Wykonany z blachy stalowej, gr. 3mm, gorgcowalcowanej. Stolik osadzony na
POM. BIUROWE lekkich nogach, wykonanych z ksztattownikdw stalowych. Konstrukcja blatu wzmocniona ptaskownikiem mocowanym w osi stolika pod blatem, pdtka
usztywniona dwoma ptaskownikami mocowanymi w osi nézek.

Catos¢ lakierowana proszkowo na czarny mat.

Wymiar stolika szer. 70 cm, gt. 50 cm, wys. 50 cm.

Eaorma ctolika zandna 2 iol

kpl.




2.5 Biurka pracownicze zbudowane z blatu osadzonego z jednej strony na szafce z drugiej na ramie ze stalowych profili o przekroju 15x40mm. Ramy ze szlifowanymi
POM. BIUROWE spawami, lakierowana proszkowo na czarny mat.

Biurka B, C, D i E wyposazone w szuflady montowane pod blatem. W tylnej czesci szuflad pozostawi¢ miejsce na kable komputerowe. Stosowac szuflady o
dwusciennych bokach wykonanych ze stali malowanej proszkowo, wyposazone w system szybkiego montaz frontu, z mozliwoscig regulacji frontu w 2
wymiarach, zapewniajace delikatne i ciche zamykanie, wyposazone w kryte prowadnice z petnym wysuwem; minimalne obcigzenie szuflad 30kg; obcigzenie
dynamiczne: 100.000 cykli otwierania i zamykania.

Blaty oraz szuflady wykonane ze sklejki trudnozapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, malowanej powierzchniowo lakierem: matowym,
bezbarwnym, trudnozapalnym, o podwyzszonej odpornosci na $cieranie; pozostawi¢ widoczny przekrdj sklejki na obrzezach blatéw.

Szafki biurek B i C wykoriczone stalowg blacha, lakierowang proszkowo na czarny mat, wewnatrz szafek po dwie szuflady, o parametrach jw.

Biurka D i E czernione laserunkowo przed lakierowaniem;

Szafki wyposazone we fronty z czernionej sklejki, trudnozapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, malowanej powierzchniowo lakierem: matowym,
bezbarwnym, trudnozapalnym; wewnatrz szafek po dwie pétki na bolcach z regulowang wysokoscig. Stosowac zawiasy puszkowe z montazem typu clip,
wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig petnej (bezstopniowej) regulacji w 3 wymiarach, zapewniajace delikatne i ciche zamykanie, domykajace drzwi bez
pozostawiania szczelin, powinny umozliwi¢ otwarcie drzwiczek pod katem min. 95°.

Biurka wvnosazane w aluminiowe nrzenusty kahlowe anadowane/ lakierowane nraoszkowa na czarna z nokniwka i szczatka maskuiaca Wy miar hiurek A RiC:

kpl.

2.5 Szafki (6szt) z uchylnymi frontami, wyposazone

POM. BIUROWE w potki (6szt.); top i fronty z blachy stalowej, 3mm, lakierowane proszkowo na czarny, mat; ponad szafkq wiszacy regatz potkami (18szt.) iszafkami(3szt.) z
blachy stalowej, 3mm, lakierowanej proszkowo na czarny mat; fronty regatu wykonane ze sklejki trudnozapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej,
lakierowanej powierzchniowo lakierem: matowym, bezbarwnym, trudnozapalnym; wewnatrz szafek regatu 15 pdtek na bolcach z regulowang wysokoscig.
Stosowac zawiasy do cienkosciennych frontéw z montazem typu clip, wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig petnej (bezstopniowej) regulacji w 3
wymiarach, zapewniajace delikatne i ciche zamykanie, domykajace drzwi bez pozostawiania szczelin, powinny umozliwi¢ otwarcie drzwiczek pod katem min. 95°.
Wykonaé wzmocnienia konstrukcyjne elementéw z blachy, w sposéb niewidoczny od frontu.

Wymiary szafki: szer. 300 cm, gt.35 cm, wys.60cm, Wymiary regatu: szer. 319, gt. 35cm, wys.150cm
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2.5 Szafki z uchylnymi frontami ze sklejki, trudnozapalnej, wilgocioodpornej, brzozowej lub olchowej, malowanej powierzchniowo lakierem: matowym, bezbarwnym,
POM. BIUROWE trudnozapalnym; wewnatrz szafek: 12 pétek na bolcach z regulowana wysokoscig. Stosowac zawiasy puszkowe z montazem typu clip, wykonane ze stali
nierdzewnej, z mozliwoscig petnej (bezstopniowej) regulacji w 3 wymiarach, zapewniajgce delikatne i ciche zamykanie, domykajgce drzwi bez pozostawiania
szczelin, powinny umozliwi¢ otwarcie drzwiczek pod katem min. 95°. Szafki uzupetnione pojedynczg otwartg pétkg na przedtuzeniu blatu biurka w formie wneki,
wylozonej blacha 1,5mm, lakierowang proszkowo na czarny mat.

Pojedyncza pétka z pogrubionym frontem ze

sklejki czernionej laserunkowo, wykonczenie: jw. Pétka mocowana do sciany na kotwach chemicznych i bolcach ukrytych w grubosci sklejki,wyposazona w
oswietlenie ledowe montowane w jej dolnej czesci, nad blatem biurka. Wymiary szafek: szer.120cm, gt.33,5cm, wys.316cm. Wymiary potki: szer. 208 cm, gt. 15
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2.5 Panel wykonany z laminatu z powierzchnig suchoscieralng o wiasciwo$ciach magnetycznych, kolorze biatym, petnigcy funkcje tablicy "whiteboard" z mozliwo$cig
POM. BIUROWE uzycia magnesow.

Stosowac niewidoczne od frontu elementy montazowe.

Wymiary: 281x137cm

szt..

2.6 Stalowe ocynkowane regaty na pudta archiwalne, z regulowanymi wysokosciami potek (zaczepy co 4/6cm), bez plecow, wykonane ze stali ocynkowanej,
ARCHIWUM wyposazony w 7 regulowanych pétek o nosnosci min. 200kg, z mozliwoscia zmniejszenia ich ilosci i zmiany wysokosci montazu. Pétka wykonana z blachy
ocynkowanej o minimalnej grubosci 1mm, ze skrecanym sposobem montazu. Nie stosowa¢ montazu na wciskanych zaczepach. Konstrukcja wykonana ze
stalowych ocynkowanych katownikéw z blachy o minimalnej grubosci 2mm, wyposazonych w otwory montazowe w formie perforacji. Nogi faczone za pomocg
$rub, wyposazone w stopki z tworzywa zabezpieczajgce podioge przed porysowaniem. Regat musi miec¢ catkowicie stabilng konstrukcje oraz trwate wykonczenie,
ktdre zabezpiecza mebel przed zniszczeniem mechanicznym oraz rdzg.

kpl.

2.6 Szyna ze stalowego, ocynkowanego ptaskownika, bedgca podporg dla drabiny, przykrecana do $ciany; drabina w czesci gormej zakoriczona hakami
ARCHIWUM umozliwiajgcy mi zaczepienie drabiny na szynie w dowolnym miejscu; wykonana z aluminiowych profili. Drabina wyposazona w antyposlizgowe stopnie i stopki
oraz pochwyt wykonany z gietej aluminiowej rury o $r. 20mm.

taczna df. szyny: 800cm; Wymiary drabiny: wys.230 cm, szer. 50cm

kpl.

2.6 Regat z pétkami szafkq oraz sktadanym blatem biurka -stanowisko komputerowe. Konstrukcja wykonana z ze stali ocynkowanej, wyposazony w 3 regulowane
ARCHIWUM potki o nosnosci min. 200kg, z mozliwoscig zmniejszenia ich ilosci i zmiany wysokosci montazu. Pétka wykonana z blachy ocynkowanej o minimalnej grubosci
1mm, ze skrecanym sposobem montazu. Nie stosowa¢ montazu na wciskanych zaczepach. Konstrukcja wykonana ze stalowych ocynkowanych katownikéw z
blachy o minimalnej grubosci 2mm, wyposazonych w otwory montazowe w formie perforacji. Nogi fgczone za pomocg $rub, wyposazone w stopki z tworzywa
zabezpieczajgce podioge przed porysowaniem. Regat musi mie¢ catkowicie stabilng konstrukcje oraz trwate wykonczenie, ktdre zabezpiecza mebel przed
zniszczeniem mechanicznym oraz rdzg.

Blat biurka przykrecany do stupkéw konstrukcyjnych regatu; fragment blatu sktadany przy uzyciu nierdzewnego zawiasu liniowego. Zastosowac¢ stalowy
ocynkowany lub nierdzewny mechanizm blokady potozenia blatu. Po roztozeniu ruchomy fragment blatu ma mie¢ wyréwnany poziom z elementem
nieruchomym. Szafka nad blatem: dwuskrzydtowa z frontem z blachy 1,5mm, wyposazona w pétke o regulowanej wysokosci. Blat oraz korpus i fronty szafki-
lakierowane proszkowo. Stosowa¢ zawiasy do cienkosciennych frontéw z montazem typu clip, wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig petnej
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2.7 Zabudowa meblowa skfadajaca sie z blatu, szafki pod umywalke oraz szafki pracowniczej.

TOALETA Blat z laminatu wysokoci$nieniowego HPL w powtoce antybakteryjnej przeznaczonego do pomieszczeri o podwyzszonej wilgotnosci, gr. 2cm, kolor czarny mat.
Umywalka ze stali nierdzewnej podwieszana pod blatem.

Fronty szafek wykonane z ptyty MDF barwionej w masie, kolor czary, impregnowanej natryskowo olejem rekomendowanym przez producenta ptyt; Wnetrze
szafek z plyty meblowej w kolorze czarnym. Uchwyty frontéw -frezowane. Zawiasy puszkowe, z montazem typu clip, wykonane ze stali nierdzewnej, z
mozliwoscig petnej (bezstopniowej) regulacji w 3 wymiarach, zapewniajgce delikatne i ciche zamykanie, domykajgce drzwi bez pozostawiania szczelin.
Zabudowa zgodna z projektem.
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2.7 Lustro o wymiarze: szer. 75 cm, wys. 120 cm
TOALETA do klejenia na $cianie, gr. min. 4mm, kolor: srebrny

szt.

Transport wykonanych elementéw wyposazenia meblowego do Teatru

Montaz wykonanych elementéw wyposazenia
meblowego w Teatrze




Autorskie meble multimedialne

Nr pomieszczenia
L.p.| zgodnie 2z proj.| Opis

architektonicznym

0.1 Zabudowa lady w recepcji/szatni wraz ze

FOYER stanowiskiem kasowym. Lada w formie wieloscianu,
sprawiajgca wrazenie lewitujgcej. Wewnatrz
stanowisko dla dwéch oséb, blat umieszczony na
dwadch wysokosciach: blat roboczy h- 75 cm oraz blat
dla ,klienta” h- 110 cm. Pozostate wymiary lady:
dt. 708cm, gt. 111,5 cm.
Stelaz mebla musi by¢ wykonany ze sklejki
trudnopalnej o grubosci 18mm, wykrojonej w
technologii CNC. Sklejke taczy¢ za pomoca kleju na
bazie poliuretanu ze spoing o wytrzymatosci klasy D4
wg EN 204, do produkcji nalezy uzywac wkretéw z
wierttem trapezowym, mebel musi by¢ wsparty na
nogach biatych zgodnych z kolorem elewacji.
Konstrukcja mebla musi by¢ dodatkowo wzmocniona
zamknietymi profilami stalowymi o wymiarach:
40x60x2mm, lakierowanymi proszkowo na biato.
Elewacja mebla wykonana z materiatu Solid Surface o
gr. 12mm, w kolorze biatym, tworzywo mineralno-
akrylowe o parametrach: jednorodne na catej swojej kpl 1
grubosci, nieporowate, sktadajace sie z dwéch
trzecich z naturalnych mineratéw ATH oraz w jedne;j
trzeciej z zywicy akrylowej. Materiat w swoim sktadzie
musi zawiera¢ dwutlenek tytanu roztozony
réwnomiernie na catej grubosci, zalecana technologia
produkcji KLife. Tworzywo musi by¢ nietoksyczne,
odnawialne i antybakteryjne, wysoce odporne na
czynniki chemiczne, pare wodng lub warunki
zewnetrzne. Materiat musi posiadad atest oraz
spetnia¢ normy jak ponizej, potwierdzone atestem

ITB:

Gestos¢ ISO 1183 /ASTM D972 1.17-1.77

Wytrzymatos¢ na sciskanie 1SO 604 97-101.2

Odpornosc¢ na Scieranie 1ISO EN4586 0.028

Witasciwosci antyposlizgowe ASTM C 1028 0.8-069

Odpornosé na sztuczne wietrzenie.

tuk ksenonowy UNE EN 438-2 poziom 5: bez zmian

Odpornosé na $wiatto ultrafioletowe .

Lampa UV -313 (1500godzin ) ISO 4892-3 poziom 4,5

Odpornosé na swiatto (122hrs) 1ISO 19712-2 poziom 5 : bez zmian
Odpornosé na bakterie 1SO 846/ASTM G22

Odpornos¢ ogniowa DIN 4102-1 B1, Bs1dO — Euroclass
Odpornosé na zarysowanie UNE-EN438-2

Twardo$¢ Barcola ISO-19712-2

Trwatos¢ koloru 1SO 19712-2 >6

Odpornosé na palace papierosy UNE-EN 348-2: nieznaczna zmiana
stopnia potysku

Odpornos¢ chemiczna Metoda A ISO -19712-2 zadawalajacy 5, we
wszystkich przypadkach précz acetony na poziomie4

Odpornosé chemiczna Metoda B I1ISO — 19172-2 27

Odpornosé chemiczna UNE 56867 zadawalajacy Absorpcja wody
ASTM D570 0.03

Ciepto wtasciwe UNE 23721 1.361

Wszystkie taczenia ptyt mineralnych wykonac¢ w
sposéb niewidoczny, uzywajac atestowanych klei
dedykowanych ptytom mineralnym. Koricowe
szlifowanie powierzchni mebla nalezy wykona¢
papierem $ciernym o granulacji 240. Materiat Solid
Surface musi by¢ przyklejony do sklejki silikonem

Jednostka  llos¢
miary catkowita




neutralnym, bezbarwnym. Cata powierzchnia sklejki
musi by¢ zabezpieczona lakierem gruntujgcym,
biatym, trudnozapalnym.

Whnetrze mebla wykonane z ptyty laminowanej w
kolorystyce analogicznej do elewacji mebla, laminat o
parametrach trudnopalnych, klejony za pomoca klei
ekologicznych, zgodnych z technologig producenta.
Wszystkie waskie widoczne ptaszczyzny wykoriczone
laminatem. Stosowac szuflady o dwusciennych
bokach, wykonanych ze stali malowanej proszkowo
(biate), wyposazone w system szybkiego montazu
frontu, z mozliwoscig regulacji frontu w 2 wymiarach,
zapewniajace delikatne i ciche zamykanie,
wyposazone w kryte prowadnice z petnym wysuwem.
Minimalne obcigzenie szuflad 30kg; obcigzenie
dynamiczne: 100.000 cykli otwierania i zamykania.
Stosowac zawiasy puszkowe, z montazem typu clip,
wykonane ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig petnej
(bezstopniowej) regulacji w 3 wymiarach,
zapewniajace delikatne i ciche zamykanie, domykajace
drzwi bez pozostawiania szczelin, powinny umozliwié¢
otwarcie drzwiczek pod kagtem min. 95°.

Integralne elementy umieszczone na state w ladzie

- o$wietlenie led, 9 szuflad oraz 3 szafki, aluminiowe
przepusty kablowe (3szt.) anodowane/ lakierowane
proszkowo na biato z pokrywka i szczotkag maskujaca

- zegar elektroniczny wykonany w technologii Matrix
LED ze sterowaniem elektronicznym lub poprzez WiFi
lub Bluetooth lub USB, odliczajacy czas do rozpoczecia
spektaklu, wielkosé cyfr, co najmniej 12cm.

Monitory 23.5-24.2” WQHD w technologii IPS lub VA,
integralnie pofaczone z blatem.

2 komputery klasy Windows PC wbudowane w lade:
Procesor: i3 lub i5 10gen lub szybszy, zegar boost
4.3GHz lub wiecej; RAM: 16 GB; Dysk SSD: co najmniej
480GB; Wyjscie monitora: HDMI; Karta sieciowa:
1Gbit, RJ-45; Praca: 24/h. Komputer zabudowany w
konstrukcji zgodnie z projektem.

Po zawarciu umowy wymagane jest

dostarczenie przez wykonawce makiety lub prébki
lady w celu potwierdzenia zgodnosci
zastosowanych rozwigzan z dokumentacjg
projektowa.

Siedzisko -1 nawigzujace swa forma do lady.

Stelaz wykonany w technologii CNC, ze sklejki
trudnopalnej, o gr. 18 mm — zgodnie z opisem w
pkt.1. Elewacja mebla wykonana z materiatu Solid
Surface o grubosci 12mm, w kolorze biatym - zgodnie
z opisem w pkt.1.

Wymiary siedziska: szer. 185cm, gt. 55cm , wys. 45cm
Siedzisko zawiera instalacje nagtosnieniowg
semiaktywng sktadajaca sie z zestawdw gtosnikowych
50Hz-20kHz, o mocy co najmniej 13W, z mozliwoscig
grania minimum po 3h na dobe przez 7dni z petng
moca na jednym natadowaniu akumulatora,
jednoczesnie ma posiada¢ mozliwos¢ tadowania z sieci
energetycznej. Odtwarzany plik ma by¢ mozliwy do
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o
KOMUNIKACJA

odtworzenia z pendrive w formacie mp3, instalacja
ma zawieraé czujnik obecnosci cztowieka na siedzisku.

Po zawarciu umowy wymagane jest

dostarczenie przez wykonawce makiety lub prébki
siedziska w celu potwierdzenia zgodnosci
zastosowanych rozwigzan z dokumentacjg
projektowa.

Siedzisko -2 nawigzujace swa forma do lady. Stelaz
wykonany w technologii CNC, ze sklejki trudnopalnej,
o gr. 18 mm — zgodnie z opisem w pkt.1. Elewacja
mebla wykonana z materiatu Solid Surface o grubosci
12mm, w kolorze biatym - zgodnie z opisem w pkt.1.
Wymiary siedziska: szer. 189cm, gt. 55cm , wys. 45cm
Siedzisko zawiera instalacje nagtosnieniowg
semiaktywng skfadajaca sie z zestawdw gtosnikowych
50Hz-20kHz, o mocy co najmniej 13W, z mozliwoscig
grania minimum po 3h na dobe przez 7dni z petng
moca na jednym natadowaniu akumulatora,
jednoczesnie ma posiada¢ mozliwos¢ tadowania z sieci
energetycznej. Odtwarzany plik ma by¢ mozliwy do
odtworzenia z pendrive w formacie mp3, instalacja
ma zawieraé czujnik obecnosci cztowieka na siedzisku.

Po zawarciu umowy wymagane jest

dostarczenie przez wykonawce makiety lub prébki
siedziska w celu potwierdzenia zgodnosci
zastosowanych rozwigzan z dokumentacjg
projektowa.
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Zabudowa lady/sekretariatu. Lada w formie
wieloscianu, sprawiajaca wrazenie lewitujacej,
wewnatrz lady stanowisko dla dwdch osdb. Blat
roboczy na wys. 75 cm, od strony zewnetrzne;j
ostoniety parawanem. Pozostate wymiary lady:

dt. 298cm, gt. 154 cm.

Stelaz wykonany w technologii CNC, ze sklejki o
trudnopalnej, o gr. 18 mm —zgodnie z opisem w
pkt.1. Elewacja mebla wykonana z materiatu Solid
Surface o grubosci 12mm, w kolorze biatym - zgodnie
z opisem w pkt.1. Wnetrze mebla wykonane z ptyty
laminowanej- zgodnie z opisem w pkt.1. Stosowacé
szuflady oraz zawiasy zgodne z opisem w pkt.1

Integralne elementy umieszczone na state w ladzie:

- o$wietleie led, 4 szuflady oraz 2 szafki, aluminiowe
przepusty kablowe (2szt.) anodowane/ lakierowane
proszkowo na biato z pokrywka i szczotkag maskujaca
- zegar elektroniczny wykonany w technologii Matrix
LED odliczajacy czas do rozpoczecia spektaklu,
wielkos$¢ cyfr co najmniej 12cm. Sterowanie za
pomocg fal radiowych na czestotliwosci 2.4GHz z
panelu elektronicznego w ladzie/recepcji na poziomie
0.

Po zawarciu umowy wymagane jest

dostarczenie przez wykonawce makiety lub prébki
lady w celu potwierdzenia zgodnosci
zastosowanych rozwigzan z dokumentacjg
projektowa.
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Ekran $ciany multimedialnej zbudowany z:

- Zestawu 3 potaczonych paneli LCD IPS lub VA o
przekatnej 55" kazdy, utozonych poziomo, tworzacych
razem ekran o rozdzielczosci: 11520x2160. Odstep
pomiedzy aktywnymi polami paneli maksymalnie
14mm zamaskowany na czarno.

- Ochronnej tafli szkta na froncie, szkto o gr. min.
7mm, tafla podzielona na trzy lub mniej czesci: kazda
o wielkosci jednego monitora (lub 2 lub 3) ztozona
razem, ze szczeling nie wiekszg niz 0.5mm,

- Urzadzenia interaktywnego — ramka wykrywajaca
dotyk pokrywajgca wszystkie 3 ekrany. Dotyk
podtgczony za posrednictwem USB, obejmujacy 100%
powierzchni paneli LCD.

Panele umieszczone w ramie umozliwiajgcej montaz
do elementow konstrukcyjnych Sciany. Parametry
paneli: Jasnos¢: 425cd/mA”2 lub wyzsza; Rozdzielczo$é:
3840x2160; Pokrycie koloru DCI-P3 co najmniej 81%;
Kontrast statyczny: 1600 lub wiecej; Czestotliwosé
klatek: 60 lub wiecej; HDR10+.

Catos¢ ma by¢ przykryta okalajgcg ekran maskownicg
zastaniajaca rame wskaznika dotykowego.
Maskownica, bedgca elementem dociskowym
wszystkich komponentéw, ma by¢ wykonana z
katownika stalowego, malowanego proszkowo na
czarny mat. Ekran stanowi element $ciany
multimedialnej wykonanej zgodnie z projektem
opisanym w odrebnym opracowaniu.

Integralnym elementem instalacji ma by¢ komputer
sterujgcy klasy Windows PC, o ponizszych
parametrach: Procesor: i5 10gen (lub szybszy),
fabryczny zegar boost 4.8GHz (lub wiecej); RAM: 16
GB dual channel, mozliwos¢ rozbudowy do 32GB dual
channel poprzez dotozenie kosci RAM; 2x Dyski SSD
potfaczone w RAID1 co najmniej 2x 940GB; Wyjscie
monitora: 4x HDMI lub DP 4k 60fps z HDR; Karta
graficzna klasy: Quadro P2200 lub szybsza z 5GB RAM;
Karta sieciowa: 1Gbit lub wiecej, RJ-45; Porty USB 3.0:
co najmniej 3; Mozliwos¢ stworzenia mozaiki z 3
ekrandéw; Praca: 24/h;

Podzespoty komputera sterujgcego ekranem maja by¢
zamontowane w ptytkiej wnece, ukrytej za uchylnym
panelem $ciany multimedialnej, opisanej w odrebnym
opracowaniu. Panele $ciany multimedialnej majg by¢
dopasowane do ekranu po jego zamontowaniu.
Forma ektranu zgodna z projektem.
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Sie¢ LAN faczaca urzadzenia multimedialne za
posrednictwem kabla: komputery umieszczone w
meblach multimedialnych oraz urzadzenia projekcyjne
(2 komputery oraz 6 projektoréw) umieszczonych w
foyer na poziomie ,0” oraz ,+1” rozmieszocznych kpl
zgodnie z projektem, szczegétowo opisanych w
odrebnym opracowaniu.




| MEBLE DO ZAKUPU

Nr pomieszczenia

architektonicznym

zgodnie z proj. Opis (SIS e
miary catkowita
0.1 Fotele biurowe, obrotowe, w kolorach bialym i czarnym, wyposazone w podtokietniki, regulowane na wysokos¢, szerokos¢,
FOYER gtebokos¢. Nosniki podtokietnikdw wykonane z aluminium polerowanego. Elastyczne oparcie z uzebrowanego tworzywa
1.1 czesciowo tapicerowane. Konstrukcja fotela w formie piecioramiennego aluminiowego krzyzaka o wysokich parametrach
KOMUNIKACIA wytrzymatosciowych, wyposazona w rolki do podtdg twardych wykonane z tworzyw o podwyzszonej wytrzy matosci
1.2A,1.4,2.5 mechanicznej. Krzyzak i no$nik oparcia malowany proszkowo w kolorze czarnym. Siedzisko wykonane z pianki poliuretanowej,
POM. BIUROWE odpornej na wilgo¢, trudnozapalnej i elastycznej zapewniajgcej diugotrwatosé uzytkowania. Tkaniny wykorzystane w fotelach szt. 15
maja posiadaé atesty i certyfikaty zgodne z normami dotyczacymi trudnopalnosci, wysokiej odpornosci na Scieranie, piling i
Swiatto. Kolor i rodzaj tapicerki do akceptacji inwestora na etapie realizacji. Tworzywo wykorzystane do produkgji foteli powinno
mieé podwyzszong wytrzymatosé na rozcigganie i zginanie. No$niki oparcia foteli wykonane z odpowiednio dobranych stopow
stali sprezystej, zapewniajgce wytrzymatosc¢ i sprezystosé, majg by¢ wykoriczone trwatymi powtokami galwanicznymi lub
malarskimi. Wymiar fotela: szer. 60/70 cm, gt. 60/70 cm, wys. 100/115 cm. Forma fotela zgodna z zataczong ilustracja.
1.28 Fotele biurowe, obrotowe z wysokim oparciem lub wyposazone w zagtéwek. Oparcie wykonane
POM. BIUROWE z membrany opartej na elastycznej ramie z tworzywa. Fotel wyposazony w podtokietniki wykonane z aluminium polerowanego.
2.4 Oparcie z tkaniny siatkowej. Zagtowek i siedzisko tapicerowane z przeszyciami. Rama oparcia, no$niki podtokietnikdw i obudowa
POM. BIUROWE mechanizmu wykonane w kolorze czarnym. Konstrukcja fotela w formie piecioramiennego aluminiowego krzyzaka, o wysokich
parametrach wytrzymatosciowych, wyposazona w rolki do podtég twardych wykonane z tworzyw o podwyzszonej
wytrzymatosci mechanicznej. Krzyzak i nosnik oparcia malowany proszkowo w kolorze czarnym. Siedzisko wykonane z pianki szt 2
poliuretanowej, odpornej na wilgo¢, trudnozapalnej i elastycznej zapewniajacej dtugotrwatos¢ uzytkowania. Tkaniny
wykorzystane w fotelach maja posiadac atesty i certyfikaty zgodne z normami dotyczacy mi trudnopalnosci, wysokiej odpornosci
na Scieranie, piling i Swiatfo. Kolor i rodzaj tapicerki do akceptacji inwestora na etapie realizacji. Tworzywo wykorzystane do
produkcji foteli powinno mie¢ podwyzszong wytrzymatos¢ na rozcigganie i zginanie. No$niki oparcia foteli wykonane z
odpowiednio dobranych stopdw stali sprezystej, zapewniajgce wytrzymatosé i sprezystosé, wykoriczone trwatymi powtokami
galwanicznymi lub malarskimi.
0.13 Krzesto sztaplowane z tapicerowanym siedziskiem, wykonane ze sklejki w catosci lub na konstrukgiji z litego drewna, z
SALA PROB siedziskiem i oparciem z gigtej sklejki bukowej, w naturalnym wykorczeniu. Krzesta muszg ukfada¢ si¢ w stosy z minimum
/KOFEREN-CYJNA czterech sztuk. Tkanina obiciowa: zmywalna, musi posiada¢ atest trudnopalno$ci EN 1021:1, EN 1021:2 (papieros, zapatka),
atest o klasie $cieralnosci min. 300 000 cykli. Obicie tapicerowane bez pikowan. Kolor i rodzaj tapicerki do akcepcji inwestora na szt. 15
podstawie prébek, na etapie realizacji. Krzesto o podwyzszonej wytrzymatosci, wykonane z przeznaczeniem do uzytkowania w
miejscu publicznym. Wymiar krzesta: szer. 47/53 cm, gt. 47/53 cm, wys. 72/78 cm
Forma krzesta zgodna z zafaczong ilustracjg.
0.17 Krzesto obrotowe, o siedzisku i oparciu wykonanym z atestowanej, profilowanej, bukowej sklejki, w formie kubetka;
GARDEROBY nielaminowane krawedzie zabezpieczone woskiem; podstawa dolna: piecioramienna, ze stali lakierowanej proszkowo na kolor
1.28 czarny, mat. Krzesto musi mie¢ mozliwos¢ petnej regulacji wysokosci siedziska przy pomocy podnosnika pneumatycznego.
POM. BIUROWE Krzesta wyposazone w: a) kétka samohamowne do powierzchni twardych, zabezpieczone przed rysowaniem podfogi- w 4 szt. 16
krzestach; b) stopki nieruchome, zabezpieczone przed rysowaniem podtogi —w 12 krzestach
Krzesto o podwyzszonej wytrzymatosci wykonane z przeznaczeniem do uzytkowania w miejscu publicznym, musi posiada¢ Atest
Badan Wytrzymato$ciowych Remodex. Wymiar krzesta: szer. 48/63 cm, gt. 50/63 cm, wys. 75/85 cm. Forma krzesta zgodna z
2.6 Krzesto sktadane, wykonane w cato$ci (rama , siedzisko i oparcie) ze stali lub aluminium, lakierowane proszkowo na biaty pét-
ARCHIWUM mat. Krzesto musi mie¢ ergonomiczne, wy profilowane oparcie zapewniajace komfort siedzenia. Mechanizm sktadania krzesta
musi by¢ trwaly itatwy w uzytkowaniu. Nogi krzesta wyposazone w stopki z tworzywa, zabezpieczajgce podtoge przed szt. 1
porysowaniem.
Wymiary krzesta: szer. 45/55cm, gt. 45/55cm, wys. 75/85cm. Forma krzesta zgodna z zataczong ilustracjg.
0.17 Sofa/szezlong min.2 osobowa o prostokatnej, asymetrycznej formie. Sofa nierozktadana, musi posiada¢ jeden podtokietnik oraz
GARDEROBY oparcie, z jednej strony sofa ma by¢ otwarta.Konstrukcja z metalowych profili lub z litego drewna oraz ptyty mdf lub sklejki,
2.4 paséw tapicerskich, sprezyny orazprofilowanej pianki poliuretanowej. Nie dopuszcza sie pozostawienia widocznych $rub,
POM. BIUROWE elementéw metalowych z ostrymi krawedziami bez zabezpieczen, zaslepek. Pianki, z ktdrych wykonane sa sofy muszg by¢
wyprodukowane w technologii pianek trudnopalnych. ¢ 3
SZt.

Sofa musi by¢ w cato$ci tapicerowana tkaning obiciowa, zmywalng o skfadzie nie gorszym niz: osnowa 100% poliester, lico 100%
vinyl, gramatura 650g/m2. Tkanina musi posiadaé atest trudnopalnosci EN 1021:1, EN 1021:2 (papieros, zapatka), atest o klasie
Scieralnosci min. 300 000 cykli. Obicie tapicerowane bez pikowan. Kolor i rodzaj tapicerki do akcepcji inwestora na podstawie
prébek, na etapie realizacji. Nogi (4szt.) wykonane ze stalowych ksztattownikéw lakierowanych proszkowo na czarny mat, o
wysokosci 15/20cm.




2.4 Pufa o kwadratowej formie, pufa stanowi komplet z sofa.

POM. BIUROWE Konstrukcja z metalowych profili lub z litego drewna oraz ptyty mdf lub sklejki, paséw tapicerskich, sprezyny oraz profilowanej
pianki poliuretanowej. Nie dopuszcza sie pozostawienia widocznych $rub, elementéw metalowych z ostrymi krawedziami bez
zabezpieczen, zaslepek. Pianki, z ktérych wykonane sg pufy muszg by¢ wyprodukowane w technologii pianek trudnopalnych.
Pufa musi by ¢ w catosci tapicerowana tkaning obiciowa, zmywalng o skfadzie nie gorszym niz: osnowa 100% poliester, lico 100%
vinyl, gramatura 650g/m2. Tkanina musi posiada¢ atest trudnopalnosci EN 1021:1, EN 1021:2 (papieros, zapatka), atest o klasie
scieralnosci min. 300 000 cykli. Obicie tapicerowane bez pikowan. Kolor i rodzaj tapicerki do akcepcji inwestora na podstawie
prébek, na etapie realizacji. Nogi (4szt.) wykonane ze stalowych ksztattownikdw, lakierowanych proszkowo na czarny mat, o
wysokosci 15/20cm.

Wymiary: szer. 60/80 cm, gt.60/80 cm. Forma pufy zgodna z zatgczong ilustracja.

szt.

0.12 Regat magazynowy wykonany ze stali ocynkowanej,

MAGAZYN wyposazony w 6 regulowanych pétek o nosnosci min. 200kg, z mozliwoscig zmniejszenia ich ilosci i zmiany wysokosci montazu.
SCENOGRAFICZNY Pétka wykonana z blachy ocynkowanej o minimalnej grubosci 1mm, ze skrecanym sposobem montazu. Nie stosowa¢ montazu
na wciskanych zaczepach. Konstrukcja wykonana ze stalowych ocynkowanych kgtownikéw z blachy o minimalnej grubosci
2mm, wyposazonych w otwory montazowe w formie perforacji. Nogi faczone za pomoca $rub, wyposazone w stopki z tworzywa
zabezpieczajgce podtoge przed porysowaniem. Regat musi mie¢ catkowicie stabilng konstrukcje oraz trwate wykonczenie, ktére
zabezpiecza mebel przed zniszczeniem mechanicznym oraz rdzg. Wymiar regatu : 220x100x45/50cm, udzwig 1200/1400 kg.

szt.

1.9 Szafa metalowa o stabilnej zgrzewanej konstrukcji wykonana z blachy stalowej o grubosci minimalnej 0,8mm. Szafa
POM.ROZDZIELNI zabezpieczona przed korozjg, malowana proszkowo na czarny mat. Wyposazona w stopki poziomujgce. Drzwi skrzydtowe szafy
PERYFERIOW wyposazone w profil wzmacniajacy, osadzone na wewnetrznych zawiasach. Drzwi majg posiadac¢ zamek kluczowy z pokrettem,
SR VR (EE - ryglujaey w trzech punktach. Szafa wyposazona w 4 przestawne pétki, z mozliwoscig zamontowania dodatkowych pétek i
MULTIMEDIOW regulacji ich wysokosci co 25/35mm, umozliwiajacej dostosowanie szafy do indywidualnych potrzeb uzytkownika. Wymiary
szafy: szer.100cm, gt.40/45cm , wys.200cm. Obcigzenie pojedynczej potki 50/60 kg.

szt

2.6 Szafka kartotekowa na format B1 (100x70cm) wykonana ze stali lakierowanej proszkowo, wyposazona w 14 szuflad na
ARCHIWUM teleskopowych prowadnicach kulkowych oraz nadstawke aktowg na nosniki elektroniczne.

W szufladach stosowac blokade zabezpieczajgca przed ich wypadnieciem, umozliwiajgca ptynne i lekkie wysuwanie szuflad na
petng diugosé oraz mechanizm blokujgcy wysuwanie kilku szuflad jednocze$nie (zabezpieczenie mebla przed upadkiem).
Szuflady wyposazone w mechanizm utrzymujgcy dokumenty w miejscu i zapobiegajgcy przesuwaniu sie ich wewnatrz szuflady.
Szafka nie zamykana na klucz. Szafka pokryta specjalng powtoka antymikrobiologiczng, zapewniajgca skuteczng ochrone przed
skazeniem niepozadanymi drobnoustrojami. Nadstawka dopasowana szerokoscia i gtebokoscig do szafki kartotekowej, o
wysokosci w przedziale 40/50cm, mocowana do szafki za pomoca $rub, z zachowaniem stabilnosci catego zestawu. Nadstawka
wyposazona w podwajne drzwi skrzydtowe na wewnetrznych zawiasach oraz jedng pétke z regulowang wysokoscig mocowang
na perforowanych profilach.

Wymiary szafki: szer. 115/120cm cm, gt. 80/90 cm, wys. z nadstawkg 180/190 cm.

Forma szafki zgodna z projektem.

kpl.

2.6 Stalowa szafka na akta, z 5 szufladami, przeznaczona do przechowywania w poziomie kartotek oraz teczek zawieszkowych w
ARCHIWUM formacie A4. Szafka wyposazona w mechanizm uniemozliwiajacy wysuniecie kilku szuflad jednoczes$nie, co zabezpiecza mebel
przed upadkiem; szuflady zamocowane na w petni wysuwanych, teleskopowych prowadnicach kulkowych z blokadg chronigca
przed wypadnieciem. Maksymalne obcigzenie kazdej szuflady: minimum 30 kg. Szafka zamykana pojedynczym zamkiem
centralnym blokujacym wszystkie szuflady jednoczesnie. Szafka wykonana ze stali malowanej proszkowo na biaty pét-mat.
Szafka wyposazona w stopki poziomujgce oraz miejsce na identyfikator na frontach wszystkich szuflad.

Wymiary szafki: szer. 45 cm, gt. 30 cm, wys. 220 cm

Forma szafki zgodna z projektem.

szt.

0.17 Mobilny wieszak wyposazony w drgzek oraz dwie pétki; skrecana stalowa konstrukcja malowana proszkowo na kolor czarny,
GARDEROBY osadzona na koétkach jezdnych (4szt) tozyskowanych, wyposazonych w hamulce (2szt.), rolki wykonane z poliuretanu, pozostate
elementy koétka: stalowe, lakierowane proszkowo na czarny mat; Pétka wykonana z blachy perforowanej malowanej proszkowo
na czarny mat. Forma wieszaka zgodna z zatgczong ilustracja.

szt.

0.17 Kufer kosmetyczny na kétkach z szufladami i rozktadana czescig gérng, wyposazony w raczke teleskopowa oraz aluminiowe
GARDEROBY okucia, kolor: czarny. Kétkach jezdne (4szt) tozyskowane, wyposazonych w hamulce (2szt.), rolki wykonane z poliuretanu. Forma
kufra zgodna z zatgczong ilustracja.

szt.




1} AGD | WYPOSAZENIE DODATKOWE DO ZAKUPU

Nr pomieszczenia
zgodnie z proj.
architektonicznym

0.16, 2.3 lodéwka pod blatowa do zabudowy,
POM. SOCJIALNE szer.58/ 60cm, klasa A+, szuflada z komorg wilgotnosci, pojemno$¢ chtodziarki 97L, zamrazalnika 17L, poziom hatasu 40dB

Jednostka
miary

losé
catkowita

2
0.16 zmywarka do zabudowy szer. 60cm,
POM. SOCJALNE zintegrowana, posiadajgca: technologie AirDry; system automatycznego doboru optymalnych parametréw zmywania kazdego
wsadu, w przedziale 45°-70°; wskaznik pracy zmywarki wyswietlany na podfodze; mozliwo$¢ ptukania i wstrzymania,
automatyczne wyfaczanie; sensor wykrywajacy stopieri zabrudzenia i dobieranie odpowiedniego poziomu zuzycia wody oraz 1
zabezpieczenie przed zalaniem
0.16,2.3 mikrofaléwka do zabudowy, szer. 59,5/60cm, obudowa czarna ze stali szlachetnej z powtokg
POM. SOCJALNE antifingerprint, materiat wewnatrz:: stal szlachetna, moc 700W, 5 ustawieri mocy, program do rozmrazania 2
0.16 Ptyta Indukcyjna dwupalnikowa do zabudowy, jednolicie czarna, ze sterowaniem dotykowym, posiadajaca funkcje
POM. SOCIALNE przyspieszonego gotowania, oraz funkcje AUTO-STOP. 1
0.16 Okap podszafkowy z filtrem weglowym wykonany z czarnego szkfa, szer. 50/60 cm, wydajno$¢ okapu: 405 m3/h, 3 poziomy
POM. SOCJIALNE mocy, sterowanie elektroniczne, gtosno$¢ maks. 69 dB 1
0.16, 2.3 czajnik elektryczny, ze stali nierdzenej,
POM. SOCJALNE pojemnos¢ 1,71, podswietlany wigcznik, filtr osaddw, zabezpieczenie przed przegrzaniem 2
0.16,2.3 ekspres do kawy w czarnej, matowej obudowie, w petni automatyczny ekspres cisnieniowy, mozliwosc robienia kawy espresso,
POM. SOCJALNE lungo, latte oraz gorgcej wody na herbate, regulacja mocy i wielkosci kawy, pojemnik na wode o pojemnosci 2/2,5 |, wyposazony 2
w: cichy miynek z hartowanej stali, system automatycznego ptukania spieniacza do mleka, pompe o ci$nieniu 15 bar
0.16 zelazko o mocy 2800W, wytwarzanie pary 55g/min, uderzenie pary 200g/min, blokada kapania przy niskiej temperaturze,
POM. SOCIALNE pionowe uderzenie pary do od$wiezania ubran 1
0.16 stacja pary o mocy 2800W, stopa wykonana z duraluminium, wytwarzanie pary 120g/min, uderzenie pary 450g/min,
POM. SOCJALNE wyposazona w szuflade do odkamieniania na elemencie prasujacym 1
0.16 deska do prasowania o wymiarach 125x45, wyposazona w uchwyt na zelazko lub stacje pary, posiadajgca powierzchnie
POM. SOCIALNE rozpraszajgcg do prasowania parowego 2
0.16,2.3 Drabina jednostronna, aluminiowa w kolorze czarnym; wys. robocza 270-290cm, wys. po zfozeniu 160-180cm; waga do 10kg,
POM. SOCJALNE maksymalne obcigzenie: 120-150kg. Drabina wyposazona w antyposlizgowe stopy zapewniajgce stabilnos¢ i blokade
wykluczajgca niespodziewane zamkniecie. 2




Il ELEMENTY WYPOSAZENIA WNETRZ DO ZAKUPU NA WYMIAR

Nr pomieszczenia

zgodnie z proj.
architektonicznym

0.1 FOYER System zawiesi $ciennych do montowania materiatéw ekspozycyjnych ztozony z: szyn przykrecanych na state do $cian,
1.1 KOMUNIKACIA, haczykéw mocowanych w dowolnym miejscu szyny oraz linek zakoriczonych haczykiem do zwieszania eksponatéw (4 haczyki

0.22 KLATKA oraz 2mb linki na kazdy mb szyny). Szyny: aluminiowe, lakierowane proszkowo na kolor $ciany (czarny oraz biaty mat); haczyki:

SCHODOWA aluminiowe, z zaczepem dopasowanym do szyny, mozliwos¢ zawieszenia haczyka w dowolnym miejscu linki; linki: nylonowe,
przezroczyste o $r. 2mm i wytrzymatosci do 50 kg. Przekroj szyny oraz schemat montazu zgodny z zataczong ilustracjg.
Sposdéb montazu dopasowac do rodzaju podfoza.

Jednostka
miary

mb

lHosé
catkowita

130

1.2Ai1.2B Rolety elektryczne, wyposazone w naped cicho/szybko biezny, pilot sterujgcy oraz kasety aluminiowe w kolorze stolarki
POM. BIUROWE okiennej. Wykonane z tkaniny zaciemniajacej, zmywalnej, zimpregnacjg p.poz, w kolorze biatym. Kolor i rodzaj tkaniny do
akcepcji inwestora na podstawie probek, na etapie realizacji. Wymiary okien:

a) wys.318cm, szer.268cm; b) wys.318cm, szer.396 cm;

c) wys.318cm, szer.45cm

kpl.

2.4 Rolety elektryczne, wyposazone w naped cicho/szybko biezny, pilot sterujgcy oraz kasety aluminiowe w kolorze stolarki
POM. BIUROWE okiennej. Wykonane z tkaniny zaciemniajacej, zmywalnej, zimpregnacjg p.poz, w kolorze biatym. Kolor i rodzaj tkaniny do
akcepcji inwestora na podstawie probek, na etapie realizacji. Wymiary okien:

a) wys.318cm, szer.268cm; b) wys.318cm, szer.403 cm;

c) wys.318cm, szer.45,5cm

kpl.

Folie elektryczne w oknach elewaciji frontowej | bocznej Inteligentne folie zbudowane z warstwy ciektych krysztatéw
zlokalizowanych migdzy dwoma warstwami folii PET. Sterowanie przezroczystoscig folii poprzez dostarczanie jej odpowiedniego
napiegcia z zasilacza, mozliwo$¢ sterowania za pomocg pilota oraz wigcznika na $cianie. Brak napigcia z zasilacza powoduje
nieregularne ufozenie krysztatkdw i matowienie powierzchni. Folie w 99% hamujgce promieniowanie UV i w 80%
promieniowanie podczerwone. Wymiary okien:

a) okna ze szprosami, zakorczone tukiem: wys. 358cm, szer. 105cm — 4 szt., b) okno prostokatne, ze szprosami, wys.203cm,
szer.105cm — 2szt. c) okno okragte o $r. 48cm

m2
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IV SPRZET RTV

Nr pomieszczenia
zgodnie z proj.
architektonicznym

/KOFERENCYJNA

Jednostka
miary

losé
catkowita

0.13 Telewizor 65 cali, proporcje obrazu 16:9, minimum 4K, obstuga HDR 10, WiFi, minimum 3 ztgcza HDMI, kolor obudowy czarny z
SALA PROB cienka ramka lub bezszwowy, z uchwytem do zawieszenia. szt 1
0.17 Telewizor minimum 32 cale, maksimum 40 cali, maksymalne wymiary zewnetrzne 900 mmx 500 mm, proporcje obrazu 16:9,
GARDEROBY minimum Full HD, WiFi, minimum 2 x HDMI, minimum 1 x USB, kolor obudowy czarny z cienkg ramka lub bezszwowy, z
uchwytem do zawieszenia. szt. 2
1.28 Telewizor minimum 32 cale, maksimum 40 cali, maksymalne wymiary zewnetrzne 900 mmx 500 mm, proporcje obrazu 16:9,
POM. BIUROWE minimum Full HD, WiFi, minimum 2 x HDMI, minimum 1 x USB, kolor obudowy czarny z cienkg ramka lub bezszwowy; uchwyt
ruchomy do mocowania w $cianie o parametrach zgodnych z waga monitora, regulacja w poziomie w obie strony minimum 80 szt. 1
stopni, regulacja w pionie minimum 10 stopni.
2.4 Telewizor 65 cali, proporcje obrazu 16:9, minimum 4K, obstuga HDR 10, WiFi, 3 zigcza HDMI, kolor obudowy czarny z cienka
POM. BIUROWE ramkg lub bezszwowy, uchwyt ruchomy do mocowania w $cianie o parametrach zgodnych z wagg monitora, regulacja w szt. 1
poziomie w obie strony minimum 80 stopni, regulacja w pionie minimum 10 stopni.
Sterowanie projektorami : komputer klasy windows PC; Procesor: i5 8gen ( lub szybszy) RAM:16 GB lub wiecej; dysk SSD: co
najmniej 240 GB; Wyjscie monitora: 6x HDMI lub DP 4k 60fps; Karta sieciowa: 1Gbit, RJ-45; Praca: 24/h szt 1

V  OSWIETLENIE ATRIUM

Nr pomieszczenia
zgodnie z proj.
architektonicznym
0.23 Oprawa architektoniczna zewnetrzna, dekoracyjna, doziemna, najazdowa, o wysokiej szczelnosci IP67, wyposazona w wysokie]
ATRIUM jakosci zrodta swiatta LED; Montaz: w podtozu; Obudowa: stal nierdzewna, aluminium; Kolor: czarny; Klosz: szyba hartowana;

Jednostka
miary

llosé
catkowita

) szt. 3
Rozsyt $wiatta: cyrkularny; Zywotnosé (L70B50): 50 000 h; Oprawa wyposazona w sterownik DALI.
0.23 Oprawa architektoniczna zewnetrzna, dekoracyjna, elewacyjna, wyposazona w wysokiej jakosci zrédta $wiatta LED, Swiatto
ATRIUM skierowane w jedng strong; Montaz: bezposrednio na $cianie ($wieci do géry); Obudowa: aluminium wtryskiwane szt 3

wysokociénieniowo; Kolor: szary lub czarny; Klosz: szklany; Rozsyt $wiatta: cyrkularny; Zywotnos¢ (L70B50): 50 000 h; Oprawa
wyposazona w sterownik DALI.




