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DECYZJA

POZWOLENIE ZINTEGROWANE

Dzialajac na podstawie art. 190 ust, 1,234 - w zwigzku z att. 191 ust, | oraz ait
378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity
Dz, U. z 2008 r., Nr 25, poz. 150), oraz art, 104 i 155 ustawy z dnia 14 czerwea 1960 r. Ko-
deks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2000 r., Nr 98, poz, 1071, z p6zniejszymi
zmianami),
po rozpatyzeniu wniosku

W sprawie zmiany decyzji Wojewody Malopolskiego, znak: $R.IILID.6663-32-06
221.12.2006 r. udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPCC stuzqcej do po-
wierzchniowej obrdbki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorgystaniem rozpusz-
czalnikow organicznych, o gutyciu rozgpusiczalnika 150 kg na godzing lub ponad 200 ton
roczile, znajdujacej sig na terenie Drukarni RR Donnelley Europe Sp. z 0.0. przy ul, Obros-
cOw Modlina 11 w Krakowie

orzekam

Zmieniam za zgodg strony decyzje Wojewody Malopolskiego z dnia 21.12.2006 r.,
znak: SR.IILID.6663-32-06 udzielajacej RR Donnelley Europe Sp. z 0.0. przy ul, Obroficéw
Modlina 11 w Krakowie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPCC sluzacej do po-
wierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpusz-
czalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszezalnika 150 kg na godzing lub ponad 200 ton
rocznie w nastgpujacy sposéb:

1. Podpunk¢ I.1 deeyzji ofizymuje nows tre§é:

- »l.1. Charakterystyka instalacji i opis technologii.

Przedmiotem dziatalnosci Spolki RR Donnelley Europe jest dzialalno$é poligraficzna,
W drukarni produkuje sig kolorowe czasopisma i ksiazki telefoniczne. Procesy technologicz-
ne sa skoordynowane z wdroZonymi i certyfikowanymisystemami zarzadzania: Jakoscig
zgodnym z normg ISO 9001, Srodowiskowym zgodnym z normg ISO 14001 oraz BHP

- zgodnym z normmg OHSAS 18001 i PN-N 18001,

W procesie produkeyjnym maja zastosowanie techniki drukowania plaskiego posred-
niego czyli offsetowego z utrwalaniem farb w podwyzszonej temperaturze (heat-set). Pod-
stawa_techniki offsetowej jest rézne zachowanie sig, pod wzgledem zwilzenia, elementéw
drukujacych i nie drukujgcych formy drukowej. W procesie drukowania obszary hydrofobo-
we i oleofilowe obrazu przyjmujg farbe drukarska na elementy drukujace natomiast obszary
hydrofilowe bez obrazu nie przyjmuja farby. Przed nadaniem farby na elementy drukujace
plyta offsetowa jest nawilzana i nastepnie za pomocg systemu watkow farba pobierana z ka-
lamarzy przenoszona jest na elementy drukujace. Obraz, ktory ma by¢ wydrukowany jest
przenoszony z plyty drukowej za pomoca cylindra na podioze zadrukowywane,

+ )




Ogoblny schemat procesu druku offsetowego mefods heat set,

Przygotowanie maszyny

Umocowanie formy drukowej

Forina drukowa

Stos arkuszy papieru -
Uzupelnienie farby
Pasowanie

'Farba.drukarska:

Regulacja podawania farby
Odpady: Pigmenty, Spoiwa
Zniszczone arkusze _|  Olej mineralny
Skrawki papieru Dodatki do farb
Suszki, Pasty
Drukowanie Roztwor zwilzajacy:
Woda
Alkohol izopropylowy
Powietrze odlotowe: Dodatki (substyluty
Substancje odpadowe alkoholu izopropylowego)
Izopropanol :
— Papict
Odpady: — Srodki czyszezace:
Pozostatodci z mycia mﬁi i:,’nie';‘f,‘,',,%"mm” Weglowodory, -
Myjki, Szmaty Woda, Estry olejéw
rodtinnych, Czysciwa
Powictrze adlotowe: Suszenie Gorace powictrze
Substancje odpadowe 180-210°C
Opary olejow
mineralnych
1 Zlamywanie Sillkon
Termiczne
$rodki ozyszeznce:
Powietrz¢ odlotowe: Mycie zespoléw drukujacych Weglowodory,
Substancje odpadowe po zakohczeniu drukowania Woda, Estey olejéw
Weglowodory : ro§linnych, czy§ciwa
r :
QOdpady:
Pozostaloéci z mycia
Czyéciwa
Formy drukowe Ponowne uiycie gOZOStﬂtOéCl
Pozostaltodci farby $rodkéw 2z mycia
. Ponowne uzycle form drukowych

Ponowne uzycle odpadéw papieru
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Schemat proceséw technologicznych prowadzonych w RR Donnelley Lurope.

daie “"h’lanowanle Produkejt I"‘" - ""i Plan Produkcji i

————— > -~y ' »i 2uiyty wywolywacz
Wi Piy | cak s,y
Piyly offsetows, zuzyly,
Wash, technolrans,
Opakowanla
"""" ¥ . | > metalowe,
Papler Farba Druk Produkl, PSlprodukt Opakowanta
plastikows, czyéciwo,
odpady farb, obclagl
gumowe, makulatura,
3 £ teklura, glizy
I makulalura, teklura,
_____ I D folta, ta§ma,
Pﬁ’:’:’:"kl "1 odpadowe Keje,
male rl:l'y Obrébka Introﬁgalorskq Péiprodukt, Produkl czyiciwo, opakowanla
| melalowe,
dodatkows, kiej apakowanla
plastikowe
Péiprodukt makulalura, tektura,
seny, |————agl bt Padatng,  ——— > ! . folla, tadma,
materlaly Usfugl Dodatkowe Péiprodukt, Produkt odpadawe kleje,
dodatkowe, klej Inserly
v
Péiprodukt
' makulalura, teklura,
m"a‘:ﬁfw ————— o Kempolowanlo o=~ péiprodukt, Produkt [==b| folia, taéfta, palely
awy drewnlane
dodalkowe,
_ »! Folla, Tadma, opak.
- Magazynowanlai  [~—~~——-P = ‘ '
Produkt Produkt po aerozolach, patety
wysytka produktu ‘ drewnlane
PROCESY BODATKOWE
Utrzymanta sprawnodel Swietlowld, Odpady
E"‘:g‘:fos:;‘d' ————— M Infrastruktury »{ komunalne, puszk
gaz, Technlczne) aluminiowe,
i Zukyly ola), cz¢écl
U"zymaal:ss”‘:aw"“d elekironiczne, zlom,
‘ 4 fillry J

¥  Opony: shumuaon, |

Opony, akumulatory,
BHP -Gabinal

S —

Odpady komunalne,
e, makulatura,
op.plastikowe puszkl
aluminiowe + lonary
drukarskie ( na

wymlane)

Biura

Strona 3 224



Elementem faczqcym strukturg organizacyjng, schemat technologiczny i strukture systeméw
zarzadzania wg ISO 9001 i 14001 jest systemowa mapa proceséw przedstawiona ponizej.
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Opis technologii produkcji.

Przygotowalnia CP,

Uproszezony przebieg procesu wykonania formy drukarskiej:

e Montaz elektroniczny : komputerowe sprawdzenie i montaz stron, wykonanie wzo-
16w zawartodcifkolom na ploterze lub drukarce.

o Nasdwietlanie plyt : przeniesienie obrazu na plyte offsetowa za pomocq naswietlarki
laserowej obrébka plyty (wstgpne wygrzanie, wywolanie w roztworze wywolywacza
oraz koficowe wypalenie dla zwigkszenia wytrzymatoscei),

Urzadzenia i materialy,

W Przygotowalni wykorzystywany jest system CTP firmy CREO. Jest to system
komputetowy, w skiad, ktérego - opréez serwerdw i stacji roboczych — wehodzq drukarki,
plotery oraz naswietlarki Trendsetter firmy Creo. Dodatkowo na etapie wykonywania plyt
offsetowych uzywana jest pelna linia do obrobki piyt fimy Glunz & Jansen.
W Pizygotowalni wykonywany jest komputerowy montaz stron, z ktérego zostaje wykonana
makieta na ploterze i/lub wydruki na drukarce laserowej lub atramentowej. Na tym etapie
uzywane sq komputery oraz drukarki (w tym wielkoformatowe plotery). Uzyte materialy
oraz odpady nalezy opisaé jako typowe odpady biurowe. W przygotowalni sq one w 100%
poddane segregacji. Dodatkowo segregowane sa:

o plyty CD (oddawane wyspecjalizowanej firmie do zniszczenia),

e puste pojemniki z attamentu i zuzyte glowice z ploteréw (oddawane
dystrybutorowi),

e puszki aluminiowe.

Nastepnie z danych przygotowanych na etapie montazu naswietlany jest obraz na
termicznych plytach CTP. W obu zakladach uzywane sa plyty aluminiowe presensybilowane
(pokryte warstwa, fotopolimerowa) Kodak DITP Gold. Naswietlanie polega na ogrzewaniu
promieniem lasera w pasmie 830 nm wybranych obszaréw plyty. Nastepnie plyta jest dodat-
kowo podgrzana do ok, 126 °C, wywotana w kapieli z uzyciem wywolywacza do tych plyt
otaz wypalona w temperaturze ok. 280 °C i zabezpicczona powloka z gumy arabskiej.

Na tym etapie odpadem sg plyty offsetowe (ponad 90% czystego aluminium) oraz zuzyta .

chemia, ktéra zostaje w calodci poddana utylizacji. Pozostate odpady klasyfikowane jako
biurowe poddane zostaja segregacji tak jak opisano powyzej.

Druk(Hala Maszyn).

Maszyny pracuja, gdy wszystkie parametry technologiczne sg wiaéciwe, W momencie ich
przekroczenia maszyny automatycznie si¢ wylaczaja, Tak jest w przypadku:

o za niskiego lub zbyt wysokiego poziomu wody zwilzajacej z izopropanolem, (steze-

nie i pk),

¢ za malego lub zbyt wysokiego poziomu farby w zespolach drukujacych,

e zbyt wysokiej lub zbyt niskiej temperatury w piecach suszacych,

o  zbyt wysokiego lub niskiego przeplywu i temp. wody chlodzacej. .
Maszyny drukarskie rolowe sa bardziej wrazliwe na zaniki w zasilaniu elektrycznym - na-
wet krétkotrwale zaniki moga unieruchomié¢ maszyne na czas do 1/2 h, (w zaleznodcei od fa-
zy pracy maszyny, w ktérej nastapit zanik pradu). Generalnie jednak, podczas braku pradu
wszystkie maszyny zostaja unieruchomione - brak jest zasilania awaryjnego.
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Maszyny rolowe offsetowe - 4 agregatowe (4 kolorowe) :
e M3011 (M300) zainstalowana: 1994 (rok produkcii
° 11\/51);33 %’2 (M300) zainstalowana: 1994+ (rok produkeji
° It/???g 2 ’5 (M600) zainstalowana: 1999 (rok produkeji
J 11\1?393 %,6 (M600) zainstalowana: 1999 (rok produkcji
o ;/?393;’1 (LITHOMAN) zainstalowana: 2004r (tok produkeji 2004),

Maszyny rolowe offsetowe - 8 agregatowe :
¢ M3017 (M1000BE) zainstalowana: 1999 (rok produkeji 1995),

Maszyny arkuszowe (drukowanie okladek na maszynach 5 agregatowych) : |
* M3113 zainstalowana: 2003 t. (rok produkeji 2003) (z lakierem UV)

* M3114 zainstalowana: 2008 1. (rok produkcji 2008)
* M3115 zainstalowana: 2009 r. (rok produkeji 2003)
* M3116 zainstalowana: 2009 r. (rok produkeji 2000)”

Przebieg procesu drukuy:
o zaloZenie plyt offsetowych na eylindry zespoléw drukujgcych,
o zaloZenie zwoju papieru na zespél odwijakéw papieru,
¢ naloZenie farby do kalamarzy,
e druk papier przechodzi przez zespoly drukujace gdzie nadana Zostaje farba (czarna,
niebieska, purpurowa i z6lta).
W celu oddzielenia miejsc drukujacych od miejsc nie drukujacych plyta offsetowa
Jest stale zwilzana roztworem zwilzajacym, Po zadrukowaniu wstega papieru przechodzi,
przez piec gazowy w celu utrwalenia farby a nastepnie jest schiadzana na walcach, chtodza-
cych. Zostaje naniesiony wodny roztwér silikonu w celu przywrbcenia wilgotnosei papieru,
utraconej w piecu oraz nadania polysku, Wstega przechodzi przez ztamywak (falcownik)
gdzie jest cigta i falcowana na sktadki, Pélprodukt przekazywany jest na dzial introligatorni

do oprawy.
Oprawa (Introligatornia).

Maszyny zginajace (falcerki) M6041, M6042,
Maszyny szyjace drutem 6016, 6018,
Maszyny klejace 6021, 6023, 6024,
Maszyny docinajace (tr6jnoze) 6043, 6044, 6047,
Maszyny pakujgce: 6038, 6035, 6036,

e Maszyny dziurkujgce 6049,
Introligatornia wykonuje procesy wykonczeniowe:
krojenie, 6043, 6044, 6047,
oprawa migkka, szyta drutem 6016, 6018,
falcowanie (famanie), M6041, M6042,
oprawa migkka klejona, 6021, 6023, 6024,
pakowanie foliowanie.6038, 6035, 6034,
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Przebieg procesu oprawy migkkiej szytej drutem:
falcowanie atkusza w sktadke wielostronicowa, (lub gotowe z maszyny ZWOjowej),
natozenie skiadek na nakladaki zszywarki,
zbieranie skiadek,
nalozenie okladki,
szycie drutem,
przycinanie na trojnozu do formatu netto,
liczenie,
¢ pakowanie w papier lub folig.
Przebieg procesu oprawy migkkiej, klejonej, (hotmelt):
o falcowaniec arkusza w skladke wielostronicowa, (lub gotowe z maszyny ZWOJOWE]),
natozenie skladek na naktadaki zszywarki,
zbieranie skladek,
frezowanie gizbietu,
zaklejanie grzbietu klejem hotmelt,
doklejanie okladki,
przycinanie na trojnozu do formatu netto,
liczenie,
pakowanie w papier lub folig.

Scinki powstate podczas procesu produkeyjnego w wyniku obcinania egzemplatzy do
zadanego wymiaru transportowane sq pneumatycznie do dwdéch maszyn belujacych. Zbelo-
wane $cinki transportuje sig do fabryki papieru. Pyt papierowy zatrzymywany na filtrze wor-
kowym a nastepnie brykietowany w brykieciarce i zbrykietowany dodawany jest do spraso-
wanych ,,beli” lub oddawany do odbiorcy. Produkcja prowadzona jest na trzy zmiany.

2. Podpunkt L.2 decyzji otrzymuje nowa tresé:
,» 1.2, Substancje i materialy

Papier — 100 000 Mg

Fatby drukarskie —2 000 Mg
Lakier wodny — 80 Mg
Lakier UV - 30 Mg

Srodki myjace — 80 Mg

3. Podpunkt 1.3 decyzji otrzymuje nowg tresé:

s 1.3 Energia

Zuzycie medi6w energetycznych
Gaz ziemny: 90 000 — 160 000 m’/miesige
Energia elektryczna — 1 980 MWh/miesiac”

Gaz ziemny.

Energia cieplna wytwarzana jest poprzez spalaniec gazu ziemnego wysoko-
metanowego w maszynach drukujacych oraz w dopalaczach jest rowniez wykorzystywana do
ogrzewania pomieszezei zakladu, Zuzycie gazu wynosi 90 000 — 160 000 m>/miesiac zalez-
nie od poziomu produkeji i pory roku ($rednio 110 000 m®/ miesiac). Najwigcej gazu zuzy-
waja maszyny drukarskie oraz dopalacz. Do celéw grzewczych zuzywa sig ok. 25% rocznego
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zuzycia gazu. Gaz ziemny wysoko-metanowy dostarczany jest z sieci Zakladu Gazownicze-
go w Krakowie na podstawie umowy.

Poza gazem nie stosuje sig innych paliw do celow technologicznych w instalacji.

Energia elektiyczna,

Energia elekiryczna (zuzycie $rednio 1980 MWl/miesiac) dostarczana jest z sieci
Zakladu Energetycznego Krakéw S.A. na podstawie odpowiedniej umowy. Ogélne-zuzycie
energii elekirycznej w instalacji drukarni Jest najwazniejszym wskaznikiem energetycznym
w odniesieniu do wszystkich operacji technologicznych, Optymalizacj¢ zuzycia energii elek-
trycznej realizuje si¢ poprzez nadzor i dbatosé o stan techniczny elementéw urzadzen beda-
cych w ruchu (fozyska, rolki, paski klinowe napgdéw). Wykonane remonty i naprawy reje-
strowane sa w elektronicznej bazie danych,

4. Podpunkt 1.6 decyzji ofrzymuje nowy tres§é:

s

»1.6 Emisja zanieczyszezen do powietrza

Wprowadzanie zanieczyszczen do powietrza atmosferycznego zwiazane jest
z  funkcjonowaniem podstawowych procesow  technologicznych  (Zrédia emisji
z wzadzen  produkeyjnych), proceséw pomocniczych  (kotlownie, warsztat)
oraz Zrédel emisji niezorganizowanej (parkingi, place manewrowe, przygotowanie farby,
mycie maszyn),

Opary  powstale  podczas  suszenia zadrukowanej  wstegi  papieru
na maszynach sg zasysane i kierowane do dopalaczy termicznych redukujgeych zanieczysz-
czenia — dwa dopalacze typu ADTEC (E3, E4) i dopalacz L&E (ES). Dopalacze wyposazone
sa w indywidualne emitory.

W poszezeg6lnych suszarniach tunelowych rolowych maszyn offsetowych
dla suszenia zadrukowanej wstegi papieru funkcjonujg palniki o nastgpujacych zainstalowa-
nych mocach cieplnych:

3011 (dwa palniki Maxon) 870 kW
3012 690 kW
3015 880 kW
3016 880 kw
3017 (cztery palniki Maxon) 1740 kW
3021 2600 kW

Opary powstate podczas suszenia wstegi papieru na maszynach sg zasysane i kiero-
wane do dopalaczy termicznych redukujacych emitowane zanieczyszezenia, Uklad jednocze-
snej wspélpracy trzech dopalaczy z maszynami drukarskimi przewiduje ich dowolne wyko- _
tzystanie w celu dopalenia zanieczyszezen odciaganych z tuneléw suszarniczych maszyn
drukarskich, zalezne od ilo$ci maszyn uzywanych w danym cyklu produkeyjnym i mozliwo-
$ci indywidualnych poszczeg6lnych dopalaczy.

Drukarnia wykorzystuje w procesie produkeji sze$¢ maszyn drukarskich (nie zawsze
wszystkie jednoczesnie) zwanych ,,prasami” o r6znych wielkosciach, mozliwosciach pro-
dukeyjnych i wymaganych iloéciach odciaganych do dopalenia w dopalaczach gazow:

* Prasa 3011 - wydatek: 4 000 um/h
* Prasa 3012 — wydatek: 4 000 um®/h
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= Prasa 3015 — wydatek: 4 000 um’/h
= Prasa 3016 — wydatek: 4 000 um’/h
= Prasa 3017 — wydatek: 8 000 um’/h
= Prasa 3021 — wydatek: 12 000 um*/h

Wymagany sumatyczny wydatek odciaganych gazéw przy wspdlpracy wszystkich
maszyn drukarskich wynosi: 44 000 um®/h.

Zaklad posiada trzy dopalacze, w tym dwa typu ADTEC i jeden dopalacz typu L&E,
w ktérych spala sig¢ opary weglowodoréw i alkoholi, roztworéw myjacych, farb drukarskich,
Wraz z tymi oparami transportowane sq spaliny gazu ziemnego uzywanego do suszenia dru-
kowanej tasmy papieru. Spaliny odprowadzane s przez indywidualne dla kazdego dopalacza
emitory (E3, E4, ES).

Charakteljysﬂka' emitoréw

Emitor E3 — dopalacz termiczny ADTEC # 1

Eksploatowany jest w zintegrowanym systemie trzech dopalaczy sterowanym przez. nadrzgd-
ny system sterowania i arbitrazu, Zuzycie nominalne gazu wynosi 30 m’/h, Spaliny o tempe-
raturze (na wylocie) ok. 440 K odprowadzane sa do atmosfery przez komin o wysokosci
h =12 m i $rednicy na wylocie d = 0,8 m,

Emisja maksymalna catkowita dla emitora E3 — dopalacza termicznego 1.

Rodzaj zanieczyszezenia | Stezenie Emisja Emisja
[mg/um’|* | [kg/b] | [Mg/rok]
Dwutlenek siarki 1,2 0,0155 0,130
Dwutlenek azotu 17,9 0,2270 1,907
Tlenek wegla 13,8 0,1750 1,470
Pyl zawieszony 0,2 0,00235 0,021
Benzen 0,400 0,00960 0,081
Toluen 0,220 0,00528 0,044
Etylobenzen 0,034 0,00082 0,007
Ksylen 0,094 0,00226 0,019
Styren 0,040 0,00096 0,008
Weglowodory alifat, 5,1 0,0640 0,538
Weglowodory aromat. 2,5 0,0320 0,269

* mg/um’ — temp, 273 K, cignienie 101,3 kPa gazu suchego

Natezenie przeplywu spalin nominalne 24 000 um*/h
Temperatura — 440 K

Emitor E4 — dopalacz termiczny ADTEC #2

Eksploatowany jest w zintegrowanym systemie trzech ddpalaczy sterowanym przez nadrzgd-
ny system sterowania i arbitrazu, Zuzycie nominalne gazu wynosi 83 m>/h. Spaliny o tempe-

t A
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raturze (na wylocie) ok. 470 K odprowadzane sq do atmosfery przez komin o wysokosci

h =12 m i $rednicy na wylocie d = 1,0 m.

Emisja maksymalna catkowita dla emitora E4 — dopalacza termicznego 2.

Rodzaj zanieczyszezenia | Stgzenie Emisja Emisja
- [mgrum®|* | [ke/h] [Mg/rok]
Dwautlenek siarki 1,1 0,0260 0,218
Dwutlenek azotu 18,9 0,4540 3,814
Tlenek wegla 14,6 0,3500 2,940
Pyl zawieszony 0,2 0,0050 0,042
Benzen 0,120 0,00288 0,024
Toluen 0,060 0,00144 0,012
Etylobenzen; pwm pwm -
Ksylen 0,025 0,00060 0,005
Styren pwm pwm -
Weglowodory alifat, 5,0 0,1200 1,008
Weglowodory aromat. 2,5 0,0600 0,504

* mg/um’ — temp, 273 K, cignienie 101,3 kPa gazu suchego

Natezenie przeplywu spalin nominalne 24 000 um®/h
Temperatura — 470 K

Emitor ES — dopalacz termiczny L&E

Eksploatowany jest w zintegrowanym systemie trzech dopalaczy sterowanym przez nadrzed-
ny system sterowania i arbitrazu, Zuzycie nominalne gazu wynosi 90 m*/h. Spaliny o tempe-
raturze (na wylocie)ok, 470 K odprowadzane sq do atmosfery przez komin o wysokosci h =

14 m i $rednicy na wylocie d = 1,4 m.

Emisja maksymalna catkowita dla emitora ES — dopalacza termicznego 3.

Rodzaj zanieczyszczenia | SteZenie Emisja Emisja
[mghun’]* | [kg/h] | |[Mg/rok]
Dwutlenek siarki 1,3 0,0387 0,325
Dwutlenek azotu 18,9 0,5675 4,767
Tlenek wegla 14,6 0,4375 3,675
Pyl zawieszony 0,2 0,0060 0,050
Benzen 0,055 0,00165 0,014
Toluen 0,025 0,00075 0,006
Etylobenzen pwm pwm .
Ksylen 0,030 0,00090 0,008
Styren pwm pwm -
Weglowodory kalifat, 5.3 0,1600 1,344
Weglowodory aromat, 2,7 0,0800 0,672

* mg/um® — temp, 273 K, ciénienie 101,3 kPa gazu suchego

Strona 10z 24




Natezenie przepltywu spalin nominalne 30 000 um’/h
Temperatura— 470 K

SUMARYCZNA EMISJA Z EMITOROW DRUKARNI RRDP Europe Sp. z 0.0.

Egcznie dla drukarii RR Donnelley Europe Sp. z 0.0.:

- Benzen 0,179 { Mg/rok ]
- Butanon 0,504 [ Mg/rok ]
- Dwutlenek azotu 13,254 [ Mg/rok ]
- Dwutlenek siarki 1,093 [ Mg/rok }
- Etylobenzen 0,026 [ Mg/rok ]
- Ksylen ‘, 0,057 [ Mg/rok ]
- Kwas siarkowy VI - 0,003 [ Mg/rok ]
- Ozon 0,378 [ Mg/rok ]
- Pyt 3,200 [ Mg/rok ]
- Styren 0,014 [ Mg/rok ]
- Tlenek wegla 10,678 [ Mg/rok ]
- Toluen _ 0,081 [ Mg/rok |
- Weglowodory alifatyczne 3,658 [ Mg/rok ]
- Weglowodory aromatyczne 1,829 [ Mg/rok ]
. W tym z instalacji IPPC (E3, E4, E5)
- Benzen 0,119 [ Mg/rok |
- Dwutlenek azotu 10,488 [ Mg/rok ]
- Dwutlenek siarki 0,673 [ Mg/rok |
- Etylobenzen 0,007 [ Mg/rok ]
- Ksylen - 0,032 [ Mgfrok ]
- Pyt 0,113 [ Mg/rok ]
- Styren : 0,008 [ Mg/rok ]
- Tlenek wegla 8,085 [ Mg/rok |
- Toluen 0,062 [ Mg/rok |
- Weglowodory alifatyczne 2,890 [ Mg/rok ]
- Weglowodory aromatyczne 1,445 [ Mg/rok ]

ANALIZA EMISJI LOTNYCH ZWIAZKOW ORGANICZNYCH

Dopuszezalne stgzenia zwiazkéw chemicznych emitowanych do atmosfery okresla
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r w sprawie standardéw emi-
syjnych z instalacji (Dz. U, nr 260 z dnia 29 grudnia 2005 1. poz. 2181 z pdZniejszymi zmia-
nami).

Zgodnie z powyzszym procesy prowadzone w instalacji stosowanej w RR Donnelley
Europe Sp. 2 0.0. nalezg (zgodnie z zatacznikiem nr 7 do wyzej wymienionego Rozporza-

1
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dzenia) do proceséw goracego offsetu rotacyjnego, dla ktorych okreslono nastgpujace stan-
dardy emisyjne :

- dla zuzyeia LZO > 25 Mg/rok

S =20 mg/m’,
Sz =30%

3. Podpunkt 1.9 decyzji otrzymuje nows tre§é;

»1.9.  Motliwe warianty funkejonowania instalacji i urzgdzen,

Warianty funkcjonowania instalacji mogg byé rozpatrywane pod wzgledem rodzaju
wytwarzanego produktu, fazy pracy instalacji (tozruch, normalna praca, wygaszanie, postoj)
lub pod wzglgdem stanu instalacji (normalny, awaryjny).

Zmiany profilu i wydajnosci produkeji, réwniez rozruch i zatrzymanie produkeji od-
bywaja si¢ bez wplywu na emisjg zanieczyszezen do powiettza lub wéd powierzchniowych.
Ilo$¢ powstajacych odpadéw technologicznych (nie bedacych produktem instalacji) pozostaje
w relacji do poziomu produkeji.

Ewentualne zakl6cenia w procesach technologicznych i operacjach nie skutkujg za-
grozeniem dla $rodowiska, Nieprawidlowosci techniczne wynikle z niewlasciwej pracy urza-
dzefi skutkuja wylaczeniem czgéei instalacji w celu usunigcia awarii, Stany awaryjne nie
wywoluja skutkéw srodowiskowych. Réwniez praca instalacji w fazie rozruchu i zatrzyma-
nia nie generuje emisji substancji lub energii do srodowiska w stopniu przekraczajacym usta-
lone limity,

L9.1. Parametry pracy w warunkach odbiegajgeych od normalnych,

W przypadku wystapienia warunkéw odbiegajacych od notmalnych nastgpuje proces
wstrzymania funkcjonowania instalacji w czasie zapewniajacym wylaczenie z ruchu urza-
dzeh bez wystgpowania awarii wtérnych oraz przy minimalnych stratach wynikajacych
z nieprawidtowego druku. Okresy pracy instalacji w watunkach nictypowych mogg wynikaé
z planowanych remontéw maszyn i wrzadzeti lub by¢ podyktowane sytuacjami awaryjnymi
dopalaczy. Przewidywany czas pracy instalacji dopalaczy termicznych to 8400 godzin w to-
ku dla poszczegélnych dopalaczy.

W dziataniu dopalaczy termicznych mozliwe sa dwa rodzaje stanéw awaryjnych:

e awarie keétkotrwale, niewymagajace wystudzenia ztoza, trwajace do 3 godzin,
Zwigzane sg one zwykle z awarig systemu automatycznej regulacji.

o awarie dlugotrwale, wymagajace wystudzenia ztoza i dlatego trwajgce kilka-
dziesiat godzin, Wynikajq one z awarii mechanicznych urzadzen zainstalowa-
nych wewnatrz dopalacza. Awarie dhugotrwale moga wystapié raz lub dwa razy
w roku, W sumie, stany awaryjne dopalaczy mogg trwaé okolo 200 godzin
w roku, co jest zgodne z postanowieniem decyzji na wprowadzanie gazow i py-
16w do powietrza,

W przypadku stanéw awaryjnych pracy dopalaczy podejmowane sg decyzje
o maksymalnym ograniczeniu produkcji, do poziomu niezbgdnego do realizacji $cisle termi-
nowych zlecen. Dodatkowo utrzymywany jest zapas czesci zamiennych umozliwiajacy szyb-
kie naprawy urzadzes dopalacza. ‘

1 ' +
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1.9.1.1. Praca instalacji w warunkach awarii dopalacza termicznego.

W przypadku awarii dopalaczy termicznych gazy odciagane z 6 maszyn drukarskich
kierowane sa do indywidualnych emitoréw w jakie wyposazona jest kazda z maszyn. Ponizej
w tabeli przedstawiono stezenia oraz emisje zanieczyszezen dla wszystkich emitoréw indy-
widualnych z 6 emitoréw. Do obliczei procesu rozprzestrzeniania sig zanieczyszezeh przyje-
to réwnoczesng prace wszystkich maszyn.

Poziom emisji dla kazdego z emitoréw indywidualnych 6 maszyn drukarskich pracu-
jacych réwnoczeénie (emitory: E18, E19, E20, E21, E22, E23) w warunkach odbiegajacych
od normy przedstawia ponizsza tabela:

Rodzaj zanieczyszezenia Srthgz&n;f;‘ Emisja kg/h ﬁ[g;fgi :
Dwu'tlenék siarki 1,0 0,0035 0,001 .‘
Dwutlenek azotu 4,0 0,0140 0,003

Tlenek wegla 345 1,2075 0,242

Pyt zawieszony 0,2 0,0007 0,001
Benzen 14,2 0,0500 0,010

Toluen 29 0,0100 0,002
Etylobenzen 2,3 0,0080 0,002

Ksylen 43 0,0150 0,003

Styren 14,2 0,0050 | 0,001
Weglowodory alifatyczne 183,3 0,6422 0,128
Weglowodory aromatyczne 91,7 0,3202 0,064

* mg/Nm® przy - temp: 273 K, cignienie: 101,3 kPa gazu suchego

Parametry emitorow:

Natgzenie przeplywu gazow

(dla kazdego z 6 emitordw). Q =3500 m*h
Temperatura gazow: T=400K
Czas pracy: t = 200 h/rok
Wysokos¢ (emitory zadaszone) - h=10m

Sumaryczna emisja maksymalna w warunkach odbiegajacych od normalnych:

Rodzaj zanieczyszczenia Emisja Mg/rok
Dwutlenek siarki 0,006
Dwutlenek azotu 0,018

Tlenek wegla 1,452
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Pyl zawieszony 0,006
Benzen 0,060

Toluen 0,012
Etylobenzen 0,012

Ksylen 0,018

Styren 0,006
Weglowodory alifatyczne 0,768
Weglowodory aromatyczne 0,384

6. Punkt IT decyzji otrzymuije nows tresé;

i

»lL Ustalam rodzaje i ilo$ci zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza przez instalacje
druku offsetowego RR Donnelley Europe Sp. z 0.0., ul, Obroficéw Modlina 11, 30-733
Krakéw :

IL.1. Dopuszczalne wielkoSci emisji zanicczyszezen
1. Lacznie dla drukarni RR Donnelley Europe Sp. z 0.0

- Benzen 0,179 [ Mg/rok ]
- Butanon 0,504 [ Mg/rok |
- Dwutlenek azotu 13,254 [ Mg/rok |
- Dwutlenek siarki 1,093 [ Mg/rok |
- Etylobenzen 0,026 [ Mg/rok ]
- Ksylen : 0,057 [ Mg/rok ]
- Kwas siarkowy VI 0,003 [ Mg/rok )
- Ozon 0,378 [ Mg/rok ]
- Pyt 3,200 [ Mg/rok ]
- Styren 0,014 [ Mg/rok ]
- Tlenek wegla 10,678 [ Mg/rok ]
- Toluen 0,081 [ Mg/rok ]
- Weglowodory alifatyczne 3,658 [ Mg/rok ]
- Weglowodory aromatyczne . 1,829 | Mg/rok ]

W tym z instalacji IPPC (E3, E4, ES)

- Benzen 0,119 [ Mg/rok |
- Dwutlenek azotu 10,488 [ Mg/rok ]
- Dwutlenek siarki 0,673 [ Mg/rok ]
- Etylobenzen 0,007 [ Mg/rok ]
- Ksylen 0,032 [ Mg/rok ]

Strona 14 z 24




11,2,

- Pyt
- Styren
- Tlenek wegla
- Toluen

- Weglowodory alifatyczne
- Weglowodory aromatyczne

W tym z emitoréw awaryjnych

- Benzen

- Dwutlenek azotu
- Dwutlenek siarki

- Etylobenzen
- Ksylen

- Pyt

- Styren

- Tlenek wegla
- Toluen

- Weglowodory alifatyczne

0,113 [ Mg/rok ]
0,008 [ Mg/rok |
8,085 [ Mg/rok ]
0,062 [ Mg/rok ]
2,890 [ Mg/rok ]
1,445 [ Mg/rok ]

0,060 [ Mg/rok ]
0,018 [ Mg/rok ]
0,006 [ Mg/rok ]
0,012 [ Mg/rok ]

: 0,018 [ Mg/rok |

- Weglowodory aromatyczne

Benzen:
Ksylen:
Toluen:
Styren:

Weglowodory alifatyczne:
Weglowodory aromatyczne:

Dwutlenek azotu:
Dwutlenek siarki

Tlenek wegla
Pyt

Benzen:
Ksylen:
Toluen:

0,006 [ Mg/rok ]
0,006 [ Mg/rok ]
1,452 [ Mgfrok ]
0,012 [ Mg/rok ]
0,768 [ Mg/rok ]
0,384 [ Mg/rok ]

Emitor E-3, Zrédlo emisji: dopalacz ADTEC #1,

0,00960 kg/h
0,00226 kg/h
0,00528 kg/h
0,00096 kg/h
0,06400 kg/h
0,03200 kg/h
0,2270 kg/h
0,0155 kg/h
0,175 kg/h

0,0025 ke/h

Weglowodory alifatyczne:
Weglowodory aromatyczne:

Dwutlenek azotu:
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Emitor E-4, zrédlo emisji: dopalacz ADTEC #2.

0,00288 kg/h
0,00060 kg/h
0,00144 kg/h
0,12000 kg/h
0,06000 kg/h
0,45400 kg/h

t

Dla poszczeg6lnych Zrédel i miejsc wprowadzania zanieczyszezen do powietrza

0,081 [ Mg/rok ]
0,019 [ Mg/rok |
0,044 [ Mg/rok ]
0,008 [ Mg/rok ]
0,538 [ Mg/rok ]
0,269 [ Mg/rok ]
1,907 [ Mg/rok ]
0,130 [ Mg/rok ]
1,470 [ Mg/rok |
0,021 [ Mg/rok ]

0,024 [Mg/rok]
0,005 [Mg/rok]
0,012 [Mg/rok]
1,008 [Mg/rok]
0,504 [Mg/rok]}
3,814 [Mg/rok]



Dwutlenek siarki

Tlenek wegla
Pyt

0,0260 kg/h
0,350 keg/h
0,0050 kg/h

Emitor E-5, Zrédlo emisji: dopalacz L&E,

Benzen:
Ksylen:
Toluen:

Weglowodory alifatyczne:
Weglowodory aromatyczne:

Dwutlenek azotu:
Dwutlenek siarki

Tlenek wegla

0,00165 kg/h
0,00090 kg/h
0,00075 kg/h
0,16000 kg/h
0,08000 kg/h
0,56750 kg/h
0,0387 ke/h
0,4375 kg/h

0,0060 kg/h

0,218 [ Mgfrok ]
2,940 [ Mg/rok |
0,042 [ Mg/rok ]

0,014 [Mg/rok]
0,008 [Mg/rok]
0,006 [Mg/rok]
1,344 [Mg/rok]
0,672 [Mg/rok]
4,767 [Mg/rok]
0,325 [ Mg/rok ]
3,675 [ Mgfrok ]
0,050 [ Mg/rok ]

Emitory: E-18, E-19, E-20, E-21, E-22, E-23 7rédlo emisji: odeiggi awaryjne
z maszyn drukujgcych, Emisja dla kazdego emitora osobno:

Benzen: 0,0500 kg/h 0,010 [ Mg/rok ]

Ksylen: 0,0150 kg/h 0,003 [ Mg/rok ]

Toluen: 0,0100 kg/h 0,002 [ Mg/rok ]

Styren: 0,0050 kg/h 0,001 [ Mg/rok |

Weglowodory alifatyczne: 0,6422 kg/h 0,128 [ Mg/rok ]

Weglowodory aromatyczne: 0,3202 kg/h 0,064 [ Mg/rok |

Dwutlenek azotu: 0,0140 kg/h 0,003 [ Mg/rok ]

Dwutlenek siarki 0,0035 kg/h 0,001 [ Mg/rok ]

Tlenek wegla 1,2975 kg/h 0,242 [ Mg/rok ]

Pyt 0,0007 kg/h 0,001 [ Mg/rok ]

Etylobenzen 0,0080 kg/h 0,002 [ Mg/rok ]
IL 3. Warunki wprowadzania zanieczyszezen do powietrza:

Charakterystyka emitoréw
Wysoko§é | Srednica | Czas pra- | Wydajno§é
Numer Opis emitora emitora emitora cy wentylatoréw
n.p.t,
emitora
[m] [m] . [h] [m*\h]
Emitor E - 3 Dopalacz 1 12 0,8 8400 24 000
Emitor E - 4 Dopalacz 2 12 1,0 8400 24 000
Emitor E—~§ Dopalacz 3 14 1,4 8400 30 000
Emitor E - 18| Odciag awaryjny = 10 0,4 200 3500
maszyny M3011
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Emitor E — 19| Odciag awatyjny z 10 0,4 200 3 500
maszyny M3012

Emitor E —20| Odciag awaryjny z 10 0,5 200 3 500
maszyny M3015

Emitor E — 21 | Odciag awaryjny z 10 0,5 200 3 500
maszyny M3016

Emitor E — 22| Odciag awaryjny z 10 0,7 200 3 500
maszyny M3017 '

Emitor E —23 | Odciag awaryjny z 10 0,7 200 3 500
maszyny M3021

Procesy prowadzone w instalacji stosowanej w RR Donnelley Europe Sp. z 0.0. nale-
2 (zgodnie z zatacznikiem nr 7 do wyzej wymienionego Rozporzadzenia) do proceséw go-
racego offsetu rotacyjnego, dla ktérych okreslono nastgpujace standardy emisyjne (wymie-
nione w zatgczniku nr 8 pkt 1):

- dla zuzycia LZO > 25 Mgfrok

S51=20 mg/ms,
S,=30%

7. Punkt III decyzii, otrzymuje nowsg tresé:

III, Ustalam rodzaje i iloSci odpadéw dopuszczone do wytwarzania przez
RR Donnelley Europe Sp. 2 0.0., ul. Obroficéw Modlina 11, 30-733 Krakéw:

IIL1, Odpady niebezpieczne:

Lp. | Kod odpadu S Y Redua) 'd(ipadu e R e Mg/rok
1 0801 11¥ Odpady farb i lakier6w zawierajacych rozpuszezalniki organiczne lub in- 60.0
’ ne substancje nichezpieczne }
2. | osot19* Zawiesiny wodne farb i lakieréw zawierajace rozpuszezalniki organiczne 60.0
. lub inne substancje niebezpieczne ?
3 08 04 09* Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub 5.0
) inne substancje niebezpicczne ’
4, 09 01 02* | Wodne roztwory wywolywaczy do plyt offsetowych - 35,0
5, 1101 13* | Odpady z odtluszczania zawierajace substancje niebezpieczne 20,0
6. 13 02 08* | Inne olgje siinikowe, przekiadniowe i smarowe 6,0
7. 13 05 02* | Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach 15,0
8. 14 06 03* | Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikéw 2,0
9 1501 10* Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub ni- 5.0
’ mi zanieczyszezone }
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Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne

10. 15 02 02% . SIS f . 200,0
zahieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
T 16 02 13# Zuzyte wzadzenia zawierajace nicbezpicczne elementy inne niz wymie- 4.0
) nione w 16 02 09 do 16 02 12 — zuzyte $wietlbwki *
12. | 160601* | Baterie i akumulatory olowiowe 10,0
Inne odpady, ktére zawieraja Zywe drobnoustroje chorobotwércze lub ich
toksyny oraz inne formy zdolne do przeniesienia materialu genetycznego,
13 180103 |° ktérych wiadomo lub co do ktorych istnieja wiarygodne podstawy do 1.0
) sadzenia, ze wywoluja choroby u ludzi i zwierzat (np. zainfekowane pie- :
luchomajtki, podpaski, podklady), z wylaczeniem 18 01 80 i 18 01 82 —
zuzyle ighy, straykawki, materialy opatrunkowe
IIL,2. Odpady inne niz niebezpieczne:

Lp. | Kod odpadu Radzaj odpadu Ilo§é Mg/rok
L 070299 * | e niewymienione odpady — odpady gumowe 2,0
2, 0706 81 | Zwroty kosmetykéw i prébek — a.in. przeterminowane prébki ko- 5,0

smetykéw (np. kreméw) dokladane do czasopism
3. 070699 | Inne niewymienione odpady — inserty - prébki towardw dolqeza- 25,0
nych do gazel i czasopism.
4, 080120 |Zawiesiny wodne farb lub lakieréw inne niz wymienione w 08 01 200,0
19
2 0803 13 Odpady farb drukarskich inne niz wymienione w 08 03 12 10,0
6. 080399 | Inne niewymienione odpady — np. obciagi gumowe, popluczyny z 120,0
mycia maszyn drukujqecych
7. 0804 10 Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 6,0
8. 120101 Odpady z toczenia i pitlowania zelaza oraz jego stopéw 5,0
2. 120003 Odpady z toczenia i pilowania metali niezelaznych 5,0
10. 150101 Opakowania z papieru i tektury 5000,0
1. 150102 . | Opakowania z tworzyw sztucznych 140,0
@ 150103 Opakowania z drewna 45,0
13, 150104 | Opakowania z metali 18,0
14, 150106 |Zmieszane odpady opakowaniowe 15,0
15, 150107 | Opakowania ze szkia 10,0
16, 150203 | Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 10,0

$cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
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17. 16 01 03 Zuzyte opony 5,0

18. 1602 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 10,0

19. 16 02 16 | Elementy usunigte z zuzytych urzadzeii inne niz wymienione w 16 02 15 5,0

20, 160306 |Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80 — 10,0
np. przeterminowane inserty

21. 161002 | Uwodnione odpady ciekte inne niz wymienione w 16 10 01 - ap. 100,0
woda zanieczyszczona mydlinami, farbq i innymi substancjami

22, 16 8001 | Magnetyczne i optyczne noéniki informacji — np. inserty dodawane 15,0
do gazet

2. 170402 | A jyminium ! 150,0

4.1 170405 | 76lazo i stal 20,0

25, 19 12 01 Papier i tektura 50 000,0

IIL3. Odpady wyszezegblnione w punkeie HI1 i 112, sentencji niniejszej decyzji wy-
twarzane beda w wyniku eksploatacji instalacji i urzadzein nalezacych do
RR Donnelley Europe Sp. z 0.0., ul, Obrofiedw Modlina 11 w Krakowie,

Zr6dlem powstawania odpadéw bedzie eksploatacja instalacji do druku offsetowego,
a takze innych instalacji i urzadzeni zwigzanych posrednio lub towarzyszacych dziatalno$ei

podstawowej.

W wyniku dzialalnodci podstawowej beda powstawaly odpady w postaci farb, lakieréw, roz-
puszczalnikow, klejow, wywolywaczy, a takze Scinki papieru oraz réznego rodzaju inserty

(prébki towaréw dotaczanych do czasopism),
Ponadto odpady b¢da wytwarzane w wyniku:

® & o o

utrzymania ruchu zakltadu, w tym takze prac konserwacyjno-remontowych insta-
lacji i urzadzeit oraz obstugi procesu technologicznego (np. odpady remontowe,

sorbenty, materialy filtracyjne, zuzyte oleje, $wietlowki),

cksploatacji zaktadowych §rodkéw transpottu (np. akumulatory, opony),

obstugi logistycznej (np. odpady opakowaniowe),

funkcjonowania zaktadowego gabinetu zabiegowego (odpady medyczne)

utrzymania czystoéci i porzadku na ferenie zaktadu.

Szczegblowa charakterystyka instalacji oraz opis stosowanej technologii zostat przed-

stawiony w punkcie I sentencji niniejszej decyzii.
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IIL.4, Przedmiotowa dzialalno$é, jak réwniez gospodarka wytwarzanymi w jej wyniku
odpadami, be¢dzie prowadzona zgodnie z przepisami ustawy — Prawe ochrony
Srodowiska oraz ustawy o odpadach, a takze wymaganiami wynikajaeymi
z przepiséw odrgbnych, przy zachowaniu warunkéw okre§lonych w niniejszym
pozwoleniu,

IILS, Ustala si¢ nastgpujace sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami:

Wytwarzane odpady, wyszczeg6lnione w punkeie IIL.1 i IIL.2 sentencji niniejszej de-
cyzji, beda przekazywane w pierwszej kolejnosei do odzysku lub, w przypadku braku moz-
liwoscei ich odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpaddw, posiadajacym sto-
sowne zezwolenia/pozwolenia wlasciwego organu na prowadzenie gospodarowania tymi od-
padami, zgodnie z obowiazujacymi przepisami w tym zakresie.

Odpady w postaci zuzytych igiel, strzykawek oraz materialéw opatrunkowych
o kodzie 18 01 03 bgda przekazywane wylacznie do unieszkodliwienia.

Transport odpadéw do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwienia bedzie realizowany
przez podmioty zewngtrzne posiadajace stosowne pozwolenia/zezwolenia wiasciwych orga-
néw na prowadzenie transportu odpadéw w sposob nie powodujacy zagrozenia dla srodowi-
ska i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowigzujacych w tym zakresie przepiséw. Ponadto
transport wlasnych wytwarzanych odpadéw moze by¢ realizowany pizez RR Donnelley Eu-
rope Sp. Z 0.0, we wlasnym zakresie.

IIL6. Wskazanie micjsca i sposobu magazynowania wytwarzanych odpadéw:

Wiytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadéw, beda
magazynowane na terenie nalezacym do Wnioskodawey tj.: na terenie RR Donnelley Europe
Sp. z o0.0. ul. Obroficow Modlina 11, 30-733 Krakoéw w odpowiednio przystosowanych
i oznakowanych miejscach, w sposdb selektywny.

Miejsca magazynowania odpadéw sq odpowiednio o$wietlone i wyposazone m.in,
w $rodki gadnicze oraz zestaw umozliwiajacy usunig¢eie ewentualnych wyciekéw. Odpady
niebezpieczne w postaci plynnej sq magazynowane w beczkach lub pojemnikach ustawio-
nych na wannach wychwytowych.

Odpady w postaci olejow odpadowych wmny byé magazynowane pizy zachowaniu
wymagan rozporzadzenia Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 4 sierpnia 2004 roku
w szczegblowego sposobu postgpowania z olejami odpadowymi (Dz. U. Nr 192, poz. 1968).

Odpady w postaci baterii i akumulatoréw winny byé magazynowane przy zachowaniu
wymagan ustawy o bateriach i akumulatorach z dnia 24 kwietnia 2009 r, (Dz. U, z 2009 1,
Nr 79 poz. 666.)

Odpady medyczne winny byé magazynowane przy zachowanin wymagan rozporza-
dzenia Ministra Zdrowia z dnia 30 lipca 2010 roku w sprawié szczegoélowego sposobu poste-
powania z odpadami medycznymi (Dz. U, N 139, poz. 940).

Szczegblowy sposéb magazynowania poszezegblnych rodzajéw odpadow:

Odpady niebezpieczne;

—  Odpady farb i lakierow zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne - kod: 08 01 11* — w zamykanych, szczelnych pojemnikach ustawio-
nych w magazynie odpaddw,

1 »
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~  Zawiesiny wodne farb i lakier6w zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne sub-
stancje niebezpieczne - kod: 08 01 19* — w zamykanych, szczelnych pojemnikach
ustawionych w magazynie odpadéw,

—  Qdpadowe kleje i szczeliwa zawierajace rozpuszezalniki organiczne lub inne substan-
cje niebezpieczne — kod 08 04 09* — w zamykanych, szczelnych pojemnikach ustawio-
nych w magazynie odpadéw,

~  Wodne roztwory wywolywaczy do plyt offsetowych - kod: 09 01 02* — w zamyka-
nych, szczelnych pojemnikach ustawionych w wydzielonym miejscu pomieszczenia
Przygotowalni, a takze w magazynie odpadow,

~  Odpady z odtluszezania zawierajace substancje nicbezpieczne - kod: 1101 13* -
w z'lmykanych szezelnych pojemnikach, w warsztacie mechanicznym, a nastepnie
w magazynie odpaddéw,

—  Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe - kod: 13 02 08* — w zamykanych,
szczelnych pojemnikach ustawionych w magazynie odpadow,

~  Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach - kod:#13 05 02* — w zamykanych,
szezelnych pojemnikach ustawionych w magazynie odpadow,

—~  Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikéow - kod: 14 06 03* — w zamyka-
nych, szczelnych pojemnikach, w warsztacie mechanicznym, a nastgpnie w magazynie
odpadéw,

~  Opakowania zawietajace pozostatosei substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczysz-
czone - kod: 15 01 10* — w oznaczonej i opisanej, zamykanej beczce metalowej lub
zabezpieczone folig, w magazynie odpad6w,

—~  Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochron-
ne zanieczyszezone substancjami niebezpiecznymi - kod: 15 02 02* — w zamykanych
pojemnikach, a takze w szczelnych workach foliowych, w magazynie odpadéw,

—~  Zuzyte wzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione
w 160209 do 16 02 12 — zuzyte swietlowki - kod: 16 02 13* — w oznaczonym
i opisanym specjalnym pojemniku (chronigcym przed stluczeniem; metalowym lub
plastykowym) w magazynie surowcédw z ograniczonym dostgpem os6b trzecich,

—  Baterie i akumulatory otowiowe - kod: 16 06 01* — w zamykanych, szczelnych pojem-
nikach ustawionych w magazynie odpadow,

—  Inne odpady, ktére zawieraja zywe drobnoustroje chorobotwéreze fub ich toksyny otaz
inne formy zdolne do przeniesienia materialu genetycznego, o ktérych wiadomo lub
co do ktérych istnieja wiarygodne podstawy do sadzenia, ze wywoluja choroby u ludzi
i zwierzat (np. zainfekowane pieluchomajtki, podpaski, podklady), z wylaczeniem
18 01 80 i 18 01 82 — odpady w postaci zuzytych igiel, strzykawek, materialéw opa-
trunkowych - kod: 18 01 03* — w specjalistycznych pojemnikach, w wydzielonym
migjscu w gabinecie zabiegowym.

Odpady inne niz niebezpieczne:

~  Inne niewymienione odpady - odpady gumowe - kod: 07 02 99 — w zamykanych,
- szezelnych pojemnikach ustawionych w magazynie odpadéw, :
~  Zwroty kosmetykow i probek — np. przeterminowane prébki kosmetykéw (np. kremdw)
dokladane do czasop:sm - kod: 07 06 81 — w zamykanych, szczelnych pojemnikach
ustawionych w magazynie odpadow,
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Inne niewymienione odpady — inserty, np. probki towaréw dolgczanych do gazet
i czasopism. - kod: 07 06 99 — w zamykanych, szezelnych pojemnikach ustawionych
w magazynie odpadéw,

Zawiesiny wodne farb lub lakieréw inne niz wymienione w 08 01 19 - kod: 08 01 20 -
w zamykanych, szezelnych pojemnikach ustawionych w magazynie odpaddéw,

Odpady farb drukarskich inne niz wymienione w0803 12 - kod: 08 03 13 —
w zamykanych, szczelnych pojemnikach ustawionych w magazynie odpadéw,

Inne niewymienione odpady — np. obelqgi gumowe - kod: 08 03 99 — w zamykanych,
szczelnych pojemnikach ustawionych w magazynie odpadow,

Inne niewymienione odpady — popluczyny z mycia wrzadzeri drukujgcych - kod:
08 03 99 — w szczelnych pojemnikach ustawionych w magazynie odpadéw,

Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w08 04 09 - kod: 08 04 10 —
w zamykanych, szczelnych pojemnikach ustawionych w magazynie odpadéw,

Odpady z toczenia i pilowania zelaza oraz jego stopéw - kod: 12 01 01 —
w zamykanych, szczelnych pojemnikach ustawionych w warsztacie mechanicznym,
a nastgpnie w magazynie odpadéw,

Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych - kod: 12 01 03 - w zamykanych,
szezelnych pojemnikach ustawionych w warsztacie mechaniczaym, a nastepnie
w magazynie odpadow,

Opakowania z papieru i tektury - kod: 15 01 01 — w specjalnych pojemnikach na tere-
nie hali produkcyjnej, a nastgpnie belowane i w formie sprasowanej magazynowane
w pomieszczeniach Belownicy,

Opakowania z tworzyw sztucznych - kod: 15 01 02 — w zamykanych, szczelnych po-
Jjemnikach ustawionych w magazynie odpad6éw, a nastgpnie belowane i w formie spra-
sowanej magazynowane na terenie pomieszczen Belownicy,

Opakowania z drewna - kod: 15 01 03 — w zamykanych, szczelnych pojemnikach
ustawionych w magazynie odpadéw lub luzem w wydzielonym miejscu zewngtrznego
placu magazynowego,

Opakowania z metali - kod: 15 01 04 — w zamykanych, szczelnych pojemnikach usta-
wionych w magazynie odpaddow,

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 - kod: 15 02 03 - w zamykanych pojemni-
kach, a takze w szczelnych workach foliowych, w magazynie odpadéw,

Zuzyte opony - kod: 16 01 03 — w specjalnych pojemnikach ustawionych w magazynie
odpadéw lub w wydzielonym miejscu zewngtiznego placu magazynowego,

Zuzyte urzqdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 - kod: 16 02 14 -
w pudtach tekturowych, w wyznaczonym miejscu w czgsci biurowej firmy,

Elementy usunigte z zuzytych urzgqdzen inne niz wymienione w 16 02 15 - kod:
16 02 16 - w pudlach tekturowych, w wyznaczonym miejscu w czesei biurowej firmy,
Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80 — np. przeterminowane
inserfy - kod: 16 03 06 — w zamykanych, szczelnych pojemnikach, ustawionych
w magazynie odpaddéw, ,

Uwodnione odpady ciekle inne niz wymienione w 16 1001 - kod: np. woda zanie-
czyszczona niydlinami, farbq i innymi substancjami - kod: 16 10 02 -
w zamykanych, szczelnych pojemnikach, ustawionych w magazynie odpadéw,
Magnetyczne i optyczne nosniki informacji — np. inserty dodawane do gazet - kod:
16 80 01 — w opisanych pojemnikach, w czgdei biurowej firmy,
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Stanistaw
ns -

d)

usunigcie ,starej” i ,,nowej” kotlowni gazowej stanowiacych instalacje nie
) 8 ]|

powiqzane technologicznie z instalacja IPPC, ktore zostaly uzgodnione w formie zglosze-
nia ( znak: SW.IL.SCh,76230/2-5/10 z dnia 24 listopada 2010 1.),

€)

usunigeie z decyzji emitoréw, nie powigzanych technologicznie z instalacjg

IPPC, ktére zostaly uzgodnione w ramach decyzji - pozwolenie sektorowe dla RR Donnel-
ley Burope Sp. z 0.0, ul. Obroficéw Modlina 11, 30-733 Krakéw z dnia 24 listopada 2010

1. znak:
( emitor

SW.ILSCh.76230/1-7/10. Dotyczy to nastgpujacych emitoréw: z akumulatorowi
E —7), maszyn arkuszéwek ( emitory E — 8 do E — 11 ), maszyn do klejenia tzw.

klgjonek nr 1 — 3 (‘emitory E — 12 do E — 14 ), z belownicy ( emitor E — 15 ) oraz z maszyn
Hugo Beck (emitory E—~ 161 E—17),

f)

zmiany w zakresie gospodarki odpadami:
zwigkszenie ilosci odpadéw niebezpiecznych o kodach: 08 01 19%, 11 01 13%, 03
05 02*, 16 06 01* i 18 01 03* przewidzianych do wytwarzania w ciagu roku,
zwigkszenie ilodci odpadéw innych niz niebezpieczne o kodach: 08 01 20, 08 03
99, 15 01 01, 16 02 14, 16 02 16, 17 04 02 i 19 12 01: przewidzianych
do wytwarzania w ciagu roku,
zwigkszenie zakresu rodzajowego odpad6éw niebezpiecznych o kodzie 08 04 09*
przewidzianych do wytwarzania
zwigkszenie zakresu rodzajowego odpadéw innych niz niebezpieczne o kodach:
1501061 15 01 07 przewidzianych do wytwarzania,
uaktualnienie opisu miejsc i sposobéw magazynowania wytwarzanych odpadéw,

W wyniku przeprowadzonego postgpowania, postanowiono przychylié si¢ do wnio-
sku RR Donnelley Europe Sp. z 0.0., ul. Obroficow Modlina 11, 30-733 Krakéw, w sprawie
zmiany decyzji Wojewody Malopolskiego z dnia 21 grudnia 2006 1., znak: SR.IILJD.6663-
32-06, w wyzej wymienionym zakresie i orzeczono jak w sentencji.

Od

Pouczenie

decyzji przysluguje prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska,

za poSrednictwem Marszatka Wojewddztwa Malopolskiego, w terminie 14 dni od daty
jej dorgezenia

Stosownie do czgsei 111 poz, 40 podpunkt 1 i poz. 46 podpunkt 1) zalacznika do ustawy z dnia 16 listo-

pada 2006 r.

o oplacie skarbowsj (Dz.U. z 2006 r. Nr 225, poz, 1635 z p6zn. zm.), decyzja podlega oplacie

skarbowej w wysokosci 1.005,50 zl. (stownie: tysiac pigé ztotych 50/100), ktéra uiszczono bezgotdwkowo, dnia

21,10.2010r.

Otrzymujg:

1. RR Donnelley Europe Sp. z 0.0,

na rachunek Urz¢du Miasta Krakowa: Bank Pekao S.A. 04 1240 2092 9462 3005 0000 0000.

Zup, MARS A=A

ul. Obronicéw Modlina 11 w1 L1

30-733 Krakow, Z-cn Dyrettora ¢ -t

Depadamenty Siodavishs i oz, v Ozt Vieiskioh

2. SW.II, aa.

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa,
inspi@er Malopolski Wojewd6dzki Inspektor Ochrony $rodowiska Plac Szczepaniski 5,

ds. ochron ;:;@wa 304 1 Krakéw

3

rezydent Miasta Krakowa
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—  Aluminium - kod: 17 04 02 — w zamykanych, szczelnych pojemnikach, ustawionych
w magazynie odpadéw,

~  Zelazo i stal - kod: 17 04 05 - w zamykanych, szczelnych pojemnikach, ustawionych
w magazynie odpadéw,

-~ Papier i tektura - kod: 19 12 01 — w specjalnych pojemnikach na terenie hali produk-
cyjnej, a nastgpnic belowane i w formie sprasowanej magazynowane
w pomieszczeniach Belownicy ' :

Konieczno$é magazynowania odpadéw w Spélce wynika z proceséw technologicz-
nych oraz organizacyjnych i nie bedzie przekraczaé terminéw uzasadnionych zastosowaniem
tych procesdw, tj. nie dluzej niz przez okres 3 lat dla odpaddéw przeznaczonych do odzysku
oraz nie dluzej niz przez okres 1 roku dla odpadéw przeznaczonych do skiadowania, tacznie
z czasem magazynowania przez odbiorcow tych odpadéw,

Zuzyte baterie i zuzyte akumulatory przeznaczone do przetwarzania i recyklingu mo-
gq byé magazynowane nie diuzej niz przez okres roku lgcznie pizez wszystkich kolejnych
posiadaczy tych odpadow.

Magazynowanie odpadéw medycznych o kodzie 18 01 03* w temperaturze od
10 °C do 18 °C moze odbywaé si¢ tak dlugo, jak pozwalaja na to ich wasciwosci, jednak nie
dluzej niz 72 godziny, natomiast w temperaturze do 10 °C nie diuzej niz 30 dni.

8. Pozostale punkty i podpunkty ww. decyzji pozostawiam — bez zmian

UZASADNIENIE

Drukarnia RR Donnelley Europe Sp. z 0.0, z siedzibg przy ul. Obroficow Modlina
11 w Krakowie, przedlozyta wniosek z dnia 12 sierpnia 2010 r., o zmiang decyzji Wojewody
Malopolskiego, znak: SR.IILID,6663-32-06 z dnia 21.12, 2006 1., udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji znajdujacej si¢ na terenie zakladu RR Donnelley Europe
Sp. z 0.0. przy ul. Obroficéw Modlina 11 w Krakowie, zaklasyfikowanej jako instalacja do
powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem roz-
puszezalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika 150 kg na godzing lub ponad
200 ton rocznie, Przedmiotowa instalacja zgodnie §2 ust.1 punkt 16 rozporzadzenia Rady
Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzi¢é rodzajéw mogacych znaczaco
oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. Nr 213, poz.1327), kwalifikuje si¢ do przedsiewzigé
mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé na $rodowisko. W zwigzku z powyzszym, zgodnie
z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony §rodowiska (tekst jednoli-
ty Dz, U, Nr 25, poz. 150 z p6zn. zm.), organem wlasclwym do wydania niniejszej decyzji
jest Marszatek Wojewédztwa Matopolskiego.

Przedmiotem zmian ww. decyzji jest:

a) uwzglqdm'enie standw awatyjnych, tzn. przypadkéw, gdy dopalacze katali-
tyczne nie pracujq prawidlowo ( ulegam awatii ),
b) okredlenie emisji zanieczyszcezen do powietrza z tzw. ,emitoréw awaryj-
nych” (emitory E— 18 do E—~23 ), :
) zaktualizowanie zuzycia surowcéw i energii,
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