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1. 1.

CEL | ZAKRES OPRACOWANIA

Celem niniejszego opracowania jest wskazanie odpowiednich dziatan zgodnych z aktualnie obowigzujacymi przepisami dla
wykonania i odbioru robét potrzebnych do realizacji dokumentacji budowlanej i wykonawczej, zadanie pod nazwg Wymiana
stolarki okiennej i drzwiowej w pomieszczeniach Miejskiego Osrodka Pomocy Spotecznej w Krakowie Nowej Hucie Osiedle
Szkolne 34 Zgodnie z obowigzujacymi przepisami specyfikacja zawiera:

>
>
>
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2. 2.

»  Nazwe zamowienia nadang przez Zamawiajacego,

> Przedmiot i zakres rob6t budowlanych,

> Niezbedne dane dla organizacji robot, zabezpieczenie intereséw 0s6b trzecich, ochrony s$rodowiska, bhp,
zaplecze Wykonawcy, organizacja ruchu,

»  Grup, klas i kategorii rob6t zgodnych z wspélnym stownikiem zaméwien (CPV),

> Definicje poje¢,

> Witasciwosci materiatow i wymagania zwigzane z przechowywaniem, transportem, sktadowaniem i kontrolg
jakosci,

Wymagania dotyczace sprzetu i wykonania robét

Wymagania dotyczace odbioru i obmiaru rob6t w tym kontrola jakosci,

Opis sposobu realizowania robét tymczasowych,

Dokumenty odniesienia

Przepisy i normy.

YVVYVY

PODSTAWA OPRACOWANIA

Podsiawa niniejszego opracowania sa:

>

>

3. 3.

3.1

3.2

»  Prawo zaméwien publicznych — Ustawa z dnia 29 styczen 2004r. Dz. U. Nr 19 poz. 177, Nr 96 poz. 959, Nr 116
poz. 1207 i Nr 145 poz. 1537.

> Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2000r. Nr 106 poz. 1126, Nr 109 poz. 1157 i Nr 120
poz. 1268 z 2001r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz. 1085, Nr 110 poz. 1190, Nr 115 poz. 1229, Nr 129 poz. 1439 i Nr 154
poz. 1800 oraz z 2002r. Nr 74 poz. 676 oraz z 2003 r. Nr 80 poz. 718).

> Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r. W sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki
tablicy informacyjnej oraz ogfoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U.z2002r. Nr 108 poz. 953).

> Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000r. Nr 71 poz. 838 z pdzniejszymi
zmianami).

> Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).

> Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesien 2004r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych, wykonanie i odbiér rob6t budowlanych oraz program
funkcjonalno-uzytkowego.

> Rozporzadzenie (WE) nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego i rady z dnia 5 listopad 2002r. w sprawie
Wspolnego Stownika Zamoéwien (CPV)

> Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 204/2002 z dnia 19 grudzien 2001r. zmieniajace rozporzadzenie Rady (EWG)
nr 3696/93 w sprawie statystycznej klasyfikacji produktow wedtug dziatalnosci (CPA) w Europejskiej Wspdlnocie
Gospodarcze;j.

> Wspdlne stanowisko (WE) nr 33/2003 z dnia 20 marca 2003r. przyjete w celu przyjecia Dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie koordynacji procedur udzielania zamoéwien publicznych na roboty budowlane,
dostawy oraz na ustugi.

> Wspdlne stanowisko (WE) nr 34/2003 z dnia 20 marca 2003r. przyjete w celu przyjecia Dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady koordynujace procedury udzielania zamoéwien publicznych przez podmioty dziatajace
w sektorach gospodarki wodnej, energetyki, transportu i ustug pocztowych.

STRUKTURA SYSTEMU KLASYFIKACJI WG WSPOLNEGO SLOWNIKA ZAMOWIEN

3.1 CPV sklada sie

» »  Stownika gtéwnego,
» »  Stownika uzupetniajacego.

3.2 Stownik gtowny

Opiera sie na strukiurze drzewa obejmujacego kody sktadajace sie maksymalnie z dziewigciu cyfr, powigzane ze
sformutowaniami, ktére stanowig opis dostaw, robo6t budowlanych lub ustug towarzyszacych przedmiotowi zamowienia.

Kod numeryczny sktada sie z 8 cyfr podzielonych w nastepujacy sposéb:
» »  Pierwsze dwie cyfry okreslajg dziaty (XX000000-Y)

» »  Pierwsze trzy cyfry okreslajg grupy (XXX00000-Y)

> » Pierwsze cztery cyfry okreslajg klasy (XXXX0000-Y)

» »  Pierwsze piec¢ cyfr okresla kategorie (XXXXX000-Y).

Kazda z ostatnich trzech cyfr zapewnia wiekszy stopien precyzji w ramach kazdej kategorii.Dziewigta cyfra stuzy do
zweryfikowania poprzednich cyfr.

3.3

3.3 Stownik uzupetniajacy



Moze by¢ stosowany w celu rozszerzenia opisu przedmiotu zamoéwienia. Pozycje sktadajace sig na kod
alfanumeryczny wraz z odpowiadajacymi mu sformutowaniami umozliwiajagcymi dodanie dalszych szczegotow
odnoszacych sie do szczegblnego charakteru lub miejsca przeznaczenia zamawianych towaréw.

Kod alfanumeryczny sktada sig z:

» »  Pierwszego poziomu zawierajgcego litere odpowiadajaca sekcji,

> > Drugiego poziomu zawierajacego cztery cyfry, z ktorych trzy wskazujg na poddziat, a ostatnia stuzy do

celéw weryfikacji.
W niniejszym opracowaniu nie stosuje sie stownika uzupetiajacego.
W wigkszosci robét sklasyfikowano zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesien 2004r. tj, stosujac
oznaczenia do poziomu kategorii rob6t. W szczegélnych wypadkach dla uszczegotowienia zastosowano dalsze kody.
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1. 1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru rob6t w obiektach
budowlanych.

2. 2. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspdlne dla robdt objetych specyfikacjami
technicznymi (ST).

3. 3. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

111 341 Przekazanie terenu

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i wspétrzedne gtéwnych obiektu oraz reperéw,
przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety ST.Na Wykonawcy spoczywa
odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych punkéw pomiarowych dom chwili odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub
zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

112 3.2 Dokumentacija projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czgs$¢ graficzna, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym
w szczegbtowych warunkach umowy , uwzgledniajacym podziat na dokumentacja projektowa :

» »  dostarczong przez Zamawiajacego,

» »  sporzadzona przez Wykonawce.

113 33 Zgodnosé robot z dokumentacja projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowiag
zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczeg6lnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byty w catej dokumentacji .W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé
ich waznosci wymieniona o ,0gélnych warunkach umowy” .Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczen w
dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich
zmian i poprawek. W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw sg
wazniejsze od odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy majg byé zgodne
z dokumentacjg projektowa i ST. Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe,
od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okres$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli
muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancji .W przypadku , gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z
dokumentacja projektowa lub ST i majg wptyw na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang
zastagpione innymi ,a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

114 34 Zabezpieczenia terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i
odbioru ostatecznego robét.Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace,
w tym: ogrodzenia, porecze, os$wietlenia, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne niezbedne do ochrony robét,
wygody spotecznosci i innych.Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest
wigczony w ceng umowna.

115 35 Ochrona srodowiska w czasie wykonania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska
naturalnego.W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
a) a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej
b) b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie
do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b lub wtasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegolny wzglad na:
1 lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,

)
2) 2)  $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) c¢) mozliwoscig powstania pozaru.
1.16 3.6 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.



Wykonawca bedzie utrzymywac¢ sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb
trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji rob6t
albo przez personel wykonawcy.

117 3.7 Ochrona wilasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak
rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen
w czasie trwania budowy .O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspétpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.18 3.8 Ograniczenie obciazen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu, materiatow i
wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo
tadunkéw i w sposéb ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujace
nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczonych fragmentach budowy w obrebie terenu budowy i
wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniem Inspektora
nadzoru.

119 3.9 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegoblnosci wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oso6b
zatrudnionych na budowie. Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

120 3.10 Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robé6t od daty
rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego

1.21 3.11 Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzadowej, ktére sg
w jakikolwiek spos6b zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych
podczas prowadzenia robot. Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. W sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003r. Nr 47, poz. 401). Wykonawca bedzie
przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peini odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie
wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposoéb ciaglty bedzie informowa¢ Inspektora nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

4. 4 MATERIALY

1.1 4.1 Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace, zamawiania lub wydobywania materiatéw i
odpowiednie aprobaty techniczne lub swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora
nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciagtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania ST w czasie postepu robét. Pozostate materiaty budowlane
powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa
w Specyfikacjach Technicznych (ST).

1.2 4.2 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz ztozone
w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru .Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujq sie nie zbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sig¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

1.3 4.3 Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robét, byly zabezpieczone
przed zniszczeniem, zachowaly swojg jakos$¢ i wtasciwos¢ do robot i byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania materiatébw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru.



14 4.4 Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ zastosowania réznych rodzajow materiatéw do wykonywania
poszczegdlnych elementéw robét Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju
materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

5. 5. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$c¢
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa. Sprzet
bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.
Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru
kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli
dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez jego zgody.

6. 6. TRANSPORT

11 6.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jakosé
wykonywanych rob6t i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym
W umowie.

1.2 6.2 Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom
dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez wtasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrécenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wtasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy

2 7 WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robot, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjq projektowa, wymaganiami ST, PZJ, projekitu organizacji rob6t oraz
poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za peing obstuge geodezyjng przy wykonywaniu
wszystkich elementéw robét okreslonych w dokumentacii projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robdt zostana, jesli
wymagaé tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt .Decyzje Inspektora nadzoru
dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatébw i elementéw robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w
dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych .Polecenia Inspektora nadzoru
dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg
wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

3 8 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

3.1 8.1 Program zapewhienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru programu
zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i
organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacja projektowa, ST.

Program zapewnienia jakosci winien zawiera¢:

» »  organizacje wykonania robét, w tym termin i sposéb prowadzenia rob6t

» »  organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

» »  plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

> » wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

> > wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegélnych elementéw
robét,

» »  system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

> > wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

> > spos6b oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze
wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposoéb i
forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

> > wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz

wyposazeniem w mechanizmy
do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

> > rodzaje i ilosci $rodkéw transportu oraz urzadzehn do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,



> > sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczeg6lnych elementéw robét.

3.2 8.2 Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wtaczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgedne do pobierania
probek i badan materiatéw oraz robdt .Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robot z
czestotliwoscia zapewniajagca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST.Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST. W przypadku, gdy nie
zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie
z umowg .Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich
inspekcji .Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociagniecia te beda tak powazne, ze mogg wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma
uzycie do robot badanych materiatéw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow .Wszystkie koszty zwigzane z
organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi Wykonawca.

3.3 8.3 Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor
nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy Pojemniki do pobierania prébek
beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do
badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

3.4 8.4 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru .Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inspektora nadzoru.

3.5 8.5 Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie p6zniej jednak
niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru
na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

3.6 8.6 Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i
badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow. Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw
badan dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor nadzoru moze pobiera¢ prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie
od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor
nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo
oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z dokumentacijg projektowa i ST. W takim
przypadku, catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce

3.7 8.7 Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1. 1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i
informagciji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz.U.99/98),

2 posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z :

» »  Polska Norma lub

> > aprobatg techniczng , w przypadku wyrobow , dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy , jezeli
nie sa objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi SST.

3. 3.  znajdujg sie w wykazie wyrobdw, o ktérych mowa w rozporzadzeniu MSWIA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatéw , dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda ich partia dostarczona do rob6t bedzie
posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.Jakiekolwiek materiaty , ktére nie spetniajg tych
wymagan beda odrzucone.



3.8 8.8 Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujagcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazana i wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45
ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda
dotyczy¢ przebiegu robdt , stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. Zapisy bedg czytelne,
dokonywane trwata technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jedno po drugim, bez przerwy. Zataczone do
dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem
Wykonawcy i Inspektora nadzoru.Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegélnosci:
date przekazania Wykonawcy terenu budowy ,
date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,
uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnia jakosci i harmonograméw robot,
terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczeg6lnych elementéw robot,
przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy im przyczyny przerw w robotach ,
uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
zgtoszenia i daty odbiorow robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
dbioréw robot,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom lub
ymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

dane dotyczace jakosci materiatbw , pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z

podaniem kto je przeprowadzat,
» »  inneistotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje , uwagi i wyjasnienia Wykonawcy , wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inspektorowi nadzoru do
ustosunkowania sie .Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajgciem stanowiska. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sig .
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.
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Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robét. Obmiary
wykonywanych robot przeprowadza sig sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w ST.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne , deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw , orzeczenia o jakosci materiatéw , recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.
Dokumenty te stanowig zatacznik do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w tym punkcie, nastepujace dokumenty:
a) a) pozwolenie na budowe,

b) b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) c¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
d) d) protokoty odbioru robét,

e) e) protokoty z narad i ustalen,

fy )  operaty geodezyjne,

g) 9) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie
dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.
4 9 OBMIAR ROBOT

4.1 9.1 Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja projektowa i ST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie. Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki
obmiarow .Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robét podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w
ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione
wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu
miesigcznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.



4.2 9.2 Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

Zasady okreslania ilosci rob6t podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR-ach oraz KNNR-ach Jednostki
obmiaru powinny zgodnie z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i kosztorysowe;j.

4.3 9.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan
atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

4.4 9.4 Wagi i zasady wdrazania
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajagce odnosnym wymaganiom ST. Bedzie utrzymywaé to
wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.
5 10 ODBIOR ROBOT

5.1 10.1  Rodzaje odbioréow robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:
a) a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) b) odbiorowi czesciowemu,
c) c¢) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),
d) d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

5.2 10.2 Odbiodr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét,
ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje
Inspektor nadzoru. Gotowos¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciaggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.Jako$¢ i ilo$¢ robét ulegajacych
zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

5.3 10.3 Odbiér czesciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru czgsciowego robo6t dokonuje sie dla
zakresu robét okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Odbioru robét dokonuje
Inspektor nadzoru.

5.4 10.4 Odbidr ostateczny (koncowy)

Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.
Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy. Odbidr ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakonczenia roboét i przyjecia dokumentéw.Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona
przez Zamawiajagcego w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i ST. W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjq ustalen
przyjetych w trakcie odbioréw robé6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie
wykonania rob6t uzupetniajacych i rob6t poprawkowych .W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych
lub robo6t uzupetniajagcych w poszczegélnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych rob6t
w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych
rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protok6t odbioru ostatecznego robot, sporzadzonych wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

1. 1. dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku

wykonania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. 2. szczegbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub
zamienne),
3. recepty i ustalenia technologiczne,
4.  dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),
5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i programem
zapewnienia jakosci (PZJ),

ok



6. 6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodne z ST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),
7. 7. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych
(np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robét wtascicielom urzadzen,
8. 8. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,
9. 9. Kkopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcag wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot. Wszystkie
zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

5.5 10.5 Odbidér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad, ktére ujawnig sie w okresie
gwarancyjnym i rekojmi.Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4. ,Odbiér ostateczny rob6t”.

1. 11. PODTSWY PLATNOSC

1.1 1.1 Ustalenia ogodlne

Podstawag ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji
kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.Dla robét wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci
jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).Cena
jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentac;ji projektowej. Ceny jednostkowe lub
wynagrodzenie ryczattowe robot beda obejmowac:

> » robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

> > warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i

transportu na teren budowy,

» »  warto$c¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

» »  koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

» »  podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wytaczeniem podatku VAT

2. 12. PRZEPISY ZWIAZANE

1. 1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2000r. Nr 106 poz. 1126, Nr 109 poz. 1157 i Nr 120
poz. 1268 z 2001r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz. 1085, Nr 110 poz. 1190, Nr 115 poz. 1229, Nr 129 poz. 1439 i Nr 154
poz. 1800 oraz z 2002r. Nr 74 poz. 676 oraz z 2003r. Nr 80 poz. 718).

2. 2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. W sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2002r. Nr 108 poz. 953).

3. 8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000r. Nr 71 poz. 838 z po6zniejszymi
zmianami).

4. 4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).



Specyfikacja techniczna wykonania
i odbioru robét budowlanych
Kod CPV 45000000-7

Nazwa zadania: Wymiana stolarki okiennej i drzwiowe] w
pomieszczeniach Miejskiego Osrodka Pomocy
Spotecznej w Krakowie na Os Szkolnym nr 34

Rozdziat I

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych;
Roboty ogélnobudowlane przy ociepleniu budynku
Kod CPV 4562700-8 i CPV 45262800-9

Spis tresci

1 45410000-4 Tynkowanie
2 45420000-7 Stolarka okienna i drzwiowa
3 45421110-8 Slusarka okienna i drzwiowa



Nazwa zadania: Wymiana

1. Tynkowanie

VVVVVYVVYVYVY

VVVVVYVVYVYVYVYY

Specyfikacja techniczna wykonania
i odbioru robét budowlanych

Kod CPV 45000000-7

stolarki

okiennej

drzwiowe] w

pomieszczeniach Miejskiego Osrodka Pomocy
Spotecznej w Krakowie na Os Szkolnym nr 34

kod CPV 45410000-4 kod CPV 45324000-4

Dekorowanie
Odtwarzanie
Roboty izolacyjne
Izolacja cieplna

Izolacja dziwekoszczelna
Wznoszenie rusztowan

Cement

Woda naturalna
Wapno

Gips

Tworzywa izolacyjne
Zwir, piasek, kruszywa

kod CPV 46451000-3
kod CPV 45454100-5
kod CPV 45320000-6
kod CPV 45321000-3
kod CPV 45323000-7
kod CPV 45262100-2
kod CPV 28811200-2
kod CPV 41100000-0
kod CPV 14121200-7
kod CPV 14121100-6
kod CPV 28811500-5
kod CPV 14210000-6



Spis tresci:

Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport
Wykonywanie robo6t
Kontrola jakosci robot
Obmiar i odbiér robét
Podstawa ptatnosci
Przepisy zwigzane

COoNDOTAWND !
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1. 1. WSTEP
2.0 1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zewnetrznych.

3.0 1.2 Zakres roboét objetych ST

» »  Tynki, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawcza lub ksztattujaca
forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do kidrej
wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

» »  Tynki ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p.3. "Roboty tynkowe. Wymagania i badania
przy odbiorze".

» »  Przy wykonaniu tynkéw nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.3.1.1.

> > Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-70/B-1 01 00 p. 3.3.2.

4.0 1.3 Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST Rozdziale | (kod 45000000-07) "Wymagania
ogélne".

5. 2. MATERIALY
) 6.0 2.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Rozdziat |
(kod 45000000-07) "Wymagania ogodlne"

7.0 2.2 Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501
"Zaprawy budowlane zwykie" lub aprobatom technicznym.

8.0 23 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
> > Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z  wymaganiami  normy

PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykte".
» »  Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie
9. 3. SPRZET

10.0 31 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST Rozdziale | (kod 45000000-07 ) "Wymagania
ogolne”

11.0 3.2 Sprzet do wykonywania tynkow zwyklych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu:

> r mieszarki do zapraw,

» »  agregatu tynkarskiego,

12. 4. WYKONANIE ROBOT

13.0 441 Ogolne zasady wykonania robé6t podano w ST Rozdziale | (kod 45000000-07) "Wymagania ogolne".

140 4.2 Przygotowanie poditoza

15.0.0 4.2.1 Podtoza tynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-1 01 00 p. 3.3.2.

> > Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ 10%.
roztworem szarego mydta lub wypetniajac je lampa benzynowa.

» »  Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

> > Specjalistyczne przygotowanie podioza dla tynkéw cienko warstwowych systemu Bolix
podano w projekcie budowlanym.
Zamiana systemu musi by¢ uzgodniona z projektantem. W takim wypadku przygotowanie
podtoza musi by¢ wykonane zgodnie z zaleceniami nowego systemu.

16.0 4.3 Wykonywanie tynkow

17.0.0 4.3.1 Przy wykonywaniu tynkow zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-70/B-10100 p. 3.3.1.

18.0.0 4.3.2 Sposoby wykonania tynkow zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne
z danymi okreslonymi w tab. 4 normy PN-70/B-1 01 00.



26.

19.0.0

20.0.0

21.0.0

22.0.0

23.0.0

24.0.0

25.0.0

4.3.3 Grubosci tynkéw zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podkitadu powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-1 01 00.

4.3.4 Tynki zwykie kategorii Il i Ill naleza do odmian powszechnie stosowanych,
wykonywanych w sposob standardowy.

4.3.5 Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

4.3.6 Tynk tréjwarstwowy powinien sie sklada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow

wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

4.3.7 Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

4.3.8 Do wykonania tynkow nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkow nie
narazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1 :4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych - w proporcji 1:1 :2.

4.3.9 Tynki cienko warstwowe systemu Trranova nalezy wykonywac¢ zgodnie z opisem w
projekcie wykonawczym. Zmiana systemu i tynku powinna by¢ uzgodniona z projektantem ktéry
poda zasady wykonywania tynkébw wg nowego systemu. W wypadku stosowania systemow
ogolnie znanych takich jak Kreisel, Blix itp. Dopuszcza si¢ wykonywanie tynku zgodnie z
zasadami systemu dostarczonymi przez producenta bez koniecznosci aneksowania dokumentacji
jedynie przy akceptacji zamiany przez projektanta.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

27.0 541

ogolne"

28.0 5.2

29.0.0

30.0.0

31.0 53

32.0.0

33.0.0

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Rozdziat | (kod45000000-07) "Wymagania

Badania w czasie robot

5.2.1 Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegOllnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 "Zaprawy
budowlane".

5.2.2 Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Badania w czasie odbioru robét

5.3.1 Badania tynkow zwykltych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie
PN-70/B-1 01 00 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

> > zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami
w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowos$ci przygotowania podtozy,

mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

przyczepnosci tynkéw do podfoza,

grubosci tynku,

wygladu powierzchni tynku,

prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
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5.3.2 Odbiory

Nalezy dokona¢ nastepujacych odbioréw:
1.

34.

1. Odbiory czesciowe
d) a) przygotowanie podtoza
e) b) klejenia i mocowania ptyt
fy c¢) zbrojenie warstwy podtynkowej z gruntowaniem
2. 2. Odbioru koncowego wg niniejszej specyfikacji

6. OBMIAR | OBMIAR ROBOT

35.0 6.1

36.0 6.2

Ogodlne zasady obmiaru roboét podano w ST Rozdziat | (kod 45000000-07) "Wymagania ogdine’

Jednostka i zasady obmiarowania

-Powierzchnie tynkéw oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie w
rozwinigciu tych elementéw w stanie surowym.



Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i
innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5m”.

37.0

38.0

6.3 llosé tynkow w m?> okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

6.4 Odbior robét

39.0.0 6.4.1 Ogolne zasady odbioru robét podano w ST Rozdziat | (kod 45000000-07) "Wymagania
ogolne" .

40.0.0 6.4.2 Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do roboét

tynkowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy
poditoze oczysci¢ i umy¢ woda.

41.00 6.4.3 Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy przyjac
jedno z nastepujacych rozwigzan:
>

42.0

> tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

> > jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

> > w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usuna¢ tynk i ponownie

wykonac¢ roboty tynkowe.

6.5 Odbidr tynkow

43.0.0 6.5.1 Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

44.00 6.5.2 Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie moga by¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3na catej diugosci
kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

48.0

49.0

» »  pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogétem nie wigcej niz 4mm,
> > poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3mm na 1mb i ogétem nie wigcej niz 6mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

45.0.0 6.5.3 Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

> > wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw
przenikajacych z podtoza, piléni itp.,

> > trwate $lady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

46.0.0 6.5.4 Odbior gotowych tynkéow powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry powinien
zawierac:

» »  ocene wynikéw badan,
» »  wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
» »  stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem

PODSTAWA PLATNOSCI

74 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Rozdziat | (kod 45000000-01)
"Wymagania ogoélne”

7.2 Placi_sie za wykonana i odebrana ilosé m® powierzchni tynku wedtug ceny jednostkoweij, ktéra
obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robét,
przygotowanie podtoza,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
wykonanie tynkow,

reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego.
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50. 8. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i

zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci

51. 9. OBROBKI BLACHARSKIE

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia. Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej
ocynkowanej powinny byé wykonywane z blachy o grubosci od 0,5mm do 0,8 mm. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich
nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb
umozliwiajacy przeniesie ruchéw poziomych i pionowych dachéw w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru
dylataciji.

10.0 9.1 Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewngtrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe
(rynhaki) o wyregulowanym spadku podtoza. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny
by¢ wyrobione koryta odwadniajace o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowa¢ koryt o przekroju
prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz $cian attykowych, $cian budynkéw wyzszych w odlegtosci
mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%.Rozstaw
rur spustowych nie powinien przekracza¢ 25,0m Wpusty dachowe powinny by¢ osadzone w korytach. W korytach o przekroju
trojkatnym i trapezowym podtoze wokét wpustu w promieniu min. 25cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome — w celu
osadzenia kotnierza wpustu.Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5m od elementéw ponad dachowych. Wioty wpustow dachowych
powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwoscia zanieczyszczenia
lisémi lub innymi elementami mogacymi sta¢ si¢ przyczyng niedroznosci rur spustowych. Przekroje poprzeczne rynien
dachowych, rur spustowych i wypustéw dachowych powinny byé dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu
(stropodachu). Spadki podtuzne koryt odwadniajacych powinny zapewnia¢ swobodny odptyw wody opadowej .Rynny i rury
spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999 , uchwyty za$ do rynien i rur spustowych
wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B- 94702:1999 i PN-B- 94701:1999. Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC — U
powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 607:1999.Liczba rur spustowych oraz przekroje rur i rynien spustowych
powinny by¢ kazdorazowo ustalone indywidualnie na podstawie PN- 92/B- 01707.
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Rozdziat Il
2. Stolarka okienna i drzwiowa

kod CPV 25234000- 0

kody CPV

20310000 - 2 Drewniane wyroby dla budownictwa
20311000-9 Okna drewniane

20312000 - 6 Drzwi drewniane

25234100 -1 Okna z tworzyw sztucznych
25234200 - 2 Drzwi z tworzyw sztucznych
26111000 -9 Szkio okienne

28122111 -4 Zestawy z szybami podwojnymi



1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i
okiennej.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie montazu bram
oraz stolarki drzwiowej i okiennej.

W sktad tych rob6t wchodzi:

B.13.01.00. Drzwi i bramy

B.13.02.00. Okna i naswietla.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

15 Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjq projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Whbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1 Drewno

Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz pétfabrykaty tarte odpowiadajace normom
panstwowym.

Wilgotno$¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawiera¢ sie w granicach 10-16%.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wieksze niz podano ponize;.

Ro6znice wymiaréw w mm okien drzwi

wymiary zewn. oscieznicy do 1m 5 5
powyzej 1m 5 5
réznica dtugosci przeciwlegtych elementéw do 1m 1 1
oscieznicy mierzona w $wietle powyzej 1m 2 2
skrzydto we wrebie szeroko$¢ do 1m 1
powyzej 1m 2
wysokos$¢ powyzej Tm 2
réznica dtugosci przekatnych do 1m 2
przekatnych skrzydet we wrebie 1do2m 3 3
powyzej 2m 3 3
przekroje szeroko$c do 50mm 1
powyzej 50mm 2
elementéw grubosc¢ do 40mm 1
powyzej 40mm 2
grubosc skrzydta 1

2.2 Okucia budowlane.

2.2.1 Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, faczace,
zabezpieczajace i uchwytowo-osfonowe.



222 Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm
wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

223 Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie
zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokryé minia otowiang Iub farba ftalowa, chromianowa
przeciwrdzewna.

23 Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich.

2.3.1 Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjq biologiczna.

Nalezy impregnowac:

o o elementy drzwi,
° ° powierzchnie stykajace sie ze scianami oscieznic.
232 Doboru srodkow impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania $srodkéw ochrony

drewna podanymi w $wiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00 p.2.2.6.

2.3.3 Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawieraé sktadnikow szkodliwych
dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywna opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.34 Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych elementéw
stolarki budowlanej narazonych na bezposredni dziatanie czynnikow atmosferycznych - nie nalezy
stosowac do zabezpieczania powierzchni elementow od strony pomieszczenia.

2.4 Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich.

2.4.1 Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowa¢ pokost naturalny lub syntetyczny oraz
bioodporne farby do gruntowania.

242 Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podac¢ rodzaj srodka uzytego do
gruntowania.

2.5 Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej.

Do malowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowac:

° ° do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowa¢ zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschnacych wg.
BN-71/6113-46
° ° do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-8190112002, oraz farby ftalowe ogdlnego

stosowania wg. BN-79/6115A4 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe og6lnego stosowania wg. BN-76/6115-38.

2.6 Szkio

Do szklenia nalezy stosowa¢ szkto ptaskie walcowane wg. PN 78/B-13050.

2.7 Kity

Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg. PN-B-30150:1997

2.8 Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne. Wyroby nalezy
uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed

uszkodzeniem.

2.9 Stolarka okienna i drzwiowa z PGV wg instrukcji producenta

2.10 Szyba bezpieczna przeciwwtamaniowa

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach .Elementy do
transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem
elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu. palet lub jednostek kontenerowych. Elementy mogg byé przewozone
dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami; przesunigciem
lub utratg statecznosci. .Sposob sktadowania wg punktu 2.8.



5. WYKONIANIE ROBOT

5.1 Przygotowanie osciezv.

5.1.1 Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oScieza, do ktorego ma przylegaé
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza,
oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.

5.1.2 Stolarke okienna nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi w tabeli ponizej.
. . . Rozmieszczenie
Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow punktéw zamocowan
zamocowan
wysokos¢é szerokos¢ w nadprozu i progu na stojaka

do 150 4 nie mocuje sie po f
Do 150 150 + 200 6 po2 po2
powyzej 200 8 po 3 po 2
do 150 6 me mocuije sig po 3
Powyzej 150 150 + 200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po3

5.1.3 Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe,

np pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).
5.2 Osadzanie- i uszczelnianie stolarki
5.2.1 Osadzanie stolarki okiennej
W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w
osciezach. Uszczelnienie osciezy nalezy wykona¢ kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢ listwa. Ustawienie okna
nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od imm na 1m wysokosci

okna, nie wigcej niz 3mm.
Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

° ° 2mm przy dtugosci przekatnej do 1m,
° ° 3mm przy dtugosci przekatnej do 2m,
. ° 4mm przy diugosci przekatnej powyzej 2m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetienie szczeliny miedzy osciezem a oscieznicg
materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywa¢ do tego celu
materiatéw wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag.

Osadzenie parapetéw wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3 Osadzanie stolarki drzwiowej.

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych Os$cieznice mocowaé za pomocg kotew
lub hakéw osadzonych w os$ciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru. Szczeliny migedzy
oscieznicg a murem wypetnié materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB. Wrota i bramy powinny
by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa,. Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w
pionie i poziomie; w wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w osciezu. Po
zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy. Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementéw stolarskich.

Wartos¢ luzu i odchytek
Miejsca luzow . .
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a oscieznicg -1 -1

5.3 Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen .Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw
pedzla, rys i odpryskéw. Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych
dla zdrowia.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Zasady kontroli jakosci



Powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robdt szklarskich.
6.2 Ocena jakosci powinna obejmowac:

sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

° sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robét jest: - szt. wbudowanej stolarki w $wietle oscieznic.
8. OBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.Odbior obejmuje wszystkie
materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegoélnione w punkcie 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuije:

o ° dostarczenie gotowej stolarki, ,

osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
dopasowanie i wyregulowanie

ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze
PN-78/B-13050 Szklo ptaskie walcowane

PN-7S/B-94000 Okucia budowlane. Podziat

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania
BN-71/6113A6 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane styrenowane.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogélnego B-2-1 (PR 5) 84. Stolarka budowlana. Poradnik-
informator. BISPROL 2000.
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3. Slusarka okienna i drzwiowa

kod CPV 28120000- 9

kody CPV

28121100 -6 Okna i podobne wyroby z zelaza lub stali
28121130-6 Okna z e stali

28122214 - 6 Drzwi stalowe

28121200 - 8 Okna z aluminium i podobne elementy
28121100 - 4 Okna aluminium

28122200 -5 Drzwi z aluminium

26111000-9 Szklo okienne

28122111 -4 Zestawy z szybami podwojnymi



Specyfikacja ogdlna

WSTEP

1.1 Przedmiot ST. .
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki drzwiowej i okienne;j.

1.2 Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie montazu
Slusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.

Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.

Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.
Drobne elementy $lusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady, klamry wtazowe itp)

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
15 Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjq projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
21 Stal

Do konstrukgji stalowych stosuje sig:
° ° wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002

22 Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg rozdziat ii pkt 2 niniejszych SST.
23 Okucia

Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe zgodnie z dokumentacja. .

24 Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Sktadowanie wyrobow $lusarki stalowej punkt 2.8 niniejszych SST.

2.5 Badania na budowie’

25.1 Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.
252 Kazdy élement dostarczony na budowe-podlega odbiorowi pod wzgledem:

jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,

zgodnosci z projektem,

zgodnosci z atestem wytwoérni

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji

° jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6  Slusarka aluminiowa



Whbudowac nalezy slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami anodowymi.

2.6.1 Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-
2:2001 i PN-EN 755-9:2004

Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane na $ruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

2.6.2 Okucia wg punktu 2.3
2.6.3 Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:

twardos¢ Shor'a min. 35-40

wytrzymato$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
odpornos¢ na temperature od -30 do +80°C
palnos¢ - nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
nasigkliwos$¢ - nie nasigkliwe

trwato$¢ min. 20 lat

2.6.4 Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ anodowa powtoka tlenkowa typu AVAn15u wg PN-801H-97023.
2.7  Slusarka stalowa
Whbudowac¢ nalezy sSlusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami antykorozyjnymi.

2.7.1 Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-EN 10025:2002

Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrecane na $ruby. Dopuszczalne btedy wykonania elementéw
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

272 Uszczelki i. przektadki powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom podanym w punkcie 2.6.3.
2.7.3 Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.
3. SPRZET

Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma. Elementy do
transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢:

° ° prawidtowos$¢ wykonania osciezy,
. ° mozliwo$¢ mocowania elementéw do $cian,
° ° jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2 Elementy powinny byé¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcja zaakceptowana przez
Inzyniera.

5.3 Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w scianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomoca kotkdéw rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych.

5.4 Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione

Miedzy osciezem a os$cieznicg lub $ciang tak aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowe;.
Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajace;.

5.5 Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite

bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow i spetnia¢ wymagania podane dla rob6t malarskich wg SST
B.15.00.00.

6. KOTROLA JAKOSCI

6.1 Badanie materiatow

uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta
stwierdzajacych zgodnosé z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.



6.2 Badanie gotowych elementow powinno obejmowac

Sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidiowego
dziatania czesci ruchomych. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3 Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac

o ° sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
° ° sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

o ° sprawdzenie uszczelnienia pomigedzy elementami a o$ciezami,

° ° sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

° ° stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi. '

7. OBMIAR ROBOT

jednostka obmiarowa robét przy slusarce okiennej idrzwiowej jest ilosé m® elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze. Jednostkg obmiarowg dla matych elementéw stalowych jest 1mb.

8. ODBOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.Odbiér obejmuje wszystkie materiaty
podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie, uszczelnienie
otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN -80/M -02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Specyfikacja szczeqoétowa
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania montazu i odbioru drzwi
przesuwnych realizowanych w obrebie placu budowy: Budynek Os Szkolne 34 w Krakowie Nowej Hucie

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Szczegoétowa Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowyprzy zlecaniu i realizacji w/w robot
obiektow budowlanych kubaturowych.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia w/w robo6t w czasie budowy lub modernizacji obiektow
kubaturowych i obejmuja:
- - Dostawe drzwi rozsuwanych
- - Montaz w/w drzwi

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podano w ,,Wymaganiach ogéinych”
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w ,Wymaganiach ogolnych”
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY - WYROBY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow



Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ,Wymaganiach ogélnych”

Wszelki uzyte materialy musza by¢é zgodne z wymaganiami i instrukcjami wybranego rozwigzania systemowego. Majg
obejmowac zaré6wno elementy podstawowe, a takze wszelkie elementy dodatkowe i akcesoria (parapety aluminiowe, materiaty
do wykonczenia stykdéw z oktadzinami elewacyjnymi, materiaty do wykonczen stykéw ze $cianami wewnetrznymi i sufitami
podwieszonymi oraz wszystkie pozostate).

2.2. Materiaty

Aluminiarka

Scianka z drzwiami rozsuwanymi .

2.3Ksztattowniki Alumniowe

- Ksztattowniki alumniowe wyttaczane ze stopu o oznaczeniu AIMgSi 0,5 zgodnie z normg EN 573 czesci 3 i 4. Wiasciwosci
mechaniczne stopu spetniaja wymagania normy EN 755 czesé 2 — F22, a modut sprezystosci wzdtuznej wynosi 70 kN/mm?.
Tolerancje wymiarowe profili s zgodne z normg DIN 17615.

Zastosowanie Rodzaj stopu Oznaczenie Norma Norma Norma
miedzynarodowe Sktad stopu Witasciwosci Tolerancje
mechaniczne wymiarowe
Ksztattowniki AIMgSi 0,5 6060/6063 EN 573 cze$¢ 3i4 EN 755 czesc¢ 2 DIN 17615

Blachy Czyste aluminium | EN AW 1050 H24 EN 573 czes$¢ 3 EN 485 czes¢ 2 EN 485 czes¢ 4
(do lakierowania) (Al. 99,5)

Blachy AlMg1 EN AW 5005 EN 573 cze$¢ 3 EN 485 czesc¢ 2 EN 485 czesc 4
(do anodowania) H14 AQ

Ksztattowniki sktadajq sie z dwdch czesci potaczonych przektadkami termicznymi
Nosnos¢ potaczenia przy $cinaniu i rozcigganiu w temp —15 +20 +70 powinna by¢ mniejsza niz 24 N/mm — $cinanie, 12 N /mm
rozciaganie.

2.4 Przektadki termiczne

Do wykonania przegrody termicznej w izolowanych ksztattownikach aluminiowych

stosowane sg podwojne pasy poliamidowe

Witasciwosci pasow:
- - sktad: poliamid zbrojony wioknem szklanym (25%), zaopatrzony we wktadki klejace;

odpornosc¢ termiczna: < 250 °C;

wsp6iczynnik rozszerzalnosci cieplnej liniowej: a = 23 x 10 1/K

Produkcja ksztattownikéw izolowanych termicznie:

pasy poliamidowe tacza dwie czesci profilu: wewnetrzna i zewnetrzna; po wsunieciu paséw w
odpowiednie rowki krawedzie rowkow sa zagniatane i dodatkowo radetkowane.

Procesy izolowania ksztattownikdéw sg okresowo kontrolowane przez niezalezng organizacje weryfikujaca.

2.5 Uszczelki

Uszczelki do uszczelniania potaczen migdzy elementami konstrukcji powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM
wg DIN 7863. Ksztatt uszczelek powinien by¢ zgodny z dokumentacjq systemowa. Uszczelki nalezy dobiera¢ w zaleznosci od
zastosowanego szklenia.

2.6 Akcesoria i okucia

Nalezy stosowac akcesoria zgodne z zaleceniami systemu, narozniki do taczenia zespolonych ksztalttownikow ram i
oscieznic w narozach oraz taczniki typu T powinny by¢ wykonywane z alumnium . Okucia nalezy dostosowac¢ do
ciezaru wlasnego skrzydta oraz do obcigzen eksploatacyjnych.

2.7 Zabezpieczenia antykorozyjne. Widoczne elementy szkieletu nosnego powinny by¢ pokryte powtokami tlenkowymi

anodowymi lub powtokami proszkowymi poliestrowymi.

Powtoki anodowe powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
1.- grubos¢ oznaczana wg PN-90/H-04606/01 - 20+-30 mm
2.- wyglad zewnetrzny - zgodny z PN-80/H-97023

3.- stopien uszczelnienia powtoki wg PN-76/H-04606/02 - warto$¢ impedancji wigksza niz 10 kQ




- - odporno$¢ powtoki na korozje wg PN-76/H-04606/03 :
4. * stan powtoki bez zmian po 20 cyklach dziatania w temperaturze 35°C mgty solnej kwasnej (tj. 5% roztworu
NaCl z dodatkiem kwasu octowego dla uzyskania pH=3,2+0,1) - 1 cykl dziatania mgty solnej obejmuje: 6 h
rozpylania roztworu, 18 h przerwa lub
* stan powtoki bez zmian po 6 dniach zanurzenia probek w wodnym roztworze NaCl z dodatkiem nadtlenku wodoru i kwasu
octowego.
Powtoki poliestrowe proszkowe powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
5.- grubos$¢ oznaczana wg PN-93/C-81515 - 75 £ 15 mm
6.- twardos¢ wzgledna wg PN-79/C-81530 - nie miej niz 0,7,
7.- przyczepnosc¢ do podtoza wg PN-80/C-81531 - 1 stopien,
8.- odpornos¢ powtoki na dziatanie mgly solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej zgodnie z
procedurg badawczg ITB nr LO-5 (PN-88/C-81523, metoda B),
odporno$é powtoki na dziatanie wody destylowanej w temperaturze 23°C i 40°C - stan powtoki bez zmian po 1000 h

©
;

dziatania wody destylowanej w temperaturze 23°C i 40°C zgodnie z PN-93/C-81532/01,

10. - odpornos$¢ powtoki na dziatanie mediéw agresywnych zgodnie z PN-93/C-81532/01 - stan powtoki bez
zmian po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI i 1% H,SO, oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1%
NaOH, 0,1% HCI, 0,1% H>SO4, 5% CH3COOH, 1% NH,OH i 3% NaCl.

2.8. Szklenie.....

Szkto zespolone:
Float VSG 44.4 /16Ar/Thermofloat VSG 33.1 U=1,1
(przed zaméwieniem prébki szyb zespolonych przedstawi¢ projektantowi do akceptacii)

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach ogélnych”

3. Sprzet

Dla celéw fabrykacji nalezy uzywac¢ parku maszynowego oraz szablondw i narzadzi zalecanych przez systemodawce.
W sktad parku maszynowego uzywanego do produkcji konstrukgji alumniowych wchodza ;

Pita mechaniczna, frezarko —kopiarka, zagniatarka do narozy, stét krzyzakowy, prasy wielofunkcyjne, oraz zestaw
szablonow wiertarskich.

Przy pracach montazowych nalezy uzywac sprzetu i narzedzi zgodnie z zaleceniami systemu oraz pozwalajacych na
wiasciwa jakos¢ wykonywanych prac.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogélnych”

4.2. Konstrukcje aluminiowe powinny by¢ starannie zapakowane do transportu. Niezaleznie od sposobu wykonczenia, profile
surowe, anodowane lub lakierowane, powinny by¢ transportowane z zachowaniem takich samych srodkéw ostroznosci

Konstrukcje aluminiowe powinny by¢ starannie zapakowane do transportu. Nalezy stosowac tasmy zabezpieczajace
dostosowane do szerokosci profili.
Nalezy takze stosowaé gotowe ostony do narozy (tworzywowe).
Do transportu gotowych konstrukcji najlepiej nadajg sie samochody ciezarowe z zawieszeniem powietrznym. Transportowane
elementy powinny by¢ ustawione i zamocowane tak, aby nie ulegty uszkodzeniu i zabrudzeniu podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ,Wymaganiach ogélnych”.

Roboty powinny byé prowadzone przez firmy wyspecjalizowane (posiadajace rekomendacje wybranego dawcy systemu)
zgodnie z wymaganiami szczeg6towymi i instrukcjami wybranego rozwigzania systemowego.

Przed przystapieniem do wykonywania robét Wykonawca przedstawi szczeg6towy projekt warsztatowy aluminiarki i sposobu
montazu (uwzgledniajacy detale stykdw z oktadzinami elewacyjnymi) do akceptaciji projektanta oraz wtasciwych przedstawicieli
Inwestora.

5.2 Wykonanie robot

Konstrukcje okienno drzwiowe wykonywane sg na terenie warsztatu oraz transportowane i montowane na placu budowy.

W zakres prac zwigzanych z fabrykacja wchodza obrébka profili alumniowych , montaz uszczekel szklenie oraz montaz
niezbednych akcesorii.

Obrobka profili winna by¢ wykonana wg zalecen systemu oraz z uzyciem odpowiedniego sprzetu.



Uszczelki powinny byé mocowane w konstrukcji bardzo staranie, jako ze ich poprawna praca zapewnia szczelnos¢
okna na wode opadowa.

Wszystkie uszczelki produkowane sa z odpornego na starzenie i na dziatanie czynnikow atmosferycznych kauczuku
syntetycznego EPDM.

. Uszczelki przyszybowe powinny by¢ ciete z matym naddatkiem, tak aby mozna byto skompensowac ich ewentualne mogace
wystgpi¢ skurczenie.

Klejenie (uszczelnienie): miejsce faczenia nalezy klei¢ za pomoca kleju wulkanizacyjnego (Unionzement, numer zaméwieniowy
84.9103.04). Klej ten po zwulkanizowaniu pozostaje elastyczny i dzigki temu uszczelki sq wtasciwie potaczone w narozach.

Mocowanie do konstrukcji budynku moze sie odbywac¢ bezposrednio przez profile za pomoca uzycia wkretéw lub za pomocg

specjalnych kotew.

- - elementy mocujace nie moga by¢ stosowane w odlegtosci mniejszej niz 40 mm od krawedzi $ciany

- - kotwienia nie moga wptywac¢ na noénosc¢ elementéw konstrukcji

- - wszystkie elementy kotwigce wykonane z innych materiatow niz aluminium lub stal nierdzewna, powinny by¢
odpowiednie zabezpieczone antykorozyjnie i nie moga powodowac korozji elementéw konstrukcji aluminiowe;j

- - Na zamieszczonym ponizej szkicu pokazana jest wystarczajgca ilo$¢ elementéw mocujacych i ich wtasciwe
rozmieszczenie w przypadku mocowania konstrukcji okiennej:
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- - Na kazdej krawedzi powinny by¢ uzyte minimum dwa elementy mocujace, w przypadku skrajnych elementéw
mocujacych, ich maksymalna odlegto$¢ od naroza konstrukcji aluminiowej nie powinna przekracza¢ 200 mm.

- - Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy elementami mocujacymi nie powinna przekracza¢ 700 mm.

- - W miejscach w ktérych nastepuje taczenie stupkéw lub porzeczek z rama, elementy mocujace powinny sie
znajdowac¢ w odlegtosci maksimum 200 mm po kazdej ze stron stupka lub poprzeczki. Przy takim mocowaniu, wydtuzanie
sie lub kurczenie stupka lub poprzeczki w wyniku zmian temperatury nie powoduje uszkodzen konstrukciji.

- - Zlecane jest dawanie elementu kotwigcego na wysokosci kazdego zawiasu lub punku blokujacego akcesorii

Uwaga:

Elementy kotwiace powinny by¢ stosowane w taki sposoéb by zmiana wymiarow konstrukcji ze wzgledu na
zmiany temperatury nie powodowata uszkodzenia konstrukcji.

- Mocowanie akcesorii
Wybdr punktdow mocowanie, ilosci punktow blokowania, ilosci zawiaséw, maksymalnej wysokosci
skrzydet, maksymalnej szerokosci skrzydet, rodzaju zastosowanego profilu skrzydta itp. zalezy od
instrukcji dostarczonych przez dostawca systemu i producenta akcesoria.

Na elementach przesuwnych i czesciach ruchomych powinien by¢ zastosowany neutralny smar.

Podczas montazu nalezy sig¢ upewni¢ czy wszystkie akcesoria dziataja wtasciwie, dajg sie lekko otwiera¢ i zamykac oraz czy

podczas dziatanie nie wydajg stuku.

- Szklenie

Systemy np. firmy Reynaers zostaly zaprojektowane tak aby umozliwiaty szklenie za pomoca uszczelek z EPDM lub przy uzyciu
neutralnego silikonu. W przypadku uzywania silikonu nalezy stosowac¢ specjalny sznur ktéry pozwoli na uzyskanie wtasciwej
odlegtosci pomiedzy zestawem szybowym a profilem aluminiowym. Zaleca sie¢ uzywanie uszczelek, specjalnie
zaprojektowanych do profili wybranego systemu , co pozwala na tatwy montaz szyby, dtugi czas pracy uszczelnienia oraz w
razie koniecznosci tatwa wymianeg szyby.

5.3 Zabezpieczanie materiatow i gotowych konstrukcji



Profile aluminiowe sg bardzo wrazliwe na uszkodzenia. Ze wzgledu na naturalng sktonnosé aluminium do
powstawania ochronnej warstwy tlenkowej na jego powierzchni aluminium zwykle zaliczane jest do materiatbw odpornych na
korozje. Aluminium moze jednak ulegac korozji przypadkowej.

Zmontowane konstrukcje lub ich elementy powinny by¢ sktadowane oddzielnie, z zachowaniem nalezytej ostroznosci.
Zalecane jest opakowanie gotowych konstrukcji. Mozna do tego celu wykorzysta¢ gotowe narozniki zabezpieczajace.

Stosowanie folii ochronnej do zabezpieczenia aluminium ma szczegdlne znaczenie na placu budowy gdzie istnieje

niebezpieczenstwo zabrudzenia konstrukcji podczas innych prac budowlanych (np. tynkowanie, cement, wapno, farba).
Po uptywie 6 miesiecy folig¢ ochronng nalezy wymienié.

W celu unikniecia uszkodzen nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

o o Przechowywac profile w suchym pomieszczeniu gdzie nie wystepuje zjawisko kondensacji pary wodne;j.
. . Unika¢ kontaktu aluminium ze stalg wykorzystujac izolacje drewniang lub tworzywowa.
o o Przechowywacé profile w pozycji poziomej w sposéb, ktéry eliminuje mozliwo$¢ uszkodzenia lub zarysowania profili

podczas pobierania z pétki. Profile powinny by¢ nalezycie podparte na swojej dtugosci tak, aby unikng¢ ich deformac;ji
podczas sktadowania.

° Zawsze przechowywac profile w stanie zapakowanym (papier obojetny chemicznie, tektura lub folia tworzywowa).

° W miare mozliwosci przechowywac profile w stanie posortowanym (wg typu i wielkosci).

o Opakowanie zdejmowac dopiero bezposrednio przed wykorzystaniem profili.

o Stot monterski, na ktérym rozktadane sa profile powinien by¢ czysty.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne wymagania dotyczace jakosci robot

Ogdlne wymagania dotyczace jakosci rob6t podano w ,Wymaganiach ogéinych”

Jako$¢ wykonanych robét powinna by¢ zgodna z wymaganiami szczegdtowymi i instrukcjami wybranego rozwigzania
systemowego.

6.2 Ocena jakosci
Ocene jakosci wykonania dokona projektant z inspektorem nadzoru, przy udziale przedstawiciela Inwestora
6.2 Wyglad zewnetrzny

W konstrukcjach okienno drzwiowych odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz 2mm przy wymiarze do 1m,
3mm przy wymiarze powyzej 1m. Réznica diugosci przekatnych skrzydet i oscieznicy nie powinna by¢ wieksza 2mm
przy wymiarze do 2 m, 3mm przy wymiarze do 3 m

W dolnych elementach skrzydet oraz w progach oscieznicy powinny by¢é wykonane otwory

Do odprowadzania wody opadowej, ktéra przenikneta do kanatu zbiorczego oscieznicy.

Liczba elementow winna wynosi¢ co najmniej 2 a odlegto$¢ miedzy nimi nie wiecej niz 600 mm.

Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu powinen by¢ ptynny ,bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o inne czesci
okna lub drzwi .Sita potrzebna do uruchomienia okué¢

Przy otwieraniu i zamykaniu powinna by¢ mniejsza niz 10 daN. Sita potrzebna do poru-

Szania odrygloanego skrzydia powinna by¢ mniejsza niz 8 daN.

1.4 6.3 Sprawdzenie stanu powlok anodowych i malowanych proszkowo

* Sprawdzanie stanu powierzchni profili anodowanych:

Istotne powierzchnie (powierzchnie widoczne po montazu) profili anodowanych muszg by¢ wolne od widocznych uszkodzen.
W celu sprawdzenia profile nalezy ustawi¢ w nastepujacy sposéb:

- w Swietle rozproszonym, ktérego zrédto znajduje sie za obserwatorem.

- tak, aby obserwator ogladat badang powierzchnig prostopadle do jej powierzchni.

- odlegtos¢ obserwatora od badanej probki powinna wynosic:

- 2 metry dla elementéw wykorzystywanych wewnetrznie;

- 5 metréw dla elementéw wykorzystywanych zewnetrznie.

W takich warunkach przy obserwacji okiem nieuzbrojonym nie powinny by¢ widoczne uszkodzenia powierzchni (np. rysy).

+Sprawdzanie koloru i odcienia anodowania w poréwnaniu z prébkg wzorcowa:

Fragmenty powierzchni o jasniejszym zabarwieniu oraz lokalne réznice koloréow wynikajace z wtasciwosci materiatu podtoza
(8lady powstate podczas ttoczenia profili, zatarcia, ..) powinny by¢ traktowane przy sprawdzaniu tak, jak uszkodzenia

powierzchni a nie jak réznice koloru.



Ze wzgledu na fakt, ze powierzchnia anodowanego aluminium charakteryzuje si¢ podwojnym katem odbicia $wiatta, prébki
wzorcowa i pochodzaca z produkcji musza by¢ podczas oceny ustawione pod tym samym katem i ogladane z kierunku jak
najbardziej zblizonego do normalnego kata obserwacji danej powierzchni po zainstalowaniu.
- o$wietlenie powinno pochodzi¢ od rozproszonego zrédta swiatta znajdujgcego sie za obserwatorem.
- odlegto$¢ obserwatora od badanej probki nie moze by¢ mniejsza niz 2 metry.
- prébke wzorcowa nalezy przechowywaé¢ w suchym i ciemnym miejscu.
W takich warunkach przy obserwacji okiem nieuzbrojonym nie powinny byé widoczne réznice koloru lub odcienia.

Sprawdzanie stanu profili malowanych proszkowo

o o Polakierowana powierzchnia powinna charakteryzowa¢ sie réwnomiernym zabarwieniem, potyskiem oraz dobrze
pokrywa¢ zabezpieczang powierzchnie. Przy sprawdzaniu danej partii polakierowanych elementéw Zzadne roznice
zabarwienia i potysku poszczegélnych elementéw nie moga by¢ widoczne gotym okiem.

- - Dla zastosowan na zewnatrz budynku ocena dokonywana jest z odlegtosci 5 metrow.

- - Dla zastosowan wewnetrznych ocena dokonywana jest z odlegtosci 3 metrow.
Na widocznych powierzchniach powtoki lakierniczej nie moga by¢ widoczne zadne $lady uszkodzen, w wyniku ktérych
odkryta bytaby powierzchnia bazowego metalu. Podczas ogladania polakierowanych powierzchni pod katem prostym nie
moga by¢ widoczne nastepujace wady powtoki lakierniczej:

- - chropowatos¢ powierzchni;

- - pecherze lakiernicze;

- - zjawisko tzw. ,skorki pomaranczowej”;

- - wtracenia w powtoce lakierniczej;

- - kratery;

- - miejscowe zmatowienia powierzchni;

- - zagtebienia;

- - zarysowania.

o o Na powierzchniach, ktére nie sg bezposrednio widoczne powtoka lakiernicza powinna by¢ natozona w taki sposoéb,
zeby nie byta widoczna powierzchnia metalu bazowego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ,,Wymaganiach ogoinych”

1.4 7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa sa m2 liczone w osiach modularnych (wg. rysunkow zestawczych)
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ,,Wymaganiach ogélnych”

8.2 Zgodnosc rob6t z dokumentacja projektowa i specyfikacjq techniczng
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng oraz z nadzorami
autorskimi projektanta i pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ,,Wymaganiach ogoinych”

9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt catosci prac; wykonanie, dostawa, montaz



